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Korozyona karsi koruyucu boyalar

icin ISO 12944 standardina
uygun temel esaslar
ve sistemler




Bu ¢alismanin amaci, yapinizi korozyona karsi korumak
icin en uygun Hempel boya sistemini se¢cmenizde
yardimci olmaktir. Atmosferle temasta bulunan, suyun
veya topragin altinda bulunan bitln celik yapilar, binalar
ya da tesisler korozyon nedeni ile zarar gorurler ve
bunun sonucu olarak da émurleri boyunca korozyonun
zararlarindan korunmaya ihtiyac duyarlar. Bu kitapc¢ikta
boya teknolojisi ile ilgili Gnemli bilgileri, dogru boya
secimi ve ylzey hazirlig igin gerekli olan kriterleri
bulacaksiniz.

Bu calisma “Boyalar ve vernikler - Celik yapilarin
koruyucu boya sistemleri ile korozyona karsi korunmasi”
Uluslararasi ISO 12944 Standartrnin son baskisina
uygun olarak hazirlanmistir. Ayrica bu kitapc¢ik, Hempel’in
koruma boyalari teknolojisiyle ilgili kendi tavsiyelerini de
icermektedir.

Bu calismanin sonunda Hempel tarafindan farkli
korozyon ortamlari igin tavsiye edilen jenerik boya
sistemleri 6zet olarak verilmistir.

Bu calisma baglayici olarak degil, bir rehber olarak
nitelendirilmelidir.

Bu calisma, ISO 12944 Standarti'nda yapilan degisiklikler
hakkinda genel bir bakis sunan bir dizi rehberi icermek-
tedir ve higbir sekilde baglayici degildir. Projenizle ilgili
olarak daha detayl bilgi edinmeyi arzu ederseniz, lUtfen
teknik ekibimizin Uyeleriyle irtibata geginiz.







icindekiler

1. Dogru boya sistemi NasI SEGHMENT ..ceuviiieeeeecie e 6
3. CEVIE KOTOZYONU -ttt sttt ettt ee e e n e e amr e e e e e s ennee s 6

b. KOrunacak YUZEYIN TiPi cueeeieeeeeeeeeieieeeieescteeseieeeseeeeesseeessseeessseeensseeesnneeennneennns 8

c. Bir boya sistemi igin gereken dayaniKlliK.........ooeeoeeeeeeeeceeeeeeeeeeee e 8

d. Boya uygulama sUrecinin planianmas! ......ccceeecceeeecieeeeieeeeeeeeseeeeseeeesseeseeee s 8

B (0= Y = VA =S 10
2.1 YUzeY hazZIrZ) AEIECEIETI ...t 10

A. 1SO 8501-1 standardina gore ylzey hazirlama dereceleri.....ccccoveeceveecceeesieennns 10

B. YUksek basingli su ile temizlemeden sonra ylUzey hazirligl dereceleri................. 12

B (YU o) =T SR 14

LN 0112 =3[ P 14

a. Onceden kaplanmamis CIPIak CEIIK YAPI....ccowiwoweeeereeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 14

b. On imalat astari ile Kapll GElIK YUZEY ..v.vvveeeeeeeeeeeeeeee et 15

c. Bakim-onarima ihtiyaci olan bir boya sistemi ile kaplanmis celik ylzey.......... 16

B. Sicak daldirma galvaniz gelik, aliminyum ve paslanmaz celik ylzeyler ................. 16

a. Sicak daldirma galvaniz GelIK.......euu et 16

b. Aliminyum ve paslanmaz GeliK ......ccuericeereieeeee e 17

G o T T 01T I o) Y72 =T S 18
G TR 1T o 1= T 2GR U T P 18
3.2 Maksimum dayanma SICAKIKIAI ......coe e 19
4. HeMPEl'IN RENK KOAIAIT. ... eeeeeeeeeee ettt e e e e e e e e e e s e e e e eenes 20
LT o= Vo F= T L= o] |4 F= T 0= = T S 21
a. Boya filminin dalgalanmasl ........c.ceeiieeeiiieeee e e e 21

b. Ylzeyin bUYUKIGBU VE SEKIicuriiieiiiieeie ettt 21

C. YUzey tipinin PUIUZIGITZBU .eeeeeeee e e eeee e et e e e e e e e e e snae e e ne e e 21

(o T 4121 2= V1T ] = S 21

6. HEMPEI DOYA SISTEMIETT ...t se e e e e e eenneneens 22
C2 KOIOZYON KBTEZOIISI .eeeuureieueeeeiieeereee et et ene e s e e s ne e 23

C3 KOIOZYON KATEZOIISI .eeeuureieeeeeiieeeritee ettt et ne e e 24

C4 KOTOZYON KATEZOTISI +eeeureieueeeeiieeeeree et et sne e e s ne e neas 27

C5 KOIOZYON KBTEZOIISI .eeeunreieeueeeeiieeertee et e s e s e s e e e 31

CX KOTOZYON KBTEZOIIST .eeeeuureieueeeeeieeertee ettt e et e s e e e e e e e s e e e enees 35
GOMUIG Alan (Su ve Toprak altl) KategOoriSi..mmmrirreeerreeerreeeeeeeeseeeeseeeesseeaeeees 36

75\ OO 38






Dogru boya sistemi nasil segilmeli

Korozyona karsi koruma igin dogru boya
sisteminin secilmesi, en ekonomik ve en
iyi teknik ¢ozimUn elde edilmesini garanti
etmek icin dikkate alinmasi gereken cesitli
unsurlari icerir. Her bir proje i¢in koruyucu
bir boya sistemi segmeden dnce dikkate
alinacak en 6énemli unsurlar sunlardir;

Bir boya sistemini segerken yapinin,
binanin ya da tesisin isletilecegi kosullar
hesaplamak hayati dnem tasir. Ortamin
korozyonunun etkisini belirlemek icin
asagidaki unsurlarin dikkate alinmasi
gerekir:

* Nem ve sicaklik (servis sicakligl ve
sicaklik degisimleri)

¢ UV radyasyonunun mevcudiyeti

» Kimyasallara maruz kalinmasi (6rnegin
endUstriyel isletmelerdeki 6zel
maruziyet)

* Mekanik hasar (darbe, asinma v.b.)

GOmull yapilar s6z konusu oldugunda
bunlarin gézenekliligi ve maruz kaldiklari
zemin kosullarinin dikkate alinmasi gerekir.
Arazinin nemliligi, pH’I ve bakteriye ve
mikro organizmalara karsi biyolojik olarak

maruz bulunma durumu ¢ok 6nemlidir.
Su bulunmasi halinde suyun tipi ve
kimyasal yapisi da 6nem tasir.

Cevrenin korozif yapisinin asagidakiler
Uzerinde etkisi olacaktir :

e Koruma icin kullanilan boya tUr(

* Boya sisteminin toplam kalinlig

e |htiyag duyulan ylzey hazirlig

e Katlar arasi minimum ve maksimum
bekleme sureleri

Cevre ne kadar korozif olursa, o kadar
daha iyi bir ylizey hazirigini gerektirir.
Katlar arasi bekleme sirelerine de tam
olarak uyulmasi gerekir.

ISO 12944’(n 2.B6lumua atmosferik
sartlar, toprak ve su i¢in korozyon siniflan-
dirmalarini icerir. Bu standart, karbon ¢elik
ve ginkonun korozyon sirelerine dayal gok
genel bir degerlendirmedir. Ozel kimyasal,
mekanik ya da sicaklik etkenlerine maruz
kalma durumlarini yansitmaz. Bununla
beraber standart spesifikasyon yine de bir
bitln olarak boya sistemi projeleri igin iyi
bir gosterge olarak kabul edilebilir.




1SO 12944 asagida belirtilen 6 ana atmosferik

korozyon kategorisine deginir:

C1
Cc2
C3
C4
C5
CX*

cok disik
disik

orta
yuksek
cok yliksek

asin

*Offshore’u kapsayan yeni BolUm 9.

Kategoriler

c1
cok disik

Cc2
disik
C3
orta

c4a
yUksek

C5
cok ylksek

CX
asirn*

Cevre ornekleri

N

Kirlenmenin disik seviyede oldugu ortamlar,
cogunlukla kirsal alanlar.

Orta karar kukurt oksit kirlilik seviyeli (1V)
endustriyel ve sehir i¢i ortamlar.
DuUsUk tuzluluk oranina sahip kiyi alanlar.

Orta tuzluluk oranina sahip sahil bolgeleri ve
endustriyel bolgeler.

Yuksek rutubetli, korozif safsizlik iceren
endUstriyel bolgeler ve ylksek tuzluluk oranina
sahip kiyi alanlari.

Tuzluluk orani ylksek offshore alanlar veya
hem asiri nemli hem de zorlu iklime sahip
endUstriyel bolgeler veya tropikal ve yari
tropikal alanlar.

*Offshore’u kapsayan yeni BoIUm 9.

Dogru boya sistemi nasil secilmeli

‘ “ \, —4;—;71',.

Ofisler, dukkanlar, okullar, oteller gibi temiz
havall ve 1sitmali binalar.

Depolar ve spor salonlari gibi yogusmanin
olabilecegi, isitilmayan binalar.

Yiyecek maddeleri Greten fabrikalar,
camasirhaneler, bira imalathaneleri,
mandiralar gibi yiksek rutubetli ve kismi hava
kirliligi barindiran tretim tesislerinin holleri.

Kimyasal madde Ureten fabrikalar, ylizme
havuzlari, gemi bakim tersaneleri.

Hemen hemen sabit bugulasmaya ve ylksek
kirlilige maruz kalan binalar ve alanlar.

Hemen her zaman yogusmanin oldugu yogun
kirlilige maruz kalan binalar ve alanlar.




Dogru boya sistemi nasil secilmeli

1SO 12944 standartdi, su veya toprak altinda insa

edilen yapilar icin 4 farkh korozyon kategorisi
tanimlamaktadir:

Im1 tatl su
Im2 deniz suyu veya tuzlu su
Im3 toprak
Im4* deniz suyu veya tuzlu su

Kategoriler Cevre Cevre ve yapilara 6rnekler

Nehir tesisleri, hidroelektrik santraller.

Katotik korumanin bulunmadig savak kapaklari, gecis havuzlari,

su setleri, iskeleler ve offshore yapilari gibi gdmull yapilara sahip
liman alanlari.

Im1 Tatli su

Im2 Deniz suyu veya aci su
Im3 Toprak

Im4* Deniz suyu veya tuzlu su

GOmMUIU depolar, celik kaziklar, gelik boru hatlari.

Katotik korumanin bulundugu savak kapaklari, gecis havuzlari,

su setleri, iskeleler ve offshore yapilari gibi gdmull yapilara sahip
liman alanlari.

*Offshore’u kapsayan yeni BoIUm 9.

b. Korunacak yuzeyin tipi

Bir boya sisteminin tasarlanmasi normal
olarak celik, sicak daldirma galvaniz

celik, sprey ile metalize edilmis celik,
alliminyum ya da paslanmaz celik gibi yapi
malzemeleri ile ugrasiimasini gerektirir.
Yazey hazirlig), kullanilan boya Grtnleri
(kismen astar) ve toplam sistem kalinlig
baslica korunacak olan yapi malzemesine
bagli olacaktir.

c. Bir boya sistemi icin gereken
dayaniklihk

Bir boya sisteminin émrU uygulamadan

sonra ilk kez bakim gerekinceye kadar

gecen sure olarak varsayilr. ISO 12944,

dayaniklilg kategorilere ayirmak igin 4

zaman dilimi belirlemistir:

AZ—-L < 7 arasl
ORTA—M 7-15 yil arasi
YUKSEK — H 15-25 yil arasl
COK YUKSEK — VH 25 yil ve lzeri

d. Boya uygulama siirecinin planlanmasi
Ozel bir projenin insa cizelgesi ve insanin
cesitli asamalari boya sisteminin nasil ve
ne zaman uygulanmasi gerektigini belirler.
Malzemelerin, insa asamasi tamamlandig|
ve tlim parcalarin sahada ve igeride

bir araya getirildigi zaman, 6n imalat
asamasinda verilmesi dnemlidir.

Ylzey hazirliginin ve boyanin kuruma/
kirlenme surelerinin sicaklik ve nemlilige
gore goz 6ninde bulundurulmasi igin isin
planlanmasi gerekir. Ayni zamanda insaatin
bir asamasli korumal atolye ortaminda ve
bir diger asamasi santiyede olursa, katlar
arasl bekleme surelerinin dikkate alinmasi
gerekir.



Dogru boya sistemi nasil secilmeli

Tecrubeli ve kalifiye personelimiz her
zaman mausterilerin intiyaclarina ve
gereksinimlerine en uygun boya sisteminin
secilmesinde destek olmaya hazirdir.
Daha detayl bilgi icin IGtfen f(erel Hempel
temsilciniz ile irtibat kurunuz.,



Yiizey hazirhgi

Celik yazeyin hazirlik derecelerinin siniflandiriimasi igin birgok yol vardir ama bu ¢alisma,
asagida ozetlenen yollar Uzerinde odaklanmaktadir.

Sa 3 Ciplak celik goriilene kadar piiskiirtmeli-temizleme ya da beyaz metal
BlyUtmeden bakildiginda ylzey gorllebilir yag, kati yag ve kirden arinmis olacaktir ve menevis, pastan,
boya kaplamalarindan ve yabanci maddelerden de arinmis bulunacaktir. Metalik bir renge sahip
olacaktir.

Sa2v% Cok kapsamli pliskiirtmeli-temizleme ya da neredeyse beyaz metal
BUyUtmeden bakildiginda yuzey gorulebilir yag, kati yag ve kirden arinmis olacaktir ve menevis, pastan,
boya kaplamalarindan ve yabanci maddelerden de arinmis bulunacaktirt. Her gesit kir kalintisi sadece
noktalar ya da cizgiler seklinde, hafif lekeler olarak gorulecektir.

Sa 2 Derinlemesine piiskiirtmeli-temizleme
BlyUtmeden bakildiginda ylzey gorilebilir yag, kati yag ve kirden arinmis olacaktir ve menevis, pas,
boya kaplamalari ve yabanci maddelerin biyik boliminden de arinmis bulunacaktirt. Kalan kirler
ylzeye siki bir sekilde yapisiyor olacaktir. (Asagidaki Not 2’ye bakiniz).

Sal Hafif piskiirtmeli-temizleme
Bulyltmeden bakildiginda ylizey gorilebilir yag, kati yag ve kirden arinmis olacaktir ve yetersizce
yapismis menevis, pas, boya kaplamalari ve yabanci maddelerden de arinmis bulunacaktir®.

Not:

1 “yabanci madde” terimi suda eriyebilen tuzlari ve kaynak kalintilarini kapsayabilir. Bu kalintilar her zaman tamami
ile ylzeyden puskirtmeli-temizleme ile, elle ve motorlu aletlerle temizleme ile ya da ile ¢ikarilamayabilirler; islak
puskirtmeli temizleme gerekli olabilir.

2 Menevis, pas ya da boya kaplamasi eger kdr macun spatulasi ile ¢ikartilabiliyorsa, yetersiz sekilde yapismis olarak
nitelendirilir.

St3 Cok kapsamli el ile ve motorlu aletlerle temizleme
St 2’de oldugu gibi ancak metalik ylizeyden gelen metalik bir parilti elde edilinceye kadar ylizey gok
daha derinlemesine islenecektir.

St2 Derinlemesine el ile ve motorlu aletlerle temizleme
BuyUtmeden bakildiginda ylizey gorilebilir yag, kati yag ve kirden arinmis olacaktir ve yetersizce
yapismis menevis, pas, boya kaplamalari ve yabanci maddelerden de arinmis bulunacaktir
(asagidaki nota bakiniz).
Not:
Yilzey hazirligl derecesi St 1, boyama igin uygun olmayan bir ylizeye karsilik geldigi icin dahil edilmemistir.

10



o0
=
N
©
e
>
[
N
=
=

W««%

,b\ ﬁtﬁ

._-( Pl




Yiizey hazirhgi

standardini kullanmistir: “Baslangictaki
yuzey kosullari, yiiksek basingli su jeti

Yiksek basingl suyla temizleme ile temizligi yapilan hazirlik dereceleri ve ani
yUzey hazirhigl derecelerinin, kuruma pas dereceleri”.

suresince temizlenmis celik Gzerinde ani

pas olusabileceginden sadece temizlik Bu standart, bir boya sistemi icin yuksek
derecesini degil, ayni zamanda ani pas basincli suyla temizligi yapilan ylzey

derecesini de kapsamasi gerekir. Yiksek hazirhginda uygulanir. Ayni zamanda bu
basingl su ile temizlemeden sonra ¢elik bir ~ standart, temizlik seviyesini pas, menevis,
ylzeyin hazirlik derecesini siniflandirmak eski boya kaplamalari ve diger yabanci
igin birkag yol vardir. madde gibi gorllebilir kirlere dayanarak Ug¢

seviyeye ayirir (Wa 1 — Wa 2%5):

Bu calisma ISO 8501-4 yliksek basingli
su jeti ile ylizey temizleme derecesi

Wa 2

Wa 2%

12

Hafif yiiksek basincli su jeti

BUyUtmeden bakildiginda yizey gorilebilir yag, kati yag ve kirden, gevsek ya da yetersiz boya, gevsek
pas ve diger yabanci maddelerden arinmis olacaktir. Her ¢esit kalmis artiklar rastgele dagiimis ve
ylizeye sikica yapislyor olacaktir.

Derinlemesine yiiksek basingl su jeti

Buyutmeden bakildiginda yuzey gorulebilir yag, kati yag ve kirden, pas,daha dnceki boya kaplamalari
ve diger yabanci maddelerin blylk kismindan arinmis olacaktir. Her gesit kalmis artik rastgele
dagiimis olacaktir ve ylizeye sikica yapisan kaplamalardan, sikica yapisan yabanci maddelerden

ve 6nceden mevcut olan pas lekelerinden olusabilir.

Cok kapsamli yiiksek basincli su jeti

BuUyutmeden bakildiginda yizey butin gorilebilir yag, kati yag, kir, pas, daha dnceki boya kaplamalari
ve hafif izler disinda butlin yabanci maddelerden arinmis olacaktir. Yizeyin renginin solmasi, orijinal
kaplamanin bozulmus olabilecegini gosterir. Cukurlasmis ve asinmis celik Uzerinde gézlemlenen gri
ya da kahverengi/siyah renk solmasi daha ileri seviyede su jeti temizligi ile ¢cikartilamaz.



Yiizey hazirhgi

Ug ani pas seviyesi ile ilgili olarak yiizey goriinimiiniin tanim:

L Hafif ani pas
Blyltmeden bakildiginda arasindan ¢elik alt tabakanin gérilebilecegi kiicik miktarda sari/
kahverengi pas katmani gdsteren ylizey. Pas (renk solmasi olarak gorilen) esit sekilde dagiimis ya
da parcalar halinde mevcut olabilir ama siki bir sekilde yapismis ve bez ile hafif silme ile kolayca
clkarilamayan sekilde olacaktir.

M Orta ani pas
Blyltmeden bakildiginda orijinal gelik ylzeyi kapatan sari/kahverengibir pas katmani gdsteren ylizey.
Pas esit sekilde dagiimis ya da pargalar halinde mevcut olabilir ama orta derecede yapismis olacaktir
ve yuzey Uzerine hafifce slrtllen bir bezde hafif iz birakacaktir.

H Agir ani pas
Bulyltmeden bakildiginda orijinal gelik ylizeyi kapatan ve gevsekce yapisan kirmizi-sari/kahverengi
bir pas katmani gésteren ylzey. Pas esit sekilde dagilmis ya da parcalar halinde mevcut olabilir ama
yuzey Uzerine hafif¢e slrtllen bir bezde kolaylikla iz birakacaktir.

13



Yiizey hazirhgi

Bir boya sisteminin uzun sureli koruma
saglamasini garanti etmek igin herhangi

bir boya uygulanmadan dnce dogru yuzey
hazirhginin yapilmis oldugundan emin olmak
birinci derecede énem tasimaktadir.

Bu nedenle celigin baslangic ylzeyi
durumunun degerlendirilmesi gerekir.

Genel olarak konusmak gerekirse,

boyamadan dnce celik bir ylzeyin durumu

asagidaki Uc kategoriden birine girer:

a) daha 6nceden kaplanmamis ¢iplak
celik yapi

b) 6n imalar astari ile kaplanmis celik
bir ylizey

¢) bakim onarima ihtiyaci olan bir boyama
sistemi ile kaplanmis celik bir ylzey

Bu kategoriler asagida daha detayl olarak
Ozetlenmistir.

Boya kaplamalari ile daha 6nce hic
korunmamis olan gelik ylzeyler degisen
Olculerde pas, menevis veya diger
artiklarla (toz, kati yag, iyonik kirlenme/
¢Ozulebilir tuzlar, kalintilarla v.b.)

kapli olabilir. Bu ylUzeylerin baslangic
durumu ISO 8501-1 standardi ile
belirtilir: “Boyalarin ve ilgili triinlerin
uygulanmasindan énce celik yiizeyin
hazirhg1 — Yiizey temizliginin gorsel olarak
degerlendiriimesi”.

ISO 8501-1 standardi celik igin dort baslangi¢c durumu belirler: A, B, C, D

A Buyuk 6lglide yapismis menevis ile kapli, eger

varsa da az pash gelik ylzey.

B Paslanmaya baslamis ve ylzeyden ince
tabaka halinde menevisin ayrilmaya basladigi
celik ylzey.

C Uzerinde menevisin pas olarak kalktigl ya da

kazima ile ¢ikartilabilecegi ama normal bakisla
gorulebilen, hafif pitting’li celik ylzey.

D Uzerinde menevisin pas olarak kalktig ve
normal bakista genel pitting’in goruldtugu

celik ylzey.

14




Yiizey hazirhgi

Karsilik gelen fotograflar korozyon seviyelerini, korunmamis celik yiizeylerin ve daha énceki kaplamalari
tamamen yiizeyden cikarildiktan sonraki celik yiizeyin hazirlik derecelerini gostermektedir.

B DERECESI
Sa 2v»

_

A DERECESI
Sa 2»

B DERECESI
Sa3

A DERECESI
Sa3

On imalat astarlarinin uygulanmasinin asil
amaci, celik saci ve 6n Uretim asamasinda
veya ilk boya sistemi uygulanmadan 6nce
depolamada kullanilan yapisal bilesenleri
korumaktir. Bir 6n imalat astarinin film
kalinligl normal olarak 20 - 25 ym’e denktir
(bu rakamlar dizgun test paneli icin be-
lirtilmistir). On imalat astar! ile kaplanmis
celik saclara ve yapisal parcalara kaynak
yapilabilir.

Hempel asagidaki 6n imalat astarlarini
onermektedir:

(koruma suresi 3'ten 5 aya kadar) ¢inko
polifosfat ile renklendirilmis, solvent

bazl epoksi 6n imalat astaridir. Otomatik
sprey uygulamasl ya da elle uygulama igin
tasarlanmistir.

D DERECESI
Sa 2%,

C DERECESI
Sa 2%

D DERECESI
Sa3

C DERECESI
Sa3

(koruma sturesi 6’ten 9 aya kadar) otoma-
tik sprey uygulamasi igin tasarlanmis, sol-
vent-bazli ¢inko silikat 6n imalat astaridir.

(koruma suresi 4'ten 6 aya kadar) otoma-
tik sprey uygulamasi igin tasarlanmis, sol-
vent-bazli ¢inko silikat 6n imalat astaridir.

(koruma stiresi 3'ten 5 aya kadar) ginko
polifosfat ile renklendirilmis, solvent

bazli epoksi 6n imalat astaridir. Otomatik
sprey uygulamasl ya da elle uygulama igin
tasarlanmistir.

15



Yiizey hazirhgi

On imalat astari ile kaplanmis yiizeylerin
son boya sisteminin uygulanmasindan
once dogru sekilde hazirlanmasi gerekir;
bu “ikincil yazey hazirlig)” olarak adlan-
dirihr. Bir 6n imalat astarinin kismenya
da tamamen gikartilmasi gerekebilir.
ikincil ylizey hazirligl son boyama sistemi
ile belirlenecektir ve iki dnemli faktorin
dikkate alinmasi gerekmektedir:

e Uygulanan bir 6n imalat astarinin ve
son boya sisteminin uygunlugu

* Bir 6n imalat astarinin uygulanmasin-
dan Once yuzey hazirligl sirasinda elde
edilen ylUzey profili, 6rnegin profilin
bir son boya sistemi igin uygun olup
olmadigi

On imalat astar ile kaplanmis bir yiize-
yin herzaman su deterjani ile (6rnegin
Hempel’in Light Clean (Hafif Temizleme)
arint 99350) 15-20 MPa’da derinle-
mesine yikanmis ve sonra boya sistemi
uygulamasindan 6nce dikkatlice durulan-
mis olmasi gerekir. Korozyon ve kaynak
noktalari nedeniyle gerceklesen zararin
ISO 8501-1 standardinda belirtildigi
sekilde hazirlik derecesine kadar temiz-
lenmesi gerekir.

Mevcut bulunan bir boya sisteminin
durumunun standarta gore degradasyon
derecesi kullanilarak degerlendirilmesi
gerekir ve bunun her bakim onarimda
yapilmasi gerekir. Sistemin tamami ile
ylzeyden cikartilmasi ya da kaplamanin
bazi bolimlerinin kalip kalamayacaginin
belirlenmesi gerekecektir. istenen farkii
miktarlarda ytzey hazirhg igin 1ISO 8501-2
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standardina bakiniz: “Boyalarin ve ilgili
Urtinlerin uygulanmasindan énce cgelik
ylzeyin hazirlanmasi - ylzey temizliginin
gorsel olarak degerlendiriimesi - Daha
Onceden kaplanmis celik ylzeyin dnceki
kaplamalarindan bolgesel olarak arindiril-
masindan sonra hazirlik dereceleri”.

Standart ¢elige ek olarak sicak dal-
dirma galvaniz c¢elik, aliminyum ya da
yUksek-alasimh celikler gibi diger demir
olmayan malzemeler insaatta kullanila-
bilir. Bunlarin hepsi yuzey hazirlig ve bir
boya sisteminin secilmesi acisindan ayri
bir yaklasim gerektirir.

Galvaniz celik ortamdaki havaya maruz
kaldig| zaman, ylzeyinde ¢inko korozyonu
olusur. Bu korozyon, yapisina ve yapisma
Ozelliklerine gore cesitlilik gosterir ve
dolayisi ile uygulanan boya sistemlerinin
yapiskanlik dzelliklerini etkilerler. Genel
olarak boyama icin en iyi ylzeyin saf ya
da yaslandirnimis (saatlerce galvanizas-
yon islemi dahilinde) ¢ginkodan biri oldugu
disinalir. Aradaki asamalar icin cinko
korozyonunun Hempel'in alkalin temiz-
leyicisi yardimiyla ylzeyin yikanmasi ile
gikartilmasi tavsiye edilir. Bu 20 litre saf
su ve yarim litre Hempel’s LightClean
(Hafif Temizleme) 99350 deterjani karisi-
mi kullanilarak gerceklestirilebilir.

Karisimin ylzeye uygulanmasi ve daha
sonra yarim saatin ardindan, tercihan
yUksek basincta durulanmasi gerekir.
Gerekli ise ylkama 6zel sert naylon kil
firca, zimpara kagidi kullanilarak firga-



lama ile birlestirilmelidir ya da ylzey bir
asindirici ile temizlenmelidir (cam toplar,
kum vb.). DUslk korozyon siniflarinda
boya sistemleri icin 6zel yapisan astarlar
tavsiye edilir. Yuksek korozyon siniflarin-
daki boya sistemleri icin ylzey hazirhigi,
tercihan bir mineral asindirici kullanila-
rak yapilan asindirici siptrme raspa ile
mekanik hazirhg| kapsamaldir.

b. Aliminyum ve paslanmaz celik
Aliminyum ve paslanmaz ¢elik durumun-
da yUzeyin tatl su ve deterjan ile yikan-

Yiizey hazirhgi

masil, sonra tatl suyla basingli yilkama
ile derinlemesine durulanmasi gerekir.
Boya sisteminin daha iyi yapismasi i¢in
mineral bir asindirici kullanilarak yapilan
asindirici raspa ile gergeklestiriimesi
tavsiye edilir ya da 6zel fircalar kullanilir.

Daha detayli bilgi ve yiizey hazirhginin siirecleri
ve yontemleri Uizerinde derinlemesine acikla-
malar icin yerel Hempel temsilciniz ile irtibat
kurabilirsiniz.
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Hempel boyalari

3. Hempel boyalar

3.1 Jenerik turler

Fiziksel olarak kuruyan boyalar:
LY

Akrilik

Kimyasal olarak kiirlenen boyalar:

Alkit

Epoksi, saf ve modifiye
Poliliretan
Cinko silikat

Polisiloksan karisimlar
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Hempel boyalari

3.2 Maksimum dayanma sicakliklar

Boya urdnlerinin kullanilan baglayicilar ve
pigmentlere bagl olarak sicakliklara karsi
farkli dayanikliliklari vardir. Boya tiplerinin
tek tek sicaklik dayanimlari asagida
gosterilmistir.

Sicaklik °C
¢ G €

<
1 1 ] ] 1 1 1 ] 1 1 1 ] ] 1 1 ] ] 1 1 ] ] 1
50 40 -30 20 -10 O 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 140 200 400 600

Alkitler
([ avaner |

. Akrilikler

Epoksiler .
Poliuretanlar .

Silikatlar
Silikonlar ]

- Daimi kuru sicaklik dayanma aralig.
- Sureli dayanma aralig.
- Uygunluk pigmentasyon ve baglayici yapisina gore degisecektir.
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Hempel’in Renk Kodlan

4. Hempel'in Renk
Kodlarl

Hempel boyalarinin, 6zellikle astarlarinin Standart renk kodlarimiz resmi renk

renkleri 5 haneli renk kodlari ile tanimlanir:  standardi kodlarina dogrudan karsilik
gelmemektedir. Ancak resmi renk
standartlarinin, Hempel renk kodu

E— 10000 garglklklannl glosteren tabl_olat mevcuttur.
Kirik beyaz, gri e p— on kat boya grq? ve belli Urlinlerde RAL,

) BS, NCS vb. gibi 6zel standart tonlara karsilik
Siyah 19990 "

gelen tonlar yapilabilir.

Sari, krem, deve tlyu 20010-29990
Mavi, eflatun 30010-39990 Ton belirleme drnegi
Yesil 40010-49990 Hempaprime Multi 500 45950-11320
Kirmizi, turuncu, pembe 50010-59990 Hempaprime Multi 500 45950 iiriinii,
Kahverengi 60010-69990 Hempel standart tonunda 11320

A | i
LIIH
(o]

[

Hl\!o
.
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Ylizey koruma kaplamasi teknolojisinde
kullanilan muhtelif faydall aciklamalar ve
terimler vardir. Asagida boyalar ile ilgilenirken
asina olmaniz gereken birkac gerekli terimi
bulabilirsiniz:

Hacimce Kati Madde Orani
Kati madde hacmi (VS) ifadesi, ylizde olarak
asagidaki orani gosterir:

Kuru film kalinhig)
Islak film kalinhig

Belirtilen oran, boya kaybi ile karsilasiimamis,
belirtilen kalinlikta laboratuar kosullarinda uy-
gulanan kaplamanin kuru ve islak film kalinlig
arasindaki oran olarak belirtilmistir.

Teorik Boyama Alani

Belirli bir kuru film kaliniginda tamamen duiz-
gun ylzey Uzerinde boyanin teorik boyama
alani asagidaki sekilde hesaplanir:

Kati madde hacmi % x 10
Kuru film kalinigr (um)

= m?/litr

Gercek Tiiketim
Gercek tlketim, teorik tlketimi ilgili tiketim
faktor( (CF) ile carparak tahmin edilir.

TUketim faktorl ya da gercek tiketim, Grin
bilgi féytnde belirtilemez ¢linkl asagida
deginilen birgok dis kosula dayanir:

Boya el ile uygulandiginda film ytizey Gzerin-
de bazi dalgalanmalar gosterecektir. Ayni

Faydali aciklamalar

zamanda boya, 6rnegin 80:20 kuralini yerine
getirmek igin belirtilen kuru film kalinigindan
daha yuksek bir ortalama kalinliga sahip
olacaktir. Bu da eger belirtilen en distk film
kalinligina ulasmak istiyorsaniz, boya tike-
timinin teorik olarak hesaplanan miktardan
daha yuksek olacagl anlamina gelir.

Karmasik ve kiguk olcult ylzeyler teorik he-
saplamanin yapildig| dortgen ve diz alanlara
gore daha fazla pUskurtme nedeniyle daha
yUksek tlketime yol acacaktir.

Bir ylzey tipinin 6zellikle pdrizlt bir ylzeyi
varsa “0li hacim” yaratmasindan dolay!
dizgln bir yuzeyde kullanilandan daha fazla
boya kullaniimasina sebep olur ve bu da her
cesit teorik hesaplamayi etkileyecektir. ince
film kaliniginda atilan 6n imalat astarlar
durumunda, boya filmi diizensiz bosluklari
kapladig| icin daha yUksek tiketime neden
olur ve daha genis ylzey etkisi vardir.

Tenekelerde, pompalarda ve borulardaki
kalintilar, karisim 6mrinin asilmasi nedeni ile
atilan boya, ortamdaki hava kosullar nedeni
ile kayiplar, boyacinin yetersiz becerileri vb.
gibi etkenlerin hepsinin daha ylksek tiketim
Uzerinde etkisi olacaktir.

Daha fazla tanim ve aciklama icin liitfen
yerel Hempel temsilciniz ile irtibat kurunuz.
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ISO 12944: 2018, 2018'de yayimlanirken, 2019'da B6lim 5'in yenilenmis hali yayimlandi.
Bu belge Bolum 5'ten s6z edildiginde 2019 revizyonuna, Bélim 6'dan bahsedildiginde ise

2018 sirimune atifta bulunuyor.
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Hempel Boya Sistemleri C2 Korozyon Kategorisi

C2 Korozyon
Kategorisi

ISO 12944:2018 Bo6IUm 5 ve Bolum 6'yla uyumlu sistemler:
C2 Korozyon Kategorisine uygun érnek sistemler

C2 Yuksek: Dayanim siiresi 15- 25 yil

m Boya tipi Hempel 6rnek boya sistemleri Kalinlik (mikron)

SB Epoksi Hempaprime Multi 500

Toplam KFK 120 ym
2 SB Poliliretan Hempathane Fast Dry 55750 120

Toplam KFK 120 ym
3 SB Epoksi Hempadur Speed-Dry ZP 500 120

Toplam KFK 120 ym

C2 Cok Yiiksek: Dayanim siiresi > 25 yil

m Boya tipi Hempel 6rnek boya sistemleri Kalinlik (mikron)

WB Akrilik Hemucryl 48120 2x100

Toplam KFK 200 pm
2" SB Poliliretan Hempathane Fast Dry 55750 160

Toplam KFK 160 pm
3 SB Epoksi Hempaprime Multi 500 120

SB Poliliretan Hempathane Fast Dry 55750 60

Toplam KFK 180 ym

Not: imalattan sonra ikincil yiizey hazirligi olarak raspanin mimkiin olmadig

yerlerde 6n imalat astarli celigin kullaniimasi bir segenektir. Ozellikle bir sonraki SB = Solvent bazli
boya katinda kullaniimak Uzere ¢inko ihtiva eden boyalar tercih edildiginde WB = Su bazli
Hempel’s Shopprimer ZS 15890 veya 15820 gibi ginko silikat bazli 6n imalat KFK = Kuru film kalinligi

astarlari kullanilir. Eger sonraki boya katinda ginko ihtiva etmeyen boyalarla bir
uygulama yapilacaksa 15280 veya 18580 gibi epoksi bazli 6n imalat astarlari
kullanilabilir. En uygun &n imalat astari segimi ve ikincil ylzey hazirlig) intiyaci
ile ilgili daha detayl bilgi edinmek i¢in Hempel'e danisiniz.

“ISO 12944 Bolum 6'da belirtilen performans testi degerlendirmelerini gegen,
ancak Bolum 5'in boya sistemi gerekliliklerini karsilamayan sistemler.

Uriinlerin bélgenizde bulunup bulunmadigi ve ek planlar hakkinda bilgi igin,

|Utfen yerel Hempel temsilcinizle iletisime geciniz veya hempel.tr@hempel.com
adresine e-posta gonderiniz.
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Hempel Boya Sistemleri C3 Korozyon Kategorisi

C3 Korozyon
Kategorisi

ISO 12944:2018 Bolum 5 ve Bolum 6'yla uyumlu sistemler:
C3 Korozyon Kategorisine uygun érnek sistemler

C3 Orta: Dayanim siiresi 7-15 yil

m Boya tipi Hempel 6rnek boya sistemleri Kalinhk (mikron)

SB Epoksi Hempaprime Multi 500

Toplam KFK 120 ym
2 SB Poliliretan Hempathane Fast Dry 55750 120

Toplam KFK 120 ym
3 SB Epoksi Hempadur Speed-Dry ZP 500 120

Toplam KFK 120 pm

C3 Yiiksek: Dayanim siiresi 15- 25 yil

m Boya tipi Hempel 6rnek boya sistemleri Kalinlik (mikron)

1 WB Akrilik Hemucryl 48120 2 x100
Toplam KFK 200 ym
2* SB Poliliretan Hempathane Fast Dry 55750 160
Toplam KFK 160 pm
3 SB Epoksi Hempaprime Multi 500 120
SB Poliliretan Hempathane Fast Dry 55750 60
Toplam KFK 180 pm
4 SB Epoksi Hempadur 47300 120
SB Poliliretan Hempathane Speed-Dry Topcoat 250 60
Toplam KFK 180 uym
5 SB Epoksi Hempaprime Multi 500 Winter 120
SB Poliliretan Hempathane HS 55610 60
Toplam KFK 180 pm

*ISO 12944 Bolim 6'da belirtilen performans testi degerlendirmelerini gecen, ancak Bolim 5'in boya sistemi
gerekliliklerini karsilamayan sistemler.

Uriinlerin bélgenizde bulunup bulunmadig ve ek planlar hakkinda bilgi icin, liitfen yerel Hempel temsilcinizle
iletisime geciniz veya hempel.tr@hempel.com adresine e-posta goénderiniz.
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10

11

13

SB Ginkoca Zengin Epoksi
SB Poliliretan
Toplam KFK

SB Cinkoca Zengin Epoksi
SB Epoksi
Toplam KFK

SB Ginkoca Zengin Epoksi
SB Epoksi
Toplam KFK

SB Ginko Epoksi
SB Epoksi

SB Poliliretan
Toplam KFK

SB Cinko Epoksi
SB Poliliretan
Toplam KFK

SB Ginko Epoksi
SB Poliliretan
Toplam KFK

SB Epoksi
Toplam KFK

SB Epoksi

SB Poliliretan
Toplam KFK

SB Epoksi

SB Poliliretan
Toplam KFK

SB Epoksi

SB Poliliretan
Toplam KFK

SB Epoksi

SB Poliliretan
Toplam KFK

SB Epoksi
Toplam KFK

SB Epoksi

SB Epoksi Akrilik
Toplam KFK

Hempel Boya Sistemleri C3 Korozyon Kategorisi

Hempadur Avantguard 750
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500

Hempadur Avantguard 750
Hempadur 47300

Hempadur Avantguard 550
Hempaprime Multi 500 Winter

Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 550
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 550
Hempathane Fast Dry 55750

Hempaprime Multi 500

Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempaprime Multi 500 Winter
Hempathane Fast Dry 55750

Hempadur Mastic 45880/W
Hempathane HS 55610

Hempadur Fast Dry 17410
Hempathane HS 55610

Hempadur 47300

Hempadur 47300
Hempel's Pro Acrylic 55883

75

125
200 pm
60

140
200 ym
60

140
200 pm
40

100

60

200 um
75

125
200 ym
60

140
200 um
2x120
240 ym
180

60

240 um
180

60

240 pm
180

60

240 uym
120
120
240 pm
240
240 um
190

50

240 ym
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Hempel Boya Sistemleri C3 Korozyon Kategorisi

14 SB Epoksi Hempadur Speed-Dry ZP 500 180
SB Politiretan Hempathane Fast Dry 55750 60
Toplam KFK 240 ym
15 SB Epoksi Hempadur Speed-Dry ZP 600 160
SB Poliliretan Hempathane HS 55610 80
Toplam KFK 240 ym
16 SB Politiretan Hempathane Fast Dry 55750 2x120
Toplam KFK 240 ym
17 SB Akrilik Hempatex High-Build 46410 2x120
Toplam KFK 240 um
18* SB Akrilik Hempatex High-Build 46410 2x100
SB Akrilik Hempatex Enamel 56360 40
Toplam KFK 240 ym

Not: imalattan sonra ikincil ylizey hazirligi olarak
raspanin miimk{n olmadig| yerlerde 6n imalat astarli
celigin kullanilmasi bir secenektir. Ozellikle bir sonraki
boya katinda kullaniimak Uizere ginko ihtiva eden
boyalar tercih edildiginde Hempel’s Shopprimer ZS
15890 veya 15820 gibi ¢inko silikat bazl 6n imalat
astarlari kullanilir. Eger sonraki boya katinda ¢inko
ihtiva etmeyen boyalarla bir uygulama yapilacaksa
15280 veya 18580 gibi epoksi bazli 6n imalat astarlar
kullanilabilir. En uygun 6n imalat astari segimi ve ikincil
ylzey hazirligi ihtiyact ile ilgili daha detayli bilgi edinmek
icin Hempel'e danisiniz.

SB = Solvent bazh
WB = Su bazli
KFK = Kuru film kahinhgi

“ISO 12944 B6IUm 6'da belirtilen performans testi
degerlendirmelerini gecen, ancak Bélim 5'in boya
sistemi gerekliliklerini karsilamayan sistemler.

Uriinlerin bélgenizde bulunup bulunmadigi ve ek
planlar hakkinda bilgi icin, Ittfen yerel Hempel
temsilcinizle iletisime geciniz veya hempel.tr@hempel.
com adresine e-posta gonderiniz.
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Hempel Boya Sistemleri C4 Korozyon Kategorisi

1 SB Epoksi Hempaprime Multi 500 Winter 100
WB Akrilik Hemucryl 48120 80
Toplam KFK 180 um
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Hempel Boya Sistemleri C4 Korozyon Kategorisi

10

11

12

28

SB Ginkoca Zengin Epoksi

SB Poliliretan
Toplam KFK

SB Cinkoca Zengin Epoksi

SB Epoksi
Toplam KFK

SB Ginkoca Zengin Epoksi

SB Epoksi
Toplam KFK
SB Ginko Epoksi
SB Epoksi
SB Poliliretan
Toplam KFK
SB Cinko Epoksi
SB Poliliretan
Toplam KFK
SB Ginko Epoksi
SB Poliliretan
Toplam KFK
SB Epoksi
Toplam KFK
SB Epoksi
SB Poliliretan
Toplam KFK
SB Epoksi
SB Poliliretan
Toplam KFK
SB Epoksi
WB Akrilik
Toplam KFK
SB Epoksi
SB Politiretan
Toplam KFK
SB Epoksi
SB Poliliretan
Toplam KFK
SB Epoksi
Toplam KFK

Hempadur Avantguard 750
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500

Hempadur Avantguard 750
Hempadur 47300

Hempadur Avantguard 550
Hempaprime Multi 500 Winter

Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 550
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 550
Hempathane Fast Dry 55750

Hempaprime Multi 500

Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempaprime Multi 500 Winter
Hempathane Fast Dry 55750

Hempaprime Multi 500 Winter
Hemucryl 48120

Hempadur Mastic 45880/W
Hempathane HS 55610

Hempadur Fast Dry 17410
Hempathane HS 55610

Hempadur 47300

75

125
200 pm
60

140
200 ym
60

140
200 pm
40

100

60

200 um
75

125
200 ym
60

140
200 um
2x120
240 ym
180

60

240 um
180

60

240 pm
160

80

240 uym
180

60

240 pm
120
120
240 ym
240
240 ym



Hempel Boya Sistemleri C4 Korozyon Kategorisi

C4 Yuksek: Dayanim siiresi 15- 25 yil

m Boya tipi Hempel 6rnek boya sistemleri Kalinlik (mikron)

SB Epoksi Hempadur 47300

SB Epoksi Akrilik Hempel's Pro Acrylic 55883 50

Toplam KFK 240 um
15 SB Epoksi Hempadur Speed-Dry ZP 500 180

SB Poliliretan Hempathane Fast Dry 55750 60

Toplam KFK 240 ym
16 SB Epoksi Hempadur Speed-Dry ZP 600 160

SB Polilretan Hempathane HS 55610 80

Toplam KFK 240 uym
17 SB Poliliretan Hempathane Fast Dry 55750 2x120

Toplam KFK 240 pm
18" SB Akrilik Hempatex High-Build 46410 2x120

Toplam KFK 240 ym
19* SB Akrilik Hempatex High-Build 46410 2x100

SB Akrilik Hempatex Enamel 56360 40

Toplam KFK 240 ym

*ISO 12944 Bolum 6'da belirtilen performans testi degerlendirmelerini gecen, ancak Bolim 5'in boya sistemi
gerekliliklerini karsilamayan sistemler.

C4 Cok Yiiksek: Dayanim siiresi > 25 yil

m Boya tipi Hempel 6rnek boya sistemleri Kalinhik (mikron)

SB Epoksi Hempadur 15553

SB Poliliretan Hempathane HS 55610 120

Toplam KFK 200 pm
2 SB Epoksi Hempadur 47300 250

SB Polilretan Hempathane Speed-Dry Topcoat 250 50

Toplam KFK 300 um
3™ SB Epoksi Hempel's Epoxy primer HV 15410 50

SB Epoksi Hempadur 47300 100

SB Polilretan Hempathane Topcoat 55210 50

Toplam KFK 200 ym
4 SB Epoksi Hempaprime Multi 500 220

SB Poliliretan Hempathane Fast Dry 55750 80

Toplam KFK 300 ym
5 SB Epoksi Hempaprime Multi 500 Winter 220

SB Polilretan Hempathane HS 55610 80

Toplam KFK 300 ym

“*Bu sistem yalnizca sicak daldirma galvaniz gelik igin uygundur.
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Hempel Boya Sistemleri C4 Korozyon Kategorisi

6 SB Epoksi Hempaprime Multi 500 240

SB Polilretan Hempathane HS 55610 60

Toplam KFK 300 ym
7 SB Epoksi Hempadur Speed-Dry ZP 600 200

SB Poliliretan Hempathane Fast Dry 55750 100

Toplam KFK 300 um
8 SB Ginkoca Zengin Epoksi Hempadur Avantguard 750 60

SB Epoksi Hempaprime Multi 500 120

SB Poliliretan Hempathane Speed-Dry Topcoat 250 80

Toplam KFK 260 uym
9 SB Ginkoca Zengin Epoksi Hempadur Avantguard 750 60

SB Epoksi Hempadur 47300 120

SB Epoksi Akrilik Hempel's Pro Acrylic 55883 80

Toplam KFK 260 pm
10 SB Ginkoca Zengin Epoksi Hempadur Avantguard 750 60

SB Epoksi Hempadur Mastic 45880/W 120

SB Poliliretan Hempathane HS 55610 80

Toplam KFK 260 ym
11 SB Cinkoca Zengin Epoksi Hempadur Avantguard 750 60

WB Akrilik Hemucryl 48120 2x 100

Toplam KFK 260 um
12 SB Ginkoca Zengin Epoksi Hempadur Avantguard 750 50

SB Epoksi Hempaprime Multi 500 150

SB Poliliretan Hempathane HS 55610 60

Toplam KFK 260 um
13 SB Cinko Epoksi Avantguard 550 60

SB Epoksi Hempadur 47300 120

SB Polilretan Hempathane Fast Dry 55750 80

Toplam KFK 260 um

Not: imalattan sonra ikincil ylizey hazirlig| olarak
raspanin mimkin olmadig| yerlerde 6n imalat astarli
celigin kullanilmasi bir secenektir. Ozellikle bir sonraki
boya katinda kullaniimak tzere ¢inko ihtiva eden
boyalar tercih edildiginde Hempel’s Shopprimer ZS
15890 veya 15820 gibi ¢inko silikat bazlh 6n imalat
astarlar kullanilir. Eger sonraki boya katinda ginko
ihtiva etmeyen boyalarla bir uygulama yapilacaksa
15280 veya 18580 gibi epoksi bazli 6n imalat astarlari
kullanilabilir. En uygun 6n imalat astari sec¢imi ve ikincil
yUzey hazirhigl ihtiyaci ile ilgili daha detayli bilgi edinmek
icin Hempel'e danisiniz.

30

Uriinlerin bélgenizde bulunup bulunmadig ve ek
planlar hakkinda bilgi icin, lutfen yerel Hempel
temsilcinizle iletisime gegciniz veya hempel.tr@hempel.
com adresine e-posta gonderiniz.



Hempel Boya Sistemleri C5 Korozyon Kategorisi

C5 Korozyon
Kategorisi

1ISO 12944:2018 Bolim 5 ve Bolum 6'yla uyumlu sistemler:
Cb5 Korozyon Kategorisine uygun érnek sistemler

C5 Yiiksek: Dayanim siiresi 15- 25 yil

m Hempel 6rnek boya sistemleri Kalinhk (mikron)

SB Epoksi Hempadur 15553

SB Poliliretan Hempathane HS 55610 120

Toplam KFK 200 ym
2 SB Epoksi Hempadur 47300 250

SB Poliliretan Hempathane Speed-Dry Topcoat 250 50

Toplam KFK 300 um
g SB Epoksi Hempel's Epoxy primer HV 15410 50

SB Epoksi Hempadur 47300 100

SB Poliliretan Hempathane Topcoat 55210 50

Toplam KFK 200 ym
4 SB Epoksi Hempaprime Multi 500 220

SB Poliliretan Hempathane Fast Dry 55750 80

Toplam KFK 300 ym
5 SB Epoksi Hempaprime Multi 500 Winter 220

SB Poliliretan Hempathane HS 55610 80

Toplam KFK 300 uym
6 SB Epoksi Hempaprime Multi 500 240

SB Polilretan Hempathane HS 55610 60

Toplam KFK 300 ym
7 SB Epoksi Hempadur Speed-Dry ZP 600 200

SB Polilretan Hempathane Fast Dry 55750 100

Toplam KFK 300 ym
8 SB Cinkoca Zengin Epoksi Hempadur Avantguard 750 60

SB Epoksi Hempaprime Multi 500 120

SB Polilretan Hempathane Speed-Dry Topcoat 250 80

Toplam KFK 260 pm

“"Bu sistem yalnizca sicak daldirma galvaniz gelik igin uygundur.
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Hempel Boya Sistemleri C5 Korozyon Kategorisi

10

11

12

13

32

SB Cinkoca Zengin Epoksi
SB Epoksi

SB Epoksi Akrilik

Toplam KFK

SB Ginkoca Zengin Epoksi
SB Epoksi

SB Poliliretan

Toplam KFK

SB Cinkoca Zengin Epoksi
WB Akrilik

Toplam KFK

SB Cinkoca Zengin Epoksi
SB Epoksi

SB Poliliretan

Toplam KFK

SB Ginko Epoksi

SB Epoksi

SB Politiretan

Toplam KFK

Hempadur Avantguard 750
Hempadur 47300
Hempel's Pro Acrylic 55883

Hempadur Avantguard 750
Hempadur Mastic 45880/W
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 750
Hemucryl 48120

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Avantguard 550
Hempadur 47300
Hempathane Fast Dry 55750

60

120

80

260 ym
60

120

80

260 um
60

2x 100
260 um
50

150

60

260 um
60

120

80

260 ym




10

SB Cinkoca Zengin Epoksi
SB Epoksi

SB Polilretan

Toplam KFK

SB Cinkoca Zengin Epoksi
SB Epoksi

SB Poliliretan

Toplam KFK

SB Cinkoca Zengin Epoksi
SB Epoksi

SB Poliliretan

Toplam KFK

SB Cinkoca Zengin Epoksi
SB Epoksi

SB Polisiloksan

Toplam KFK

SB Cinkoca Zengin Epoksi
SB Epoksi

SB Poliliretan

Toplam KFK

SB Cinkoca Zengin Epoksi
SB Epoksi

SB Poliliretan

Toplam KFK

SB Cinkoca Zengin Epoksi
SB Epoksi

SB Epoksi Akrilik

Toplam KFK

SB Cinkoca Zengin Epoksi
SB Epoksi

SB Poliliretan

Toplam KFK

SB Cinkoca Zengin Epoksi
SB Epoksi

SB Poliliretan

Toplam KFK

SB Cinkoca Zengin Epoksi
SB Epoksi

SB Polisiloksan

Toplam KFK

Hempel Boya Sistemleri C5 Korozyon Kategorisi

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500
Hempathane Speed-Dry Topcoat 250

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500
Hempaxane Light 55030

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500 Winter
Hempathane 55930

Hempadur Avantguard 750
Hempadur 47300
Hempathane Fast Dry 55750

Hempadur Avantguard 750
Hempadur 47300
Hempel's Pro Acrylic 55883

Hempadur Avantguard 750
Hempadur 47300
Hempathane 55930

Hempadur Avantguard 860
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 860
Hempaprime Multi 500
Hempaxane Light 55030

60

180

80

320 ym
50

200

70

320 ym
60

200

60

320 ym
60

200

60

320 ym
60

210

50

320 ym
60

180

80

320 ym
60

200

60

320 ym
60

210

50

320 ym
60

180

80

320 ym
60

180

80

320 ym
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Hempel Boya Sistemleri C5 Korozyon Kategorisi

11

12

13

14

15

16

17

18

SB Cinkoca Zengin Epoksi
SB Epoksi

SB Politiretan

Toplam KFK

SB Cinko Epoksi

SB Epoksi

SB Poliliretan

Toplam KFK

SB Cinkoca Zengin Epoksi
SB Epoksi

SB Poliliretan

Toplam KFK

SB Cinkoca Zengin Epoksi
SB Epoksi

SB Poliliretan

Toplam KFK

SB Cinkoca Zengin Epoksi
SB Polyurea

Toplam KFK

SB Epoksi

SB Epoksi

SB Polilretan

Toplam KFK

SB Cinko Silikat

SB Epoksi

SB Polilretan

Toplam KFK

SB Cinko Silikat

SB Epoksi

SB Polilretan

Toplam KFK

Hempadur Avantguard 860
Hempadur 47300
Hempathane 55930

Hempadur Avantguard 550
Hempadur 47300
Hempathane Fast Dry 55750

Hempadur Avantguard 750
Hempadur Speed-Dry ZP 650

Hempathane Speed-Dry Topcoat 250

Hempadur Avantguard 750
Hempadur Speed-Dry ZP 500
Hempathane Fast Dry

Hempadur Avantguard 860
Hemparea DTM 55970/55973

Hempadur 15553
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempel's Galvosil 15780
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempel's Galvosil 15700
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

60

210

50

320 pm
60

180

80

320 pm
60

200

60

320 pm
60

180

80

320 pm
60

220
280 um
60

100

80

240 ym
60

200

60

320 ym
60

180

80

320 ym

Not: imalattan sonra ikincil yiizey hazirlig olarak raspanin miimkiin olmadig yerlerde 6n imalat astarli geligin

kullaniimasi bir segenektir. Ozellikle bir sonraki boya katinda kullaniimak izere ginko ihtiva eden boyalar tercih
edildiginde Hempel’s Shopprimer ZS 15890 veya 15820 gibi ¢inko silikat bazli 6n imalat astarlari kullanilir. Eger
sonraki boya katinda ¢inko ihtiva etmeyen boyalarla bir uygulama yapilacaksa 15280 veya 18580 gibi epoksi bazli
6n imalat astarlari kullanilabilir. En uygun 6n imalat astari secimi ve ikincil yizey hazirlig) intiyact ile ilgili daha detayl

bilgi edinmek icin Hempel'e danisiniz.

“*Bu sistem yalnizca sicak daldirma galvaniz gelik i¢in uygundur.

Uriinlerin bélgenizde bulunup bulunmadigi ve ek planlar hakkinda bilgi icin, litfen yerel Hempel temsilcinizle iletisime

geciniz veya hempel.tr@hempel.com adresine e-posta gonderiniz.
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Hempel Boya Sistemleri CX Korozyon Kategorisi

1 SB Ginkoca Zengin Epoksi Hempadur Avantguard 750
SB Epoksi Hempadur 47300
SB Epoksi Akrilik Hempel's Pro Acrylic 55883
Toplam KFK

2 SB Cinkoca Zengin Epoksi Hempadur Avantguard 750
SB Epoksi Hempaprime Multi 500
SB Poliliretan Hempathane Fast Dry 55750
Toplam KFK

3 SB Cinkoca Zengin Epoksi Hempadur Avantguard 770
SB Epoksi Hempaprime Multi 500 Winter
SB Poliliretan Hempathane Fast Dry 55750
Toplam KFK

4 SB Ginkoca Zengin Epoksi Hempadur Avantguard 770
SB Epoksi Hempaprime Multi 500
SB Polisiloksan Hempaxane Light 55030
Toplam KFK

5 SB Ginkoca Zengin Epoksi Hempadur Avantguard 860
SB Epoksi Hempadur Quatttro XO 17870
SB Polilretan Hempathane HS 55610
Toplam KFK

[ SB Ginkoca Zengin Epoksi Hempadur Avantguard 860
SB Epoksi Hempaprime Multi 500
Toplam KFK

7 SB Ginko Silikat Hempel's Galvosil 15700
SB Epoksi Hempaprime Multi 500
SB Polilretan Hempathane HS 55610
Toplam KFK

“**CX kategorisi 1.5 katl.

Uriinlerin bélgenizde bulunup bulunmadig ve ek planlar hakkinda bilgi icin,
litfen yerel Hempel temsilcinizle iletisime geciniz veya hempel.tr@hempel.com
adresine e-posta gonderiniz.

60

160

60

280 um
60

140

80

280 um
60

140

80

280 ym
60

160

60

280 um
60

160

60

280 um
60

220
280 um
60

160

60

280 um

SB = Solvent bazli
KFK = Kuru film kalinhgi
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Hempel Boya Sistemleri Gomiilii Alan (Su ve Toprak alti) Kategorisi

Gomulu Alan (Su ve Toprak alti)
Kategorisi

ISO 12944:2018 Bo6IUm 9'la uyumlu sistemler:
GOmMUIU Alanlar (Su ve Toprak alt) Korozyon Kategorisine uygun 6rnek sistemler

W Boya tipi Hempel 6rnek boya sistemleri Kalinlik (mikron)

SB Epoksi Hempadur Multi-Strength 45703

SB Epoksi Hempadur Multi-Strength 45753 175

Toplam KFK 350 uym
2 SB Epoksi Hempadur Quattro X0 17720 175

SB Epoksi Hempadur Quattro X0 17720 175

Toplam KFK 350 um
3 SB Epoksi Hempadur 15590 50

SB Epoksi Hempadur Multi-Strength 35840 300

Toplam KFK 350 uym

SB = Solvent bazli
KFK = Kuru film kalinhgi

Not: imalattan sonra ikincil yiizey hazirlig olarak raspanin miimkiin olmadig yerlerde 6n imalat astarli geligin
kullaniimasi bir segenektir. Ozellikle bir sonraki boya katinda kullaniimak izere cinko ihtiva eden boyalar tercih
edildiginde Hempel’'s Shopprimer ZS 15890 veya 15820 gibi cinko silikat bazli 6n imalat astarlari kullanilir. Eger
sonraki boya katinda ¢inko ihtiva etmeyen boyalarla bir uygulama yapilacaksa 15280 veya 18580 gibi epoksi bazli
6n imalat astarlar kullanilabilir. En uygun 6n imalat astari secimi ve ikincil yizey hazirlig) ihtiyact ile ilgili daha detayl
bilgi edinmek icin Hempel’e danisiniz.

Sistem no 1, 2, 3: Onceden ISO 20340 ve simdi ISO 12944 2018:bé1im 9 olan NORSOK M-501, 5/6 Baskiya
gore test edildi.

“Yalnizca alliminyum renklerde 6n yeterlilik.

Uriinlerin bélgenizde bulunup bulunmadigi ve ek planlar hakkinda bilgi icin, liitfen yerel Hempel temsilcinizle iletisime
geciniz veya hempel.tr@hempel.com adresine e-posta génderiniz.
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Not:
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hempel.com.tr

GUvenilir boya ¢éziimlerinde diinya lideri bir
tedarikgi olan Hempel; glicll degerleri olan,
agir sanayi ve endistri alanlarinda; celik yapilar,
denizcilik, insaat, konteyner ve yat sektérlerinde
muUsterileriyle birlikte ¢calisan kiresel bir sirkettir.
Hempel fabrikalari, Ar-Ge merkezleri ve stok
noktalari diinyanin her bdlgesinde mevcuttur.

Hempel’in boyalari diinya genelinde ylzeyleri,
yapilari ve ekipmanlari korumaktadir. Bu boyalar
yatinmlarinizin émrln0 uzatir, bakim maliyetlerini
dusurdr; evleri ve isyerlerini daha glvenilir ve
renkli hale getirir. Hempel 1915 yilinda Kopenhag,
Danimarka’da kuruldu. Gururla belirtiriz ki, Hempel
Grup icin saglam bir ekonomik temel teskil eden
ve dlinya genelinde kulturel, sosyal, yardimsever
ve bilimsel amaglari destekleyen Hempel Vakfi'nin
mulkiyetindedir.

Hempel Coatings

San. ve Tic. Ltd. Sti.
Partas Center Kat: 9

Eski Uskiid ar Caddesi
Cayiryolu Sokak

34752 icerenkdy istanbul

Tel: +90 216 655 65 00
Faks: +90 0212 326 91 99
Email: hempel.tr@hempel.com
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