Avantguard tanitim yazisi: Genel

Patentli Avantguard teknolojisi ile zorlu ortamlarda koruma ve verimliligi artirma
Aktiflestirilmis ¢inko ihtiva eden astarlar asiri korozif ortamlarda bulunan endiistriyel yapilarda
uygulama verimliligini nasil artiriyor ve bakim islemlerini nasil azaltiyor.

Acik denizlerdeki rizgar tirbinleri ve petrol platformlarindan madenlere ve gii¢ santrallerine kadar
enddstriyel varliklar, en korozif ortamlara maruz kaliyor. Sirekli korozif olan tuz ve kimyasallari
iceren atmosferler, asiri sicaklik ve nem dalgalanmalari, darbe ve asinmalar korozyonu biyik bir
miicadeleye donlistirmektedir. Bu varliklarin bakimini yapmak 6zellikle de onarim isleri sirasinda
kapatilmasi gereken tesisler veya erisimi zor olan yapilarda ¢ok maliyetli olabilir. Dogru anti-korozif
boya sistemi se¢imi yapmak varligin émrini 6nemli 6lglide uzatarak bakim maliyetlerini distrr,
uygulama maliyetlerini azaltir ve srdirilebirlirligi iyilestirir.

Bu calisma, mevcut boya uygulama teknolojilerinin performansini artirmak ve kisitlamalarinin
Ustesinden gelmek amaciyla benzersiz aktiflendirilmis ¢inko teknolojisini kullanan ginko ihtiva eden
astar boya uygulamasi tiri olan Avantguard cinko performansini incelemektedir. Aktif cinko
teknolojisi, korozyonla miicadele ederken mevcut ¢inko ihtiva eden astarlarin aksine daha fazla
miktarda cinkoyu aktif hale getirerek cok daha etkin koruma saglar. Bu, boya uygulamasi galvanik,
bariyer ve inhibitor korumasini artirmanin yani sira, ginko igerigini artirmadan mekanik 6zelliklerini
de artirir. Sonuc olarak bu boya uygulamasi geleneksel ¢cinko epoksiler ve inorganik cinko astarlara
gore ayni veya daha fazla korozyon korumasi saglar. Avantguard boya teknolojisinin uygulamasi ¢ok
daha kolaydir ve daha az kat veya kuru film kalinligi gerektirir.

Korozif acidan agresif ortamlarda Avantguard astarlari kullanmanin avantajlari oldukca fazladir. Aktif
¢inko kat uygulamalarinin {istlin anti-korozyon performansi varlik yasam siresini uzatip bakim
ihtiyacini azaltarak sistemin 6mriini, %50’ye kadar artirabilir. Ayrica kat uygulamalari kolay
uygulanabilir oldugu ve ¢abuk kurudugu icin hem bakim hem de yapim maliyetlerini azalttigindan,
verimlilik cok daha yliksek ve uygulama daha giivenilirdir. Ek olarak, daha ince kuru film kalinligi ile
ayni veya daha fazla koruma saglanir. Bu daha az boya kullaniimasi anlamina gelir ki béylece Ugucu
Organik Madde (VOC) emisyonu %30’a kadar azalabilir.

Agir ortamlarda korumayi artirma

Geleneksel ginkoca zengin kat uygulamalarinda, ginko kendini feda eden element olarak davranir.
Cinko demirden daha az kararli bir metal oldugundan, boya kaplamasi su veya oksijen gibi korozif bir
0geye maruz kaldiginda demir yerine ¢ginko asinir ve ¢elik korozyona ugramadan kalir. Bu islem,
galvanik etki olarak da bilinir, galvanik akimin ginko astar tarafindan transferine baglidir. Geleneksel
¢inko epoksilerinde ise bu akim transferi sorun olabilir. Normal bir ¢inko epoksi kat uygulamasi
yaklasik 60-80 mikron kalinhgindadir. Ancak, arastirmalar geleneksel ginko epoksinin sadece ilk 20-30
mikronundaki ¢inkonun galvanik koruma sagladigini géstermektedir. Bu, toplam kat uygulamasi
kalinhiginin 1/3’tGdur. Gorece yuksek ¢inko yiklerinde bile (%80 veya daha fazla) cinkonun oldukca
blylik bir miktari kullanilmadan kalir. Avantguard farklidir. Patentli aktif cinko teknolojisi ¢inko
icerigini tamamen kullanarak daha iyi bir korozyon korumasi saglar. Bu, geleneksel ¢inko
epoksilerinde kullanilan 6geleri iki yeni madde - cam kiirecikler ve Hempel’e 6zel aktivator - ile bir
araya getirerek saglanir.
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Aktif gcinko teknolojisi olmadan ¢inko epoksi Avantguard: Aktif ginko teknolojisi olan ¢inko epoksi

Avantguard urinlerindeki bu temel 6gelerin kombinasyonu ve dogru baglayici, pigment, macun ve
katki maddesi tercihi, kat uygulamasi genelinde daha fazla ginkonun aktif hale gelmesini saglar.
Sonug olarak Avantguard 6nemli 6lctide ¢cok daha etkili galvanik korumanin yani sira gelismis
inhibitor ve bariyer etkisi de saglar.

e  Galvanik koruma
Cinkonun tamami kat uygulamasinin d6mri boyunca aktif hale gelir. Bu, ¢elik korozyonunu
daha etkin bir sekilde durdurur ve hizmet sirasinda kat uygulamasi mekanik bir hasara maruz
kalirsa yayllma korozyonunu azaltir.

e Bariyer etkisi (diistik su gegirgenligi)
Mekanik hasar olusursa, Avantguard’da benzersiz ¢inko aktivasyonu siirecinde olusan
bilesikler filmin icindeki tim bosluklari doldurur, sizdirmazhk saglar ve kat uygulamasinin su
bariyeri 6zelliklerini artirir.

e Inhibisyon etkisi
Cinko tuzlari yiksek diizeyde iyon icerir. Bunlar, filmin icinden ortama yayilirken kat
uygulamasinin icine hapsolarak celigin ylizeyine ulasabilen korozif ajanlarin
konsantrasyonunu dusurdrler.

Bu iyilestirmelerin sonucunda Avantguard ginko epoksileri, ¢eligi korozyona karsi korumada
geleneksel ¢inko epoksilerinden Ustiin performans gosterirler. Avantguard sistemleri, -tuz sprey
testleri (ISO 12944 bolim 6), dongisel korozyon testleri (ISO 20340 - NORSOK M 501 revizyon 6), su
gecirgenligi testleri (SSPC boya 20 tip 1) ve isil déngii dayanim testleri (NACE ¢atlama testi) dahil -
korozyondan koruma test yontemlerine gore kontrol edildiklerinde, gerek daha uzun test siresince
test gerekliliklerini karsilama, gerekse daha dislk film kalinliklarinda test gerekliliklerini karsilamada
geleneksel ¢cinko epoksilerden daha iyi performans gostermislerdir.

Artirilmis mekanik direng

Endistriyel celik yapilar, genellikle asiri sicaklik dalgalanmalari veya darbe ve asinma kaynakl
mekanik hasar gibi ciddi mekanik strese maruz kalirlar. Geleneksel olarak ¢inkoca zengin astarlar,
¢inko koruyucu kat sistemlerinde en zayif mekanik noktadir. Bu mekanik stres ve hasar mikro
catlaklarin olusmasiyla sonuglanabilir, ki bu da nihayetinde gercek catlaklarin olusmasina bunun
sonucunda da korozyona yol acar. Bu, hem ¢inko epoksilerinin hem de inorganik ¢inko astarlarin
ortak sorunudur.

Avantguard kullanilan sistemlerde ici bos cam kireciklerle ¢inko aktivasyon siirecinin bir arada
benzersiz bir sekilde bir araya getirilmesi ile bu sorunun Ustesinden gelinir. Catlak olustugunda cam
kiirecikler, ilk catlaktaki darbenin ¢ogunu emerler ve ¢atlagin olusumunu durdururlar. Ek olarak,
¢inko aktivasyonu siireci sirasinda olusan alt Griinler mikro ¢atlagin bos biraktig yeri doldurarak daha



ciddi bir ¢catlaga donlismesini engellerler. Bu da pasin ilerlemesini bliyik ol¢lide azaltir ve kat
uygulamasinin anti-korozif performansini daha uzun siire slirdlirmesini saglar.

e |

ici bos olan cam kiirecikler ¢atlagin tabaninda olusur ve daha da biiyiimesini engeller. (Sagdaki resim solda gériilen ¢catlagin
buydtilmds halini gosterir.)

Aktif ¢inko teknolojisi olmadan ¢inko epoksi

Avantguard:
aktif cinko teknolojisi olan ginko epoksi

Mekanik direnci degerlendirmek igin ortasindan kaynak yapilmis gelik panellere tek kat sistemi uyguland.. Kiirlemeden sonra
paneller 150 déngiiliik NACE TM0304 isil déngii testine (60°C’de 2 saat ve 20°C’de 2 saat) maruz kaldilar.
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Avantguard: aktif ¢inko teknolojisi olan ¢inko epoksi

Darbe testinde gelik panellere tek kat sistemi uygulandi. Kiirlemeden sonra paneller 25 cm, 50 cm ve 100 cm yiikseklikte
darbe testine maruz kaldilar.

Uygulama sirasinda verimliligi artirma

Galvanik korumanin gti¢li olmasini saglamak icin ¢inko astarlar genellikle yliksek konsantrasyonlarda
¢inko pigmenti ile formiile edilirler (%80 veya daha yliksek). Ancak bu oldukga zayif film 6zellikleri;
disik yapisma degeri,,yliksek catlama riski ve 1 ve yiiksek viskozite olasiligini artirir. Sonug olarak
yluksek kalite ve glvenilir son kat uygulamasi elde etmek i¢in uygulama sirasinda kapsamli ve
gerekleri karsilayacak ylizey hazirhgi islemi yapilmalidir. Bu kriterler karsilanmazsa kat uygulamasinin
performansi ciddi anlamda tehlikeye girer. Ek olarak, geleneksel ¢cinkoca zengin kat uygulamalari
yavas kurur, sistemdeki bir sonraki katin uygulanmasini geciktirir. Bu geleneksel ¢inkoca zengin kat
uygulamasinin zor ve zaman alici olmasini saglar, bu da projede gecikme olmasina yol agabilir ve
genellikle son kati uygulanmis kat sisteminin performansinin giivenilir olmamasiyla sonuglanir.

Avantguard Grlinleri ile bu gibi sorunlar yasanmaz. Yiiksek sicakliklarda ve nemde bile iyi bir kat
uygulamasi stabilitesi, kenar tutunumu ve film olusumu saglar ve %25’e kadar daha fazla kuru film
kalinligini tolere ederek ¢atlama ihtimalini 6nemli 6lglide diisiirir ve son katin kalitesini artirir.

Avantguard ayrica 20°C’de sadece 45 dakikalik araliklarla yeniden uygulanabilir, bu ayni sicakliktaki
¢ogu standart ginko astardan %50 daha hizlidir. Bu da, diger hizli kiirleme Uriinleriyle birlikte
kullanildiginda yliksek tretkenlik sistemleri icin ideal olmasini saglar, hem yeni binalarda hem de
bakim durumunda daha yiiksek verimlilik i¢in uygulayicilarin tek vardiyada daha fazla bélime kat
uygulamalarini saglar.

Korozyon korumasinin standartlarini zorlama

Anti-korozif kat uygulamasi sistemlerinin tasarim, kontrol ve dayanikliigini belirleyen enddstri
standartlari genellikle geleneksel kat uygulamasi teknolojisinin performansini temel alir.
Avanguard’daki aktif ¢inko teknolojisi, galvanik koruma, bariyer etkisi ve inhibisyon etkisinin g
koruma ydntemini bir araya getirip giiclendirerek korozyon korumasini yeniden tanimliyor. Bu
benzersiz koruma yontemleri karmasi ile Avantguard’i temel alan kat sistemlerinin ISO 12944 ve
NORSOK gibi iyi bilinen standartlarin test gerekliliklerini astigi kanitlanmistir. Uzatilmis bir siire
(sistem hizmetinin uzatilmasini gésteren) icin test gerekliliklerini gegerek veya azaltiimis sistem



gereklilikleri (yani, daha disliik film kalinhig1 veya daha az kat) ile test gerekliliklerini gegerek bu
gosterilmistir.

Bu bircok yonden faydali olabilir. Varlklarin korumasini uzatarak, bakimla ilgili isletim maliyetleri
varhgin 6mri boyunca %30’a kadar duslirtlmustir. Ayrica, sistem gereklilikleri duslrilerek sermaye
yatirimi ve gevreye olan etki azaltilabilir. Malzeme maliyetleri 6rnegin %15’e kadar dusirilebilir ve
VOC emisyonlari %30 azaltilabilir. Ayni zamanda, uygulama siresi %30 kadar diistrilerek projenin
daha hizli tamamlanmasi saglanabilir.

Sonug: Varlik sahipleri, yiikleniciler ve uygulayicilar i¢in faydalar:

Aktif cinko teknolojisi ve g¢inko tozu, i¢i bos cam kirecikler ve 6zel aktivatoriin yeni bilesimi sayesinde
Hempel’in Avantguard astarlari, geleneksel ¢inko epoksileri ve inorganik ¢inko astarlariile
karsilastirildiklarinda iyilestirilmis korozyon performansi, mekanik saglamlik ve uygulama 6zellikleri
gosterirler. Yatirimci, isletmecileri ve uygulayicilari icin bu cok 6nemli fayda saglamaktadir.

Korozif olarak agresif bir ortamda, Avantguard astarlarin kullanilmasi anti-korozif kat sisteminin
Omrind artirabilir ve bakim gereksinimini azaltabilir. Genel isletim maliyeti agisindan ise 6zellikle de
erisimi zor olan varlklarda veya bakim yapilirken kapatilmasi gereken tesislerde 6nemli tasarruf
saglayabilir. Miteahbhitler agisindan, Avantguard kat uygulamasinin belgelenmis performansi, tedarik
ettikleri ekipman ve yaplilar icin daha iyi garantiler sunmalarini saglar. Uygulayicilar agisindan ise,
aktif cinko kat uygulamalarinin daha kolay uygulanmasi ve daha hizli kurumasi hem yeni insaatlarda
hem de bakim durumlarinda verimliligin ve boylece karlihgin artirilmasini saglar.



