HEMPEL

Trust is earned

Att valja ratt
fargsystem

Vagledning for korrosionsskydd
i enlighet med I1SO 12944




Inledning

Syftet med denna broschyr om Hempels fargsystem

ar att hjalpa dig valja det lampligaste fargsystemet for
korrosionsskydd av dina konstruktioner.

Alla konstruktioner, anordningar och installationer

av stal som ar exponerade for atmosfaren, eller
placerade under vatten eller jord, utsatts for korrosion
och maste darfor skyddas fran korrosionsskador under
hela sin livslangd. Denna broschyr ger viktig information
om fargteknologi, kriterier for ratt fargval samt
nodvandig forbehandling av ytan.

Broschyren har utarbetats i enlighet med

den senaste utgavan av den internationella standarden
ISO 12944 “Farg och lack - Korrosionsskydd

av stalstrukturer genom malning”. Dessutom

ingar Hempels egna fargtekniska riktlinjer och
rekommendationer.

| slutet av studien beskrivs generiska fargsystem
som rekommenderas av Hempel for olika
korrosiva miljoer.

Broschyren innehaller ett antal riktlinjer och ett
sammandrag av andringarna i ISO 12944-standarden.
Den &r pa inget satt bindande. Om du vill ha mer exakt
information angaende ditt projekt ar du valkommen att
kontakta vara tekniska radgivare.
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Val av ratt fargsystem

Vid val av korrosionsskyddande
fargsystem behdver hansyn tas till en rad
faktorer for att sékerstalla att det verkligen
ar den mest ekonomiska och basta
tekniska l6sningen som valjs. Féljande ar
de viktigaste faktorerna att beakta innan
nagot fargsystem valjs till ett visst projekt:

Vid val av fargsystem ar det absolut n6d-
vandigt att forst faststalla vilka forhallan-
den som konstruktionen, anordningen eller
installationen kommer att utsattas for.
Foljande faktorer ska beaktas nar effekter
av miljorelaterad korrosivitet faststalls:

» Fuktighet och temperatur
(arbetstemperatur och
temperaturgradienter)

e Férekomst av UV-stralning

* Exponering for kemikalier (t.ex. specifik
exponering pa industrianlaggningar)

* Mekaniska skador (stotar, ndtning osv.)

| fall med nedgravda konstruktioner
maste deras porositet beaktas samt de
markforhallanden de kommer att utsattas
for. Markens fuktighet och pH samt den
biologiska exponeringen for bakterier

och mikroorganismer &r av avgdrande
betydelse. | fall med exponering i vatten

ar det aven viktigt att kénna till typen av
vatten och dess kemiska sammansattning.

Omgivningens korrosiva aggressivitet
inverkar pa:

* Valet av fargsystem

» Fargsystemets totala tjocklek

* Minsta nédvandiga férbehandling av ytan
* Kortaste och langsta dvermalningsintervall

Tank pa att ju korrosivare omgivning, desto
noggrannare maste ytan férbehandlas.
Dessutom maste 6vermalningsintervallen
foljas strikt.

Del 2 av ISO 12944-standarden definierar
korrosionsklassificeringar for atmosfar,
jord och i vatten. Standarden ar en mycket
allman utvardering baserad pa korrosions-
tiderna for stal och zink. Den behandlar
inte specifik kemisk, mekanisk eller
temperaturrelaterad exponering. Standar-
dens specifikationer kan dock fortfarande
anvandas som en god indikator for ett pro-
jektet och val av fargsystem som helhet.



1SO 12944 har 6 grundlaggande klasser relaterade

till atmosfarisk korrosion:

C1
Cc2
C3
Cc4
C5
CX*

mycket lag
lag
medelhdg
hog

mycket hog

extrem

*Ny korrosivitetsklass som tacker marina miljéer i del 9.

c1
mycket 1&g
Cc2
lag
C3
medelhdg

Cc4

hog

Cc5

mycket hog

CX
extrem*

Exempel pa miljéer

Luftmiljoer med sma mangder féroreningar.
Féretradesvis landsortsmiljéer.

Industriella luftmiljoer och stadsmiljéer med
genomsnittlig belastning av svaveloxider
(IV). Kustomraden med lag salthalt.

Industriomraden och kustomraden
med medelhdg salthalt.

Industriomraden med hog luftfuktighet
och aggressiv atmosfar.

Marina miljéer med hog salthalt, industrimiljoer
med extremt hog luftfuktighet och aggressiv
atmosfar eller subtropiska och tropiska miljéer.

*Ny korrosivitetsklass som tacker marina miljéer i del 9.

Val av ratt fargsystem

Uppvarmda byggnader med ren luft, t.ex.
kontor, butiker, skolor och hotell.

Ouppvarmda byggnader dar det kan
férekomma kondens t. ex. lager, sporthallar.

Produktionsutrymmen i anlaggningar
med hog luftfuktighet och vissa
luftféroreningar, t. ex. livsmedelsfabriker,
tvatterier, bryggerier, mejerier.

Kemiska fabriker, simhallar, skeppsvarv.

Byggnader och omraden med nastan standig
kondens och hdga halter féroreningar.

Byggnader och omraden som utsatts for narmast
konstant kondens och aggressiva fororeningar.




Val av ratt fargsystem

Klasserna for exponering i vatten och jord enligt

1SO 12944:

Im1 s6tvatten

Im2 havsvatten eller brackt vatten
Im3 jord

Im4>* havsvatten eller brackt vatten

Flodinstallationer, vattenkraftverk.

Konstruktioner under vatten utan katodiskt skydd (till exempel
hamnomraden med dammportar, slussar, pirer och offshore-

konstruktioner).

Sotvatten

Im2 Havsvatten eller brackt
vatten

Im3 Jord

Im4* Havsvatten eller brackt

vatten

Underjordiska tankar, stalpalar, rérledningar.

Konstruktioner under vatten med katodiskt skydd (till exempel
hamnomraden med dammportar, slussar, pirer och offshore-

konstruktioner).

*Ny korrosivitetsklass som tacker marina miljéer i del 9.

b. Typ av yta som ska skyddas

Att ta fram ett fargsystem inbegriper
vanligtvis att hantera fragor som

ror konstruktionsmaterial som stal,
varmforzinkat stal, sprutmetalliserat
stal, aluminium eller rostfritt stal. Ytans
forbehandling, vilka fargprodukter som ska
anvandas (framfor allt grundfargen) och
systemets totala tjocklek beror framst
pa vilket konstruktionsmaterial som
ska skyddas.

c. Nodvandig hallbarhet for ett fargsystem
Ett fargsystems livslangd antas vara den tid
det tar innan underhall krévs forsta gangen
efter appliceringen. ISO 12944 beskriver
fyra hallbarhetsklasser med preciserade
tidsintervall:

LAG - L <7ar
MEDEL - M 7 till 15 ar
LANG - H 15 till 25 ar
MYCKET LANG - ML mer an 25 ar

d. Planering av fargappliceringsprocessen
Ett projekts byggplan och olika
konstruktionssteg avgor hur och

nar fargsystemet behdver appliceras.
Hansyn maste tas till de olika materialen

i samband med prefabriceringen, nar
komponenter prefabriceras bade utanfor
och pa byggplatsen samt nar olika
konstruktionssteg ar klara.

Det ar nddvandigt att planera arbetet

sd att hansyn tas till ytornas férbehandling
samt fargprodukternas torknings-/hard-
ningstider i relation till temperatur

och luftfuktighet. Om nagot av konstruk-
tionsstegen utfors i en skyddad verkstads-
miljo och nasta etapp sker pa byggar-
betsplatsen maste man aven ta med
dvermalningsintervallen i berakningen.
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Val av ratt fargsystem
%

Vara kompetenta medarbetare

ar alltid beredda att hjalpa kunderna
valja det mest l[dmpliga fargsystemet
for alla behov och krav. Kontakta din
Hempelrepresentant for ytterhgare
information.




Forbehandling av ytan

Graderna av forbehandling av stalytor kan klassificeras pa manga satt.
| den har broschyren har vi fokuserat pa de som beskrivs nedan.

Sa 3

Sa2%%

Sa 2

Sal

Blastring till ren metall

Betraktad utan forstoring ska stalytan vara fri fran synlig férorening av olja, fett och smuts och ska
vara fri frén valshud, rost, lager av malningsfarg och andra féroreningar®. Stalytan ska ha en enhetlig
metallfarg.

Mycket noggrann blastring

Betraktad utan forstoring ska stalytan vara fri fran synlig férorening av olja, fett och smuts och fran
valshud, rost, lager av malarfarg och andra fororeningar®. Kvarvarande spar av féroreningar far synas
endast som svag missfargning i form av prickar eller rander.

Noggrann blastring

Betraktad utan forstoring ska stalytan vara fri fran synlig fororening av olja, fett och smuts och fran
det mesta av valshud, rost, lager av malarfarg och andra féroreningar?. Alla resterande féroreningar
ska sitta ordentligt fast. (Se anm.? nedan).

Latt blastring
Betraktad utan forstoring ska stalytan vara fri fran synligférorening av olja, fett och smuts och fran
det mesta av valshud,rost, lager av malarfarg och andra féroreningar*.

Anmarkningar:

1 Termen "andra fororeningar” inkluderar aven vattenlésliga salter samt svetsrester. Sadana fororeningar
kan inte alltid avlagsnas helt fran ytan med hjélp av torrblastring, manuell/maskinell rensning. Det kan bli
nodvandigt med vatblastring.

2 Valshud, rost eller lager av malarfarg anses ha dalig vidhaftning om de kan avlagsnas genom att lyftas
med en sld spackelkniv.

St3 Mycket noggrann manuell/maskinell bearbetning
Som for St 2, men stalytan ska bearbetas mycket noggrannare sa att den visar metallglans,
som harrdr fran stalet.
St2 Noggrann manuell/maskinell bearbetning
Betraktad utan forstoring ska stalytan vara fri fran synlig férorening av olja, fett och smuts och fran
|6st sittande valshud, rost, lager av malarfarg och andra féroreningar (se anm. nedan).
Anmarkning:

Férbehandlingsgrad St 1 &r inte inkluderad, eftersom den motsvarar en yta olamplig for malning.

10
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Forbehandling av ytan

Detta avsnitt baseras pa den internationella
standarden ISO 8501-4: “Yttillstand fore

Forbehandlingsgrader hos ytor efter forbehandling samt férbehandlingsgrader
vattenblastring under hogt tryck bor inte och aterrostningsgrader vid vattenblastring
bara inkludera renhetsgrad utan aven under hogt tryck’.

aterrostningsgrad, eftersom aterrostning

kan intraffa pa rengjort stal i samband Standarden galler forbehandling av ytor
med torkning. Det finns flera satt att att med vattenblastring under hogt tryck infor
klassificera till vilken grad en stalyta malning. Den skilier mellan tre grader

ar forbehandlad efter vattenblastring av renhet ifrdga om synliga fororeningar
under hogt tryck. (Wa 1 - Wa 2v%), till exempel rost, valshud,

gamla lager av malarfarg och andra
fororeningar:

Wa 1 Latt vattenblastring under hogt tryck
Betraktad utan forstoring ska ytan vara fri fran synlig férorening av olja och fett, 18s eller defekt
malarfarg, 16s rost och andra fororeningar. Alla resterande féroreningar ska vara val utspridda och
sitta ordentligt fast.

Wa 2 Noggrann vattenblastring under hogt tryck
Betraktad utan forstoring ska ytan vara fri fran synlig férorening av olja, fett och smuts samt fran
det mesta av rost, gamla lager av malarfarg och andra fororeningar. Alla resterande fororeningar ska
vara val utspridda och kan besta av fast sittande lager av malarfarg, fastsittande féroreningar samt
flackar av tidigare befintlig rost.

Wa 2% Mycket noggrann vattenblastring under hogt tryck
Betraktad utan forstoring ska ytan vara fri fran all synlig rost, olja, fett, smuts tidigare lager av malar-
farg samt, med undantag for svaga spar, alla andra féroreningar. Missfargning av ytan kan férekom-
ma dar den ursprungliga malningen inte har varit intakt. Gra eller brunsvart missfargning som kan
observeras pa stal utsatt for gravrost och korrosion kan inte avlidgsnas med fortsatt vattenblastring.

12



Forbehandling av ytan

Beskrivning av ytans utseende for de tre aterrostningsgraderna:

L

Latt aterrostning

Betraktad utan forstoring uppvisar ytan sma mangder av ett gulbrunt rostskikt genom vilket stalsub-
stratet kan ses. Rost (synlig som missfargning) kan férekomma jamnt férdelad eller flackvis, men
maste sitta fast och far inte kunna avlagsnas enkelt genom forsiktig avtorkning med en trasa.
Medelkraftig aterrostning

Betraktad utan forstoring uppvisar ytan ett gulbrunt rostskikt som déljer den ursprungliga stalytan.
Rosten kan vara jamnt férdelad eller forekomma flackvis, men sitter jamforelsevis fast och fargar av
sig svagt mot en trasa som dras forsiktigt dver ytan.

Kraftig aterrostning

Betraktad utan forstoring uppvisar ytan ett rédbrunt till gulbrunt rostskikt som déljer den ursprungliga
stalytan och som sitter nagorlunda fast. Rosten kan vara jamnt fordelad eller forekomma flackvis och
fargar av sig tydligt mot en trasa som dras forsiktigt ver ytan.

13



Forbehandling av ytan

For att garantera att ett fargsystem ger
langvarigt skydd &r det nddvandigt att

se till att ytan forbehandlas pa ratt satt
innan nagon farg pafors. Av detta skal maste
stalets ursprungliga yttillstand utvarderas.

Generellt sett faller en stalytas tillstand

fére malning inom nagon av de tre foljande

kategorierna:

a) ej tidigare malade stalytor

b) shopprimermalat stal

c) stal med befintligt fargsystem som
kraver underhall

Dessa klasser beskrivs mer utforligt nedan.

Stalytor som aldrig tidigare har skyddats
med farg kan vara tackta i varierande grad
av rost, valshud eller andra féroreningar
(damm, fett, jonbaserade fororeningar/
|6sliga salter, rester osv.). Det ursprungliga
tillstandet hos sadana ytor definieras av
den internationella standarden ISO 8501-1:
“Visuell utvardering av ytrenhet - Del 1:
Rostgrader och forbehandlingsgrader for
obelagt stal och for stal, fran vars hela yta
tidigare belaggning avlagsnats”.

Standarden ISO 8501-1 definierar fyra ursprungliga tillstand fér stal - A, B, C och D:

A Stalyta till stor del tackt av fastsittande valshud,

men i stort sett utan rost.

B Stalyta som har bdrjat rosta och fran vilken

valshuden borjat flagna av.

c Stalyta dar valshuden rostat bort eller fran
vilken valshuden kan skrapas av men pa vilken
fratgropar i liten omfattning kan iakttas med

blotta 6gat.

D Stalyta dar valshuden rostat bort och pa vilken
for 6gat synliga fratgropar férekommer

i stor utstrackning.

14




Forbehandling av ytan

De tillhorande fotografierna visar rostgrader, forbehandlingsgrader hos oskyddade
stalsubstrat samt stalsubstrat efter fullstandigt aviagsnande av tidigare belaggning.

B GRADE
Sa 2%

_

A GRADE
Sa 2Y»

A GRADE B GRADE
Sa3 Sa3

Det framsta syftet med att pafora en shopp-
rimer &r att skydda stalplatar och konstruk-
tionskomponenter under prefabriceringen,
eller under lagring innan vidaremalning med
valt fargsystem. En shopprimer har normait
en filmtjocklek pa 20-25 um (siffrorna
avser en jamn testpanel). Stalplatar och
konstruktionskomponenter tackta med
shopprimer kan svetsas.

Hempel erbjuder foljande shopprimers:

(skyddstid 3 till 5 manader)

ar en lésningsmedelsburen epoxibaserad
shopprimer zinkpolyfosfat. Den ar avsedd
for automatisk sprutapplicering eller
manuell applicering.

C GRADE
Sa 2%

D GRADE

Sa 2>

C GRADE D GRADE

Sa3 Sa3

(skyddstid 6 till 9 manader)

ar en losningsmedelsburen zinksilikatbase-
rad shopprimer avsedd for automatisk
sprutapplicering.

(skyddstid 4 till 6 manader)

ar en losningsmedelsburen
zinksilikatbaserad shopprimer avsedd
for automatisk sprutapplicering.

(skyddstid 3 till 5 manader) ar en
I6sningsmedelsburen, epoxibaserad
shopprimer med zinkpolyfosfat, avsedd
for automatisk sprutapplicering eller
manuell applicering.

15



Forbehandling av ytan

Ytor belagda med shopprimer maste
férbehandlas korrekt fére vidaremalning
med ett fargsystem, sa kallad "sekundar
forbehandling”. Shopprimern kan behdva
avlagsnas helt eller delvis. Den sekun-
déara forbehandlingen beror pa vilket
fargsystem som ska anvandas sedan,
dar hansyn maste tas till tva faktorer:

* Kompatibiliteten med den paférda
shopprimern och det tankta
fargsystemet

* Ytprofilen som uppnas vid forbehand-
ling fére applicering av shopprimern,
dvs. om profilen lampar sig for
det tankta fargsystemet

Ytor belagda med shopprimer skall alltid
tvattas noggrant med ett vattenbaserat
rengoringsmedel (t.ex. Hempel Light
Clean 99350) vid 15-20 MPa och
darefter skoljas noggrant med rent
vatten. Korrosion och skador till foljd av
punktsvetsning maste rengdras ned till
den forbehandlingsgrad som anges

i standarden 1ISO 8501-1.

Tillstandet hos ett befintligt fargsystem
maste beddmas med hjalpav nedbryt-
ningsgraden enligt standarden, och detta
maste goras varje gang som underhalls-
arbete utférs. Det maste faststéllas om
systemet ska avlagsnas helt eller om delar
av beladggningen kan behallas. Vilka grader
av forbehandling som kravs framgar av
standarden ISO 8501-2: "Behandling av
stalytor fore belaggning med malningsfarg
och liknande produkter - Visuell utvarde-
ring av ytrenhet - Del 2: Férbehandlings-

16

grader for tidigare belagda stéalytor efter
lokalt avliagsnande av tidigare malnings-
farg”.

Utbver standardstal kan aven andra
icke jarnbaserade material anvandas

i konstruktionerna, sdsom varmforzinkat
stal, aluminium och héglegerade stal.
Alla dessa kraver olika tillvagagangssatt
i frdga om férbehandling och val

av fargsystem.

Nar forzinkat stal exponeras for atmosfa-
ren bildas korrosionsprodukter

av zink pa ytan. Dessa varierar i sam-
mansattning och vidhaftningsformaga
och paverkar darfoér det valda fargsyste-
mets vidhaftningsegenskaper. Det anses
allmant att den basta ytan fér malning ar
en helt ren yta (inom timmar efter forzink-
ningsprocessen) eller en yta av aldrad
zink. For stadier daremellan rekommen-
deras att korrosionsprodukterna av zink
avlagsnas genom att ytan tvattas med
Hempels alkaliska rengéringsmedel.
Detta kan gbras med en blandning av

20 liter rent vatten till en halv liter Hempel
Light Clean 99350 rengéringsmedel.

Blandningen appliceras pa ytan och
skoljs sedan av efter en halvtimme, helst
med hjalp av hégtrycksspolning. Vid
behov kan tvattningen kombineras med
skrubbning med en speciell hardnylon-/
tagelborste, sandpapper eller rengdring
av ytan med ett mineraliskt slipmedel
(glaskulor sand, osv.). | fall med fargsys-
tem i lagre korrosionsklasser, rekommen-



deras sarskilda vidhaftningsgrundfarger.
| fall med fargsystem i hogre korrosions-
klasser bor forbehandlingen omfatta me-
kanisk bearbetning av ytan, foretradesvis
genom svepblastring med ett mineraliskt
blastermedel.

b. Aluminium och rostfritt stal

| fall dar aluminium och rostfritt stal
anvands, skall ytan rengéras med rent
vatten och rengdringsmedel, och darefter

Forbehandling av ytan

skoljas av noggrant genom hogtrycks-
spolning med rent vatten. For att upp-
na battre vidhaftning for fargsystemet
rekommenderas att blastring utférs med
ett mineraliskt blastermedel.

For ytterligare information och ndrmare
forklaringar av processer och procedurer
for forbehandling kan du kontakta din
Hempelrepresentant.

17



Hempels farger

3. Hempels farger

3.1 Typ av farg
>

Akryl

Kemiskt hardande:

Alkyd

Epoxi, ren och modifierad

Polyuretan
Zinksilikat

Polysiloxanhybrider

18



Hempels farger

3.2 Maximala driftstemperaturer

Olika typer av farger har olika
temperaturbestandighet beroende pa vilka
bindemedel och pigment som anvands.
Temperaturbestandigheten for olika
fargtyper visas nedan.

Temperatur°C
G L6 ¢

<
P °rrrrrrr i+ ri1+P11P. 1P 16 1 1 0 17 rrronol
50 40 30 20 10 O 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 140 200 400 600

IEE
B T
e

Polyuretan .
Silikat
L sikon

- Kontinuerlig torr exponering.
- Kort temporar exponering.

- Lampligheten beror pa pigmenteringen och bindemedlets sammansattning.

19



Hempels kuléridentifiering

4. Hempels
kuloridentifiering

Kulérer identifieras med ett femsiffrigt

Vart kuldrnummer motsvarar inte helt
nummer enligt féljande:

de standardkuldrnummer som finns.

Vit 10000 Men for taokfarger qoh andra utvalda

i ; . produkter kan vi erbjuda nyanser som
Vitaktig, gra 10010-19980 motsvarar officiella standarder som RAL,
Svart 19990

BS, NCS mfl.
Gul, graddgul, brungul 20010-29990

Blé, violett 30010-39990 Exempel pa kuldridentifiering:
Grbn 40010_49990 Hempaprime Multi 500 45950-11320
Ro6d, orange, skar 50010-59990 Farg HempaPrime Multi 500 i Hempels
Brun 60010-69990 standardkulor 11320
4
.
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ey
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Det finns flera praktiska definitioner

och termer som anvands inom ytbehand-
lingsteknik. Har foljer nagra viktiga termer
som du bor kanna till nér du arbetar med
farger:

Volymtorrhalt
Volymtorrhalten anger foljande forhallande
i procent:

Torrfilmstjocklek
Vatfilmstjocklek

Det angivna vardet ar faststallt som forhal-
landet mellan torr och vat filmtjocklek for
fargen paférd med angiven tjocklek under
laboratorieférhallanden utan fargforlust.

Teoretisk strackformaga

Fargens teoretiska strackformaga vid

en given torrfilmstjocklek pa en helt jamn
yta berdknas pa foljande satt:

Volymtorrhalt % x 10
Torrfilmstjocklek (um)

=m?/liter

Verklig fargatgang

Den verkliga atgangen uppskattas genom
att multiplicera den teoretiska atgangen
med en relevant atgangsfaktor (CF).

Atgangsfaktorn fér den faktiska &tgangen
kan inte anges i produktdatabladet eftersom
den beror pa en rad externa forhallanden
sasom:

Praktiska definitioner

Nar farg pafors manuellt kommer filmen

att uppvisa en viss vagighet pa ytan.

Den kommer &ven att ha en stdrre genom-
snittlig tjocklek an den angivna torrfilmstjock-
leken for att t.ex. uppfylla 80:20-regeln. Det
betyder att fargatgangen blir hdgre an den
teoretiskt beréknade mangden om du vill
uppna den minsta angivna filmtjockleken.

Komplext utformade och sma ytor ger
hogre atgang till folid av dversprutning,
an den kvadratiska plana yta som ligger
till grund for den teoretiska berakningen.

Ett substrat med en sarskilt ra yta har
en "dédvolym” som kraver mer farg

an om ytan skulle ha varit jamn, vilket
paverkar de teoretiska berdkningarna.
For shopprimers med tunn filmtjocklek
resulterar detta i en till synes storre yta
med storre fargatgang, eftersom fargfil-
men maste tacka oregelbundna
haligheter i ytan.

Faktorer sdsom rester i burkar, pumpar
och slangar, kasserad farg till foljd

av dverskriden hallbarhet, forluster till foljd
av atmosfériska forhallanden, bristande
yrkesskicklighet hos malaren osv., bidrar
alla till en hogre atgang.

Kontakta din Hempelrepresentant
forytterligare information och forklaringar.
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ISO 12944:2018 publicerades 2018 och en revidering av del 5 publicerades 2019.
Hanvisningarna i det har dokumentet avser 2019 ars version av del 5 och 2018 ars

version av del 6.
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Hempels fargsystem korrosivitetsklass C2

Korrosivitetsklass C2

Exempelsystem motsvarande korrosivitetsklass C2 i enlighet med
ISO 12944 del 5 och del 6

C2 hog: beraknad livslangd 15-25 ar

Fargtyp Exempel pa Hempel fargsystem Tjocklek
nr. (um)

LB epoxi Hempaprime Multi 500

Total DFT 120 ym
2 LB polyuretan Hempathane Fast Dry 55750 120

Total DFT 120 ym
3 LB epoxi Hempadur Speed-Dry ZP 500 120

Total DFT 120 ym

C2 mycket hog: beraknad livslangd > 25 ar

System | Fargtyp Exempel pa Hempel fargsystem Tjocklek
nr. (um)

VB akryl Hemucryl 48120 2x 100

Total DFT 200 pm
2" LB polyuretan Hempathane Fast Dry 55750 160

Total DFT 160 ym
3 LB epoxi Hempaprime Multi 500 120

LB polyuretan Hempathane Fast Dry 55750 60

Total DFT 180 ym

Anmarkning: Anvandning av shopprimer ar ett alternativ for ytor dar

blastring inte ar mojlig efter produktion. Zinksilikatbaserade shopprimer, LB = I6shingsmedelsburen
t.ex. Hempel Shopprimer ZS 15890 eller 15820, ar att féredra, framfor VB = vattenburen
allt infor senare tdckmalning med zinkhaltig farg. Epoxibaserade DFT = torr filmtjocklek

shopprimer, t.ex. Hempel Shopprimer 15280, kan ocksa anvandas
infor senare tackmalning med icke-zinkhaltig farg. Fraga Hempel om
mer utforliga riktlinjer for optimalt val av shopprimer och behov av en
sekundar férbehandling.

*System som klarar prestandatesterna i ISO 12944 del 6 men som inte
uppfyller kraven for fargsystem i del 5.

Kontakta din lokala aterforsaljare for att fa information om andra
fargsystem och om produkter som finns tiligéngliga lokalt.
Du kan ocksa skriva till ccn@hempel.com.
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Hempels fargsystem korrosivitetsklass C3

Korrosivitetsklass C3

Exempelsystem motsvarande korrosivitetsklass C3 i enlighet med
ISO 12944 del 5 och del 6

C3 medel: beraknad livslangd 7-15 ar

Fargtyp Exempel pa Hempel fargsystem Tjocklek
nr. (um)

LB epoxi Hempaprime Multi 500

Total DFT 120 ym
2 LB polyuretan Hempathane Fast Dry 55750 120

Total DFT 120 ym
3 LB epoxi Hempadur Speed-Dry ZP 500 120

Total DFT 120 ym

C3 hog: beraknad livslangd 15-25 ar

Fargtyp Exempel pa Hempel fargsystem Tjocklek
nr. (um)

VB akryl Hemucryl 48120 2 x100

Total DFT 200 ym
i LB polyuretan Hempathane Fast Dry 55750 160

Total DFT 160 pm
3 LB epoxi Hempaprime Multi 500 120

LB polyuretan Hempathane Fast Dry 55750 60

Total DFT 180 um
4 LB epoxi Hempaprime Multi 500 Winter 120

LB polyuretan Hempathane HS 55610 60

Total DFT 180 um

C3 mycket hog: beraknad livslangd > 25 ar

System | Fargtyp Exempel pa Hempel fargsystem Tjocklek
nr. (um)

LB zinkrik epoxi Hempadur Avantguard 750

LB polyuretan Hempathane HS 55610 125

Total DFT 200 pm
2 LB zinkrik epoxi Hempadur Avantguard 750 60

LB epoxi Hempaprime Multi 500 140

Total DFT 200 ym
8 LB epoxi Hempaprime Multi 500 2x 120

Total DFT 240 ym
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Hempels fargsystem korrosivitetsklass C3

4 LB epoxi Hempaprime Multi 500 180

LB polyuretan Hempathane HS 55610 60

Total DFT 240 pm
5 LB epoxi Hempaprime Multi 500 Winter 180

LB polyuretan Hempathane Fast Dry 55750 60

Total DFT 240 ym
6 LB epoxi Hempadur Mastic 45880/W 180

LB polyuretan Hempathane HS 55610 60

Total DFT 240 pm
7 LB epoxi Hempadur Fast Dry 17410 120

LB polyuretan Hempathane HS 55610 120

Total DFT 240 ym
8 LB epoxi Hempadur Speed-Dry ZP 500 180

LB polyuretan Hempathane Fast Dry 55750 60

Total DFT 240 pm
9 LB polyuretan Hempathane Fast Dry 55750 2x120

Total DFT 240 uym
10* LB akryl Hempatex High-Build 46410 2x120

Total DFT 240 ym
11* LB akryl Hempatex High-Build 46410 2x100

LB akryl Hempatex Enamel 56360 40

Total DFT 240 uym

LB = I6sningsmedelsburen
VB = vattenburen
DFT = torr filmtjocklek

Anmarkning: Anvandning av shopprimer ar ett alternativ for ytor dar blastring inte ar méjlig efter produktion.
Zinksilikatbaserade shopprimer, t.ex. Hempel Shopprimer ZS 15890 eller 15820, ar att féredra, framfér allt infor
senare tdckmalning med zinkhaltig farg. Epoxibaserade shopprimer, t.ex. Hempel Shopprimer 15280, kan ocksa
anvandas infor senare tdckmalning med icke-zinkhaltig farg. Fraga Hempel om mer utférliga riktlinjer for optimalt val
av shopprimer och behov av en sekundar férbehandling.

“System som klarar prestandatesterna i ISO 12944 del 6 men som inte uppfyller kraven for fargsystem i del 5.

Kontakta din lokala aterforsaljare for att fa information om andra fargsystem och om produkter som finns
tillgangliga lokalt. Du kan ocksa skriva till ccn@hempel.com.

25



Hempels fargsystem korrosivitetsklass C4

1 LB epoxi Hempaprime Multi 500 Winter 100
VB akryl Hemucryl 48120 80
Total DFT 180 ym

“System som klarar prestandatesterna i ISO 12944 del 6 men som inte uppfyller kraven for fargsystem i del 5.
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10

11

12*

LB zinkrik epoxi
LB polyuretan
Total DFT

LB zinkrik epoxi
LB epoxi

Total DFT

LB epoxi

Total DFT

LB epoxi

LB polyuretan
Total DFT

LB epoxi

LB polyuretan
Total DFT

LB epoxi

VB akryl

Total DFT

LB epoxi

LB polyuretan
Total DFT

LB epoxi

LB polyuretan
Total DFT

LB epoxi

LB polyuretan
Total DFT

LB polyuretan
Total DFT

LB akryl

Total DFT

LB akryl

LB akryl

Total DFT

Hempels fargsystem korrosivitetsklass C4

Hempadur Avantguard 750
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500

Hempaprime Multi 500

Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempaprime Multi 500 Winter
Hempathane Fast Dry 55750

Hempaprime Multi 500 Winter
Hemucryl 48120

Hempadur Mastic 45880/W
Hempathane HS 55610

Hempadur Fast Dry 17410
Hempathane HS 55610

Hempadur Speed-Dry ZP 500
Hempathane Fast Dry 55750

Hempathane Fast Dry 55750

Hempatex High-Build 46410

Hempatex High-Build 46410
Hempatex Enamel 56360

75

125
200 pm
60

140
200 ym
2x120
240 pm
180

60

240 pm
180

60

240 pm
160

80

240 ym
180

60

240 pm
120
120
240 pm
180

60

240 pm
2x120
240 ym
2x120
240 pm
2x100
40

240 pm
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Hempels fargsystem korrosivitetsklass C4

1 LB epoxi Hempadur 15553 80

LB polyuretan Hempathane HS 55610 120

Total DFT 200 pm
2 LB epoxi Hempaprime Multi 500 220

LB polyuretan Hempathane Fast Dry 55750 80

Total DFT 300 um
3 LB epoxi Hempaprime Multi 500 Winter 220

LB polyuretan Hempathane HS 55610 80

Total DFT 300 pm
4 LB epoxi Hempaprime Multi 500 240

LB polyuretan Hempathane HS 55610 60

Total DFT 300 pm
B LB zinkrik epoxi Hempadur Avantguard 750 60

LB epoxi Hempaprime Multi 500 120

LB polyuretan Hempathane Speed-Dry Topcoat 250 80

Total DFT 260 um
6 LB zinkrik epoxi Hempadur Avantguard 750 60

LB epoxi Hempadur Mastic 45880/W 120

LB polyuretan Hempathane HS 55610 80

Total DFT 260 pm
7 LB zinkrik epoxi Hempadur Avantguard 750 60

VB akryl Hemucryl 48120 2x 100

Total DFT 260 pm
8 LB zinkrik epoxi Hempadur Avantguard 750 50

LB epoxi Hempaprime Multi 500 150

LB polyuretan Hempathane HS 55610 60

Total DFT 260 pm

Anmarkning: Anvandning av shopprimer ar ett
alternativ for ytor dar blastring inte ar mojlig efter

““Fargsystem som endast bor anvandas for

varmforzinkat stal.

produktion. Zinksilikatbaserade shopprimer, t.ex.
Hempel Shopprimer ZS 15890 eller 15820, ar att
foredra, framfor allt infor senare tdckmalning med
zinkhaltig farg. Epoxibaserade shopprimer, t.ex. Hempel
Shopprimer 15280, kan ocksa anvandas infor senare
tackmalning med icke-zinkhaltig farg. Fraga Hempel om
mer utforliga riktlinjer for optimalt val av shopprimer och
behov av en sekundar férbehandling.
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“System som klarar prestandatesterna i ISO 12944 del
6 men som inte uppfyller kraven for fargsystem i del 5.

Kontakta din lokala aterforsaljare for att fa information
om andra fargsystem och om produkter som finns
tillgangliga lokalt. Du kan ocksa skriva till
ccn@hempel.com.



Hempels fargsystem korrosivitetsklass C5

Korrosivitetsklass Chb

Exempelsystem motsvarande korrosivitetsklass C5 i enlighet med
ISO 12944 del 5 och del 6

C5 hog: beraknad livslangd 15-25 ar

Fargtyp Exempel pa Hempel fargsystem Tjocklek
nr. (Nm)

LB epoxi Hempadur 15553

LB polyuretan Hempathane HS 55610 120
Total DFT 200 um
LB epoxi Hempaprime Multi 500 220

LB polyuretan Hempathane Fast Dry 55750 80
Total DFT 300 pm
LB epoxi Hempaprime Multi 500 Winter 220

LB polyuretan Hempathane HS 55610 80
Total DFT 300 pym
LB epoxi Hempaprime Multi 500 240

LB polyuretan Hempathane HS 55610 60
Total DFT 300 pm
LB zinkrik epoxi Hempadur Avantguard 750 60

LB epoxi Hempaprime Multi 500 120

LB polyuretan Hempathane Speed-Dry Topcoat 250 80
Total DFT 260 pm
LB zinkrik epoxi Hempadur Avantguard 750 60

LB epoxi Hempadur Mastic 45880/W 120

LB polyuretan Hempathane HS 55610 80
Total DFT 260 ym
LB zinkrik epoxi Hempadur Avantguard 750 60

VB akryl Hemucryl 48120 2 x 100
Total DFT 260 ym
LB zinkrik epoxi Hempadur Avantguard 750 50

LB epoxi Hempaprime Multi 500 150

LB polyuretan Hempathane HS 55610 60
Total DFT 260 ym
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Hempels fargsystem korrosivitetsklass C5

10

30

LB zinkrik epoxi
LB epoxi

LB polyuretan
Total DFT

LB zinkrik epoxi
LB epoxi

LB polyuretan
Total DFT

LB zinkrik epoxi
LB epoxi

LB polyuretan
Total DFT

LB zinkrik epoxi
LB epoxi

LB Polysiloxan
Total DFT

LB zinkrik epoxi
LB epoxi

LB polyuretan
Total DFT

LB zinkrik epoxi
LB epoxi

LB polyuretan
Total DFT

LB zinkrik epoxi
LB epoxi

LB Polysiloxan
Total DFT

LB zinkrik epoxi
LB epoxi

LB polyuretan
Total DFT

LB zinkrik epoxi
LB polyurea
Total DFT

LB epoxi

LB epoxi

LB polyuretan
Total DFT

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500

Hempathane Speed-Dry Topcoat 250

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500
Hempaxane Light 55030

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500 Winter
Hempathane 55930

Hempadur Avantguard 860
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 860
Hempaprime Multi 500
Hempaxane Light 55030

Hempadur Avantguard 750
Hempadur Speed-Dry ZP 500
Hempathane Fast Dry

Hempadur Avantguard 860
Hemparea DTM 55970/55973

Hempadur 15553
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

60

180

80

320 ym
50

200

70

320 ym
60

200

60

320 ym
60

200

60

320 ym
60

210

50

320 ym
60

180

80

320 ym
60

180

80

320 ym
60

180

80

320 ym
60

220
280 ym
60

100

80

240 ym



11 LB zinksilikat
LB epoxi
LB polyuretan
Total DFT

12 LB zinksilikat
LB epoxi
LB polyuretan
Total DFT

Hempel's Galvosil 15780
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempel's Galvosil 15700
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempels fargsystem korrosivitetsklass C5

60

200

60

320 ym
60

180

80

320 ym

Anmarkning: Anvandning av shopprimer ar ett alternativ for ytor dar blastring inte ar mojlig efter produktion.

Zinksilikatbaserade shopprimer, t.ex. Hempel Shopprimer ZS 15890 eller 15820, ar att féredra, framfor allt infor
senare tackmalning med zinkhaltig farg. Epoxibaserade shopprimer, t.ex. Hempel Shopprimer 15280, kan ocksa
anvandas infor senare tackmalning med icke-zinkhaltig farg. Fraga Hempel om mer utforliga riktlinjer for optimalt
val av shopprimer och behov av en sekundar férbehandling.

“*Fargsystem som endast bor anvandas for varmforzinkat stal.

Kontakta din lokala aterforsaljare for att fa information om andra fargsystem och om produkter som finns
tillgangliga lokalt. Du kan ocksa skriva till ccn@hempel.com.
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Hempels fargsystem korrosivitetsklass CX

Korrosivitetsklass CX

Exempelsystem motsvarande Korrosivitetsklass CX
i enlighet med I1SO 12944:2018 del 9

Fargtyp Exempel pa Hempel fargsystem Tjocklek
nr. (um)

LB zinkrik epoxi Hempadur Avantguard 750

LB epoxi Hempaprime Multi 500 140

LB polyuretan Hempathane Fast Dry 55750 80

Total DFT 280 pm
ok LB zinkrik epoxi Hempadur Avantguard 770 60

LB epoxi Hempaprime Multi 500 Winter 140

LB polyuretan Hempathane Fast Dry 55750 80

Total DFT 280 um
3 LB zinkrik epoxi Hempadur Avantguard 770 60

LB epoxi Hempaprime Multi 500 160

LB polysiloxan Hempaxane Light 55030 60

Total DFT 280 pm
4 LB zinkrik epoxi Hempadur Avantguard 860 60

LB epoxi Hempadur Quatttro XO 17870 160

LB polyuretan Hempathane HS 55610 60

Total DFT 280 um
[ LB zinkrik epoxi Hempadur Avantguard 860 60

LB epoxi Hempaprime Multi 500 220

Total DFT 280 um
6 LB zinksilikat Hempel's Galvosil 15700 60

LB epoxi Hempaprime Multi 500 160

LB polyuretan Hempathane HS 55610 60

Total DFT 280 um

***1 5 ganger CX.

Kontakta din lokala aterforsaljare for att fa information om andra farg-
system och om produkter som finns tillgangliga lokalt. Du kan ocksa

skriva till ccn@hempel.com.
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LB = I6sningsmedelsburen
DFT = torr filmtjocklek



Hempels fargsystem korrosivitetsklass for nedséankta konstruktioner

Korrosivitetsklass for
nedsankta konstruktioner

Exempelsystem motsvarande korrosivitetsklass for nedsankta konstruktioner
i enlighet med ISO 12944:2018 del 9

Fargtyp Exempel pa Hempel fargsystem Tjocklek
nr. ()}

LB epoxi Hempadur Multi-Strength 45703

LB epoxi Hempadur Multi-Strength 45753 175

Total DFT 350 ym
2 LB epoxi Hempadur Quattro X0 17720 175

LB epoxi Hempadur Quattro XO 17720 175

Total DFT 350 pm
3 LB epoxi Hempadur 15590 50

LB epoxi Hempadur Multi-Strength 35840 300

Total DFT 350 uym

LB = I6sningsmedelsburen
DFT = torr filmtjocklek

Anmarkning: Anvandning av shopprimer ar ett alternativ for ytor dar blastring inte ar mojlig efter produktion.
Zinksilikatbaserade shopprimer, t.ex. Hempel Shopprimer ZS 15890 eller 15820, ar att féredra, framfor allt infor
senare tackmalning med zinkhaltig farg. Epoxibaserade shopprimer, t.ex. Hempel Shopprimer 15280, kan ocksa
anvandas infor senare tdckmalning med icke-zinkhaltig farg. Fraga Hempel om mer utforliga riktlinjer for optimalt val
av shopprimer och behov av en sekundar férbehandling.

System nr. 1, 2, 3: Testad i enlighet med NORSOK M-501, Edition 5/6, som tidigare byggde pa ISO 20340
och nu bygger pa I1SO 12944 2018:del 9.

*Endast forkvalificerad for aluminiumkulorer.

Kontakta din lokala aterforsaljare for att fa information om andra fargsystem och om produkter som finns tillgangliga
lokalt. Du kan ocksa skriva till ccn@hempel.com.
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Anmarkningar:
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hempel.se

Hempel ar en varldsledande leverantor av palitliga
ytskyddsldsningar och ett globalt féretag med
starka varderingar, som arbetar med kunder

inom branscher som industri, sj6fart, byggeri,
container och yacht. Hempel har fabriker, F&U-
center och lager i varje region och foretagets
ytskyddsldsningar skyddar ytor, byggnader och
utrustning runt om i hela varlden.

De forlanger inte bara egendomens livslangd,

utan minskar aven underhallskostnader och gor
hem och arbetsplatser sakrare och farggladare.
Hempel grundades i Képenhamn 1915 och ags

av Hempel Foundation, som ser till att Hempel-
koncernen har en god ekonomisk grund och stéder
kulturella, sociala, humanitara och vetenskapliga
syften runt om i varlden.

Hempel (Sweden) AB
Datavagen 61
S436 32 ASKIM

Tel: +46 (31) 695250
E-mail: ccn@hempel.com SE 04/2020 SE
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