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Omdefinierar korrosionsskydd
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Fokus pa
Avantguard

Har pa Hempel efterstravar vi att utveckla standigt mer
slitstarka farger som skyddar vara globala kunders tillgangar
mot bade industrins och naturens korrosiva effekter.

Avantguard &r var nya, innovativa och prisbeldnta
korrosionsskyddsteknik som satter korrosionsskyddet i ett
helt nytt ljus. Den &r baserad pa aktiverad zink och ar en del
av det nya sortimentet med hogpresterande rostskyddsfarger.

AvantGuard-tekniken anvander en ny kombination av zink,
ihdliga glasparlor och en upphovsrattsskyddad aktivator som
aktiverar zinken och forbattrar de skyddande egenskaperna.

Avantguard reducerar kraftigt effekten av korrosion och ger
ett dverlagset skydd. Denna forbattrade hallbarhet &r bevisad
efter ett otal tester gentemot vanliga zinkprimers.

Forbattrar kompletta system
Avantguard starker systemet i kdrnan och ger systemet
forbattrad korrosionsskyddsprestanda.

Skydd pa ett helt nytt satt

Avantguard har visat sig ge minskad rostkrypning och
avsevart battre korrosionsskydd i cykliska korrosionstester
(ISO 20340), Norsok M501, revision 6 och i saltspraytester
(ISO 12944).

Produktivitet pa ett helt nytt satt

Avantguard har en hog tolerans mot olika klimatférhallanden
och har uppvisat dessa egenskaper under extrem tjocklek
samt extrema temperaturer och extrem luftfuktighet.

Hallbarhet pa ett helt nytt satt

Avantguard uppvisar storre mekanisk styrka i
skyddsbelaggningen, med forbattrad krackeleringsresistens
(bevisad i test av motstandskraft mot termisk kretslopp).
NACE:s sprickbildningstest och Hempels svetstest har
bevisat att Avantguard minskar sprickbildningen avsevart
vid laga och hoga skikttjocklekar.

Den nya generationen av grundfarger med aktiverad
zink minskar de negativa effekterna av korrosionen,
ger avancerat skydd och 6kad hallbarhet for alla typer
av tillampningsomraden. Och till skillnad fran vanliga
zinkepoxiprimers ar den effektiv vid anvandning av alla
tre skyddsmetoder.

Barriar

meabilitet. De salter som produceras
av aktiveringsprocessen fyller ut alla
utrymmen inuti filmen, forseglar

dem och forbattrar fargsystemets
barridregenskaper.

Avantguard har battre
barriaregenskaper
Avantguard har en |&g vattenper-

Inhiberingseffekten hjalper till att
forbattra korrosionsskyddet
Zinksalterna som uppstar innehaller
hoga halter klorjoner som fangas upp
nar de sprids fran miljén genom filmen.
Detta minskar koncentrationen av
korrosiva medel som nar stalytan.

Aktiverad zink ger utmarkta
rostskyddande egenskaper

Dar syre, vatten och salter forekommer
reagerar zink snabbare an stal. Den
aktiverade zinken i Avantguard ger

en hogre prestationsgrad med fler
partiklar som "offras”. Darmed fordrojs
korrosionsprocessen mycket langre.

"Avantguard har en sjalvlakande effekt
pa mikrosprickor, nagot vi aldrig har
sett forut. De olOsliga salter som
uppstar i den unika processen nar
zinken aktiveras fyller faktiskt upp
utrymmet efter mikrosprickan och
forhindrar att en mer allvarlig spricka
utvecklas.”

Josep Palasi
Hempels chef for strategisk teknik
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Beprovat
skydd

Det avancerade skyddet i Avantguard kommer fran den aktiverade zinken
som minskar korrosionen. Minskad rostkrypning uppvisades i saltspraytest.

Saltspraytest
; . Mekanisk styrka
Avantguard har utformats for att sléappa pa det inre
trycket som uppstar pa grund av kontinuerlig
expansion och kontraktion pa ytan och i dess
beldggning. Under NACE:s sprickbildningstest och
Hempels eget svetstest uppvisades lag tendens till
sprickbildning.

NACE:s sprickbildningstest

Zinkepoxi utan Zinkepoxi med
Avantguard-tekniken Avantguard-tekniken
(986 timmar) (986 timmar)

Zinkepoxi utan Avantguard-tekniken

Komplett system utan Komplett system med Zinkepoxi med Avantguard-tekniken
Avantguard-tekniken Avantguard-tekniken
(1440 timmar) (1440 timmar)

Hempels svetstest

"Man kan fa en valdigt bra filmformation
genom att anvanda Avantguard-systemet.
De mekaniska egenskaperna och den
mekaniska styrkan till och med vid hdga

skikttjocklekar och pa oregelbundna Zinkepoxi utan Avantguard-tekniken
ytor, som svetsfogar, overraskade 0ss
verkligen. Den korta torktiden kommer
att hjalpa oss att optimera vara
produktionsprocesser i framtiden.”

Mr Schomers, produktionschef
Schneider + Co. GmbH
Oberflachentechnik Zinkepoxi med Avantguard-tekniken
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Ddukter

prestanda

Hempadur Parametrar
DFT-intervall (min och max) 50-100 mikron

Ava ntguard 550 Genomtorkning (20-25 °C) 1 timme 30 min

Korrosionsskyddande prestanda som VS % 65

uppfyller kraven i ISO C5-l och som hardar VOC (g/1) 319

snabbare och ar enkel att applicera.
L Brukstid (20°C) 3 timmar

Uppfyller kraven for Level 3, type Il i SSPC Minsta évermalningsintervall 1 timme
Paint 20, 2002. med epoxi (20 OC)

Anvéander ASTM D520, type Il zinkpulver, Appliceringsutrustning Hogtrycksspruta,
luftspruta, pensel

Hempadur Parametrar

DFT-intervall (min och max) 50-100 mikron
Ava ntguard 750 Genomtorkning (20-25 °C) 1 timme 30 min
Korrosionsskyddande prestanda som VS % 65
uppfyller kraven i Norsok M-501 och som VOC (g/1) 316

hardarsnabbare, ar enkel att applicera

och bibehallare sina egenskaper aven vid Brukstid (20°C) 4 timmar
overdriven applicering. Minsta 6vermalningsintervall 1timme

med epoxi (20°C)
Uppfyller kraven NORSOK M-501 Ed. 6

(ISO 20340) och niva 2, typ Il i SSPC
Paint 20, 2002.

Appliceringsutrustning Hoégtrycksspruta,
luftspruta, pensel

Anvander ASTM D520, type Il zinkpulver.



Elco valjer
Avantguard

Avancerade skyddsfarger

Elco, ett ledande teknik- och tillverkningsforetag, arbetar En shabb titt
tillsammans med ett av varldens stérsta oljebolag, BP (British Kund
Petroleum), som har skrivit under ett avtal med Omans
regering for att utveckla en ny gasforadlingsanlaggning som )
ska anvandas for gasfalten Khazzan & Makarem, en av Om foretaget
Mellandsterns storsta icke-konventionella gasresurser.

Utmaningen
Utmaningen bestar i att se till att de strukturella Ytbeldggningssystem
stalpipstéllen pa anlaggningen skyddas. Elco ville ha ett

ytbelaggningssystem som kunde ge deras kund den basta och

Avantguard

Elco International Engineering
Co. L.L.C.

Elco ar ett ett ledande teknik- och
tillverkningsforetag som
tillhandahaller produktionslésningar

for olje-, gas- och byggindustrin.

Hempadur Avantguard 750
Hempadur MIO 47950
Hempathane HS 55610

mest langsiktiga korrosionsskyddsprestandan pa marknaden. Applicering Luftsprutningspistol

Losningen , _ . _ e

Elco har valt ett system som kombinerar Hempadur Khazzan-projektet ar strategiskt viktigt
Avantguard 750, Hempadur MIO 47950 och Hempathane for oss. Vi ar fullt medvetna om de fordelar
HS 55610. :

som AZT-tekniken ger och darfor har vi valt
Avantguard 750 &r den idealiska grundfargen for anvandning A\/antguard istallet for en vanlig zinkepoxi.”

i extremt korrosiva miljoer. Den hardar snabbare och ar enklare
att applicera vilket ger anlaggningen det mest avancerade och
slitstarka korrosionsskyddet. Dessutom kan man dra nytta av
bade tids- och kostnadsbesparingar under appliceringen.

Anil Kumar, projektledare pa BP.
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/PMC gar
over tll
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Utmaningen Ensnabbtitt | |

ZPMC:s containerkranar av typen Super-Post-Panamax anvands for att .

. . X . . i N Kund Shanghai Zhenhua Heavy
lasta pa och av containrar pa eller fran lastfartyg i hamnar variden 6ver. Industry Co. Ltd. (ZPMC)
De behover ett slitstarkt ytbelaggningssystem for att skydda dem fran den y ~o. L.

tuffa saltvattenmiljén och de stora belastningar som de utsatts for under Plats Shanghai, Kina
arbetet. Datum Januari 2015

L Belaggning Hempadur Avantguard 750
Losningen Leveranstill  Europa

Kunden valde Hempadur Avantguard 750 for ett avancerat skydd mot
korrosion. Fargteknikerna var sarskilt néjda med Avantguard-belaggningens
férmaga att motsta hdga torrfilmstjocklekar utan att krackelera eller spricka.
Detta gor att fargerna ar enkla att applicera aven om appliceringsférhallandena
inte ar de optimala.

ArcelorMittal
Kryvyi Rih forlitar
sig pa Avantguard

Utmaningen
For att skydda den strukturella stalkonstruktionen mot korrosion i en

ny byggnad for hantering av pulveriserat kol vid en av deras masugnar. Kund Aroel.orl\/llttal Kryvyi Rih

Skyddssystemet var tvunget att ge utmérkta korrosionsskyddsegenskaper for Plats Ukraina

de tuffa miljéférhallandena i klass C4 pa anlaggning, i kombination med hog Datum 2015

mekanisk styrka och enkelhet att applicera. Belaggning Hempadur Avantguard 550
Leverans till Ukraina

Losningen

Ett treskiktssystem med var nya Hempadur Avantguard 550 zinkprimer
som grundfarg uppfyllde samtliga krav fran foretaget och applicerades pa
6 100 m? av stélstrukturen for att ge en hdg skyddsniva och stor hallbarhet
i denna aggressiva industrimiljo.
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Avantguard

Omdefinierar korrosionsskydd

Anda sedan 1915 har Hempel tillverkat skyddsfarger som
hjalper kunderna att skydda sina tillgangar samtidigt som
de haller dem sa snygga och frascha som mojligt.

| dagslaget ar vi en varldsledande leverantér av pdlitliga
I6sningar inom segmenten Industri, Dekorativ, Sjofart,
Container och Yacht. Vi ger jobb at dver 5 500 personer

i 80 lander dver hela varlden. Vi har 28 fabriker och dver
150 lagerplatser globalt. Bland vara produkter finns
manga valkédnda varumarken som Crown Paints, Blome
International Inc, Schaepman och Jones-Blair.

Hempel (Sweden) AB
Datavagen 61
SE-436 32 ASKIM
Sweden

Tel:+46 (31) 695250
Email: sales.se@hempel.com
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