Para descrigcao do produto, consultar a respectiva Informagao Técnica.

Introducgao:

Preparacgao de superficie:

Edicao: Fevereiro 2015

HEMPADUR 45141
HEMPADUR 45143

45141: BASE 45148 com AGENTE DE CURA 97820
45143: BASE 45148 com AGENTE DE CURA 97430

Estas instrugdes de aplicagdo dizem respeito a preparagéo de superficie, equipamento
de aplicagéo e pormenores de aplicagdo do HEMPADUR 45141/45143.

Geral: Com o objectivo de se obter o melhor comportamento do produto, recomenda-se
a decapagem com abrasivo, ou a hidrodecapagem. No entanto, HEMPADUR
45141/45143 pode ser aplicado sobre superficies de ago, onde apenas é possivel
efectuar uma preparagéo de superficie inferior, mas onde se deseja um desempenho
superior ao dos sistemas de pintura convencionais.

Remover 6leos e gorduras com detergente adequado. Remover sais e outros
contaminantes por lavagem com agua doce a alta presséo.

REPARAGAO E MANUTENGCAO:

Reparagoes localizadas:

Limpar areas danificadas com ferramentas mecénicas ao grau St 3 ou com decapagem
por abrasivo ao grau Sa 2, preferencialmente a Sa 2%. Uma melhoria na preparagéo de
superficie resulta numa melhoria no comportamento do HEMPADUR 45141/45143.
Como alternativa pode ser utilizada a hidrodecapagem até se obter um revestimento
sélido e bem aderente ou até ao ago. O revestimento devera apresentar-se intacto e
com alguma rugosidade superficial apdés a hidrodecapagem. No ago proceder a
hidrodecapagem ao grau Wa 2 - Wa 2 % (exposi¢cdo atmosférica) / minimo Wa 2 %
(imersdo) (ISO 8501-4:2006). Antes da aplicagdo, é aceitavel um grau de flor de
ferrugem maximo M (exposicdo atmosférica), preferencialmente L (imers&o) (ISO 8501-
4:2006). Alisar as arestas até se obter tinta intacta. Remover residuos. Retocar para
atingir espessura de filme recomendada.

Compatibilidade: HEMPADUR 45141/45143 pode ser utilizado conjuntamente com
outros tipos genéricos de sistemas de pintura, para além dos epoxidicos e de
poliuretano. De qualquer forma, é essencial que o sistema de pintura antigo esteja
firmemente aderente ao substrato e que tenha sido convenientemente preparado antes
de se proceder ao retoque. Recomenda-se que se faca um ensaio.

Revestimento total:

Compatibilidade com o sistema antigo: Devido ao seu baixo teor em solventes o
HEMPADUR 45141/45143 pode ser aplicado directamente sobre um sistema alquidico
antigo desde que este esteja bem aderente. E, também, preferivel, que o sistema antigo
de pintura tenha uma espessura de filme, aproximadamente inferior a 500 pym. Deve ser
sempre ensaiada uma pequena area de teste antes de ser decidido o recobrimento
total. Sistemas antigos vinilicos e de borracha clorada podem igualmente ser recobertos
com este produto, embora com o risco inerente de uma tendéncia para empolamentos,
assim como de danos mecanicos e defeitos similares.

Remocgao do sistema antigo: O revestimento total, apds remogao completa, por meio
mecanico, do sistema de pintura antigo, é igualmente possivel. No entanto ha que
considerar a possibilidade de uma limpeza mecanica poder produzir uma superficie
demasiadamente lisa reduzindo, assim, as forgas de aderéncia.

Nota: Quando se prepara uma superficie sobre a qual se encontra uma camada de
cascao de ferrugem dura e escura corre-se o risco adicional de se obter uma superficie
aparentemente limpa e sem defeitos de aderéncia. No entanto, pelo facto de terem sido
expostos a atmosfera, durante a limpeza, os residuos aparentemente eliminados de
cascdo podem ter iniciado um processo oxidativo continuo que os podem tornar fracos
e pouco aderentes ao substrato. Nestas condigbes e apds algum tempo de servigo o
recobrimento de pintura podera apresentar tendéncia para despelamento.
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HEMPADUR 45141/45143

Equipamento de aplicagao:

Aplicagao:
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Quando utilizado em servigo de imerséo, reparagao:

1. Decapagem por abrasivo ao grau Sa 2%. Apds decapagem, limpar a superficie com

cuidado, removendo restos de abrasivo e poeiras. Para protecgdo temporaria
podera utilizar-se um primario de espera adequado. Todos os danos ao primario e
contaminagdes provenientes do armazenamento e fabrico devem ser
cuidadosamente removidos antes da pintura final.
Aco inoxidavel: (tanques de lastro para quimicos) decapagem com abrasivo até
um perfil uniforme, Comparador ISO Médio (G) correspondente a um Rz minimo de
50 micron. Remover sais, 6leos e gorduras, etc. antes da decapagem com
abrasivo.

2. Caso o HEMPADUR 45141/45143 faga parte de um sistema integral de alto
desempenho (impacto e antiabrasdo), podera melhorar-se o seu desempenho
através da aplicagao directa sobre o ago decapado, usando o HEMPADUR 15590
como primario de decapagem.

Nota: Em superficies velhas de ago que tenham sido expostas a agua salgada, com
excessiva quantidade de residuos de sais nas picadas, pode tornar-se necessario
efectuar hidrodecapagem, decapagem com abrasivo por via humida ou alternativamente
por via seca, limpeza com agua doce a alta pressao, secagem e finalmente decapagem
com abrasivo por via seca, uma vez mais.

O HEMPADUR 45141/45143 pode requerer medidas especiais de aplicagdo, na medida
em que € um produto de alta viscosidade.

Equipamento de projeccéao airless recomendado

Relagédo de compressao da bomba: min. 45 : 1

Débito da bomba: 12 litros/minuto (tedrico)

Presséao de entrada: min. 6 bar

Mangueira de projecgao: max. 100 metros, 2" de didmetro interno
max. 30 metros, 3/8” de didametro interno
max. 6 metros, ¥4” de didametro interno.

Filtro: 60 mesh

Superficies normais:
Bico: .021” -.023”
Angulo:  60-80°
Superficies complicadas (e retoques):
Bico: .019”
Angulo:  40°

Ap6s finalizar a aplicagao, limpar imediatamente o equipamento com HEMPEL'S TOOL
CLEANER 99610.

Nota: O aumento do didmetro da mangueira pode provocar um aumento do escoamento
da tinta, e assim melhorar o leque de pulverizagdo. Caso haja necessidade de se
utilizarem mangueiras mais compridas, podera ser necessario aumentar a relagdo de
compressdo da bomba para 60:1, mantendo-se o alto débito da bomba.

Alternativamente, pode diluir-se até 5% com diluente 08450; contudo, a diluigdo deve
ser muito cuidadosa, na medida em que as propriedades anti-escorrimento s&o
drasticamente reduzidas se a diluigdo for exagerada.

Os dados para aplicagdo airless sdo apenas indicativos e sujeitos a ajustamento.

Formacao de filme/continuidade: Se o revestimento se destinar a cargas agressivas,
é fundamental que o filme obtido, apds a aplicagdo de cada uma das demaos, se
apresente continuo e isento de poros. Deve ser adoptada uma técnica de aplicagao que
assegure uma boa formagéo da pelicula, em todas as superficies. E importante utilizar
bicos do tamanho correcto, ndo demasiado grandes. Seleccione bicos pequenos para
aplicagdo em estruturas complicadas e bicos maiores para areas regulares. Deve ser
mantida uma distancia correcta e constante entre o bico e a superficie, entre 30 e 50
cm. O revestimento de arestas e reforgos deve ser efectuado cuidadosamente. Nestas
areas uma demao de retoque (stripecoating) é, geralmente, necessaria. Para obter uma
atomizagdo boa e estavel, a viscosidade da tinta deve ser adequada e o equipamento
de projeccdo deve ter uma capacidade e uma pressdo de saida adequadas. Em
condigbes de temperatura elevada, pode tornar-se necessaria uma diluigdo adicional

para evitar a formacéo de pulverizagéo seca.
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HEMPADUR 45141/45143

Espessuras
de filme seco
e humido:

Tempo de vida
da mistura:

Intervalos
de recobrimento:

Paginas seguintes:
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A pelicula de tinta deve ser aplicada homogeneamente e tdo perto da especificagéo
quanto possivel. Evitar espessuras de filme exageradas devido ao risco de
escorrimento, fissuras e retengdo de solvente. O consumo da tinta deve ser controlado.

A deméo de acabamento deve ter uma aparéncia homogénea com uma superficie lisa.
Quaisquer irregularidades resultantes da presenga, por exemplo, de poeiras,
pulverizagéo seca e abrasivos, devem ser corrigidas.

Em superficies com fraca preparagado recomenda-se, sempre uma primeira aplicagao a
trincha. Uma diluigéo extra pode facilitar a molhagem mas exige uma demé&o adicional.

A natureza tixotrépica do HEMPADUR 45141/45143 pode proporcionar um efeito
ondulado na superficie da tinta imediatamente apds a aplicacdo. Este efeito diminui
durante a secagem mas pode tornar-se necessario aplicar uma espessura de filme
humido superior a indicada. Em muitos casos, a leitura de espessura de filme humido
deve exceder entre 25 e 50 um a espessura calculada. Como a superficie ondulada se
torna mais lisa durante a secagem, estas leituras de espessura de filme humido ndo sédo
indicativas de um consumo de tinta superior ao estipulado.

Quando medido em condi¢gdes normais, o tempo de vida da mistura é de 2 horas, a
15°C, quando se utiliza o Agente de Cura 97430. Contudo, quando se misturam os
componentes de uma embalagem de 20 litros, a reacgao quimica entre a base e o
agente de cura desenvolve calor que pode provocar, na pratica, uma diminuicdo do
tempo de vida da mistura.

Assim: independentemente do equipamento, utilizar a tinta imediatamente apds a
mistura dos componentes (a uma velocidade de aplicagdo normal, os 20 litros de
mistura sdo consumidos em aproximadamente 10 minutos). Se excepcionalmente a
temperatura da tinta for inferior a 15°C, permitir uma pré-reaccdo da mistura durante
aproximadamente 30 minutos antes de utilizar. Apés este tempo de indugdo, aplicar
imediatamente a tinta.

Intervalo de recobrimento maximo:

Se o intervalo maximo de recobrimento for excedido, independentemente da deméo
subsequente, devera ser criada uma certa rugosidade na superficie para assegurar a
adesdo intercamadas; no caso de recobrimento com sistemas que ndo sejam
HEMPADUR, aplicar uma demdao adicional de baixa espessura de HEMPADUR
45141/45143 de acordo com as seguintes directrizes para recobrimento.

eIntervalos de recobrimento longos:
E indispensavel uma superficie completamente limpa para assegurar a adesdo
intercamadas, especialmente no caso de intervalos de recobrimento longos. P9, 6leo e
gorduras devem ser removidos com um detergente adequado seguido de lavagem
com agua doce a alta press&o. Os sais devem ser removidos por lavagem com agua
doce a alta presséao.

eDeve remover-se qualquer revestimento que se encontre degradado como

resultado de um longo periodo de exposi¢cdo. A hidrodecapagem pode ser usada
para remover qualquer camada degradada e pode também substituir os métodos de
limpeza acima descritos, quando convenientemente executada. Em caso de duvida,
consultar a assisténcia técnica da HEMPEL.

Pode tornar-se necessario efectuar um ensaio prévio para averiguar a qualidade da
limpeza da superficie.

Tabelas de “constantes fisicas versus temperatura”

HEMPEL
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HEMPADUR 45141/45143

Constantes fisicas

versus temperatura: (HEMPADUR 45141 numa espessura de filme seco de 150 um):
Temperatura superficie: 20°C 30°C
Tempo de secagem: 7 horas 3% horas
Tempo de cura: 7 dias 3% dias

Intervalo MiNIMO de recobrimento relacionado com as
futuras condigoes de exposigao:

Intervalo para recobrimento com 46410, 56360

Atmosfera média 6 horas 3 horas
Atmosfera severa 8 horas 4 horas
Intervalo para recobrimento com 58030

Atmosfera média 11 horas 6 horas
Atmosfera severa 11 horas 6 horas
Recobrimento com qualidades HEMPADUR e HEMPATHANE
Atmosfera média 8 horas 4 horas
Atmosfera severa 9 horas 5 horas
Imersao* 12 horas 6 horas

Intervalo MAXIMO de recobrimento relacionado com as
futuras condicoes de exposigio:

Intervalo para recobrimento com 46410, 56360

Atmosfera média 12 horas 6 horas
Atmosfera severa 12 horas 6 horas
Intervalo para recobrimento com 58030

Atmosfera média 3 dias 36 horas
Atmosfera severa 1% dias 18 horas

Intervalo para recobrimento com qualidades HEMPADUR

Atmosfera média Prolongado Prolongado
Atmosfera severa 30 dias 15 dias
Imers&o** 30 dias 15 dias

Intervalo para recobrimento com qualidades HEMPATHANE

Atmosfera média Prolongado Prolongado
Atmosfera severa 3 dias 36 horas
Imersao N&o relevante | Nao relevante

* N&o relevante para qualidades HEMPATHANE.
** Dependendo das condigbes actuais e locais, poder-se-ao aplicar intervalos de recobrimento
maximos mais dilatados. Para mais informacéo contacte a HEMPEL.

Para mais informagdes consulte p.f. a pagina 3.
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HEMPADUR 45141/45143

Constantes fisicas
versus temperatura:

(HEMPADUR 45143 numa espessura de filme seco de 150 um):

Temperatura superficie: -10°C 0°c 10°C 20°C
Tempo de secagem: 35 horas 14 horas 7 horas 4 horas
Tempo de cura: 2 meses 28 dias 14 dias 7 dias

Intervalo MiNIMO de recobrimento relacionado

com as futuras condigdes de exposigao:

Intervalo para recobrimento com 46410, 56360

Atmosfera média 27 horas 14 horas 6 horas 3 horas
Atmosfera severa 27 horas 14 horas 6 horas 3 horas
Intervalo para recobrimento com 58030

Atmosfera média N&o relevante | Nao relevante 12 horas 6 horas
Atmosfera severa Nao relevante | Nao relevante 12 horas 6 horas
Intervalo para recobrimento com qualidades HEMPADUR e HEMPATHANE

Atmosfera média 36 horas 18 horas 8 horas 4 horas
Atmosfera severa 45 horas 23 horas 10 horas 5 horas
Imersao* 54 horas 27 horas 12 horas 6 horas

Intervalo MAXIMO de recobrimento relacionado com as futura

s condigOes de exposigao:

Intervalo para recobrimento com 46410, 56360

Atmosfera média 72 horas 36 horas 16 horas 8 horas
Atmosfera severa 72 horas 36 horas 16 horas 8 horas
Intervalo para recobrimento com 58030

Atmosfera média Nao relevante | Nao relevante 6 dias 3 dias
Atmosfera severa N&o relevante | Nao relevante 3 dias 1% dias
Intervalo para recobrimento com qualidades HEMPADUR

Atmosfera média Prolongado Prolongado Prolongado Prolongado
Atmosfera severa Prolongado Prolongado Prolongado Prolongado
Imerséo** (90 dias) 90 dias 60 dias 30 dias
Intervalo para recobrimento com qualidades HEMPATHANE

Atmosfera média 90 dias 45 dias 20 dias 10 dias
Atmosfera severa 27 dias 13,5 dias 6 dias 3 dias

* N&o relevante para qualidades HEMPATHANE.
** Dependendo das condigbes actuais e locais, poder-se-ao aplicar intervalos de recobrimento
maximos mais dilatados. Para mais informagéo contacte a HEMPEL

Para mais informacgdes consulte p.f. a pagina 3.

Manusear com cuidado. Antes e durante a utilizagao, ler e observar as recomendagoes
dos roétulos das embalagens, consultar as fichas de seguranga e seguir a
regulamentacéo local ou nacional relativa a seguranca. N&o ingerir, e evitar a inalagéo
de vapores de solventes e de outros componentes da tinta, bem como o contacto com a
pele e os olhos. Devem sempre ser tomadas precaugdes contra o risco de incéndio ou
explosédo, bem como com a protec¢do do ambiente. Aplicar, unicamente em locais bem
ventilados.

HEMPEL A/S - 45141/45143

Seguranga:

Esta informac&o técnica anula as previamente emitidas. Para definicdo e ambito, consultar as notas explicativas das
informacdes técnicas de produtos.

Os dados, especificacdes, directivas e recomendac¢des apresentadas representam apenas o resultado de testes ou experiéncia
obtida em condi¢cdes bem definidas e controladas. O seu rigor, complementaridade e adequabilidade a quaisquer outras
condicOes de utilizagdo dos produtos sédo da exclusiva responsabilidade do Comprador e/ou Utilizador. A forma de entrega
dos produtos e a assisténcia técnica estéo definidas nas CONDICOES GERAIS DE VENDA, ENTREGA e SERVICO da Hempel,
salvo se diferentemente acordadas, por escrito. O Produtor e Vendedor ndo tera que assumir, e ndo assumira, e o Comprador
elou Utilizador renuncia a qualquer reclamacdo ou responsabilidade, incluindo mas néo limitado a negligéncia, excepto
conforme expresso nas CONDICOES GERAIS por resultados, prejuizos directos ou indirectos, decorrentes do uso dos
produtos conforme recomendados acima, no verso ou de qualquer outro modo. Estes dados podem ser alterados em qualquer

momento, sem aviso prévio, e perdem efeito cinco anos apés a data de emissao.
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