© HEMPEL

KRAJOWA DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

Numer Krajowej Deklaracji Wtasciwosci Uzytkowych: H3/2020

1. Nazwa wyrobu budowlanego:
Wyroby HEMPEL KOT-1-A do wykonywania zabezpieczert antykorozyjnych konstrukgji stalowych

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:
HEMPEL KOT-1-A-l EP-PUR RnO / H3
Zestaw stanowigcy kombinacje wyrobéw sktadowych:
HEMPADUR FAST DRY 15560, HEMPADUR 15570, HEMPADUR SPEED-DRY ZP 500 (17500), HEMPADUR MASTIC 45880,
HEMPADUR EASY 47700, HEMPATHANE TOPCOAT 55210, HEMPATHANE SPEED-DRY TOPCOAT 250 (55250), HEMPATHANE HS
55610, HEMPATHANE FAST DRY 55750

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:
Wyroby przeznaczone sg do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych konstrukeji stalowych.
Zestawy (systemy malarskie) epoksydowo-poliuretanowe do ochrony przed korozja w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci i
okresie trwafosci do C5 H i C5 VH wedtug PN-EN 1SO 12944-1:2018 i PN-EN I1SO 12944-2:2018.

4, Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:
Nazwa i adres siedziby producenta:
Hempel Paints (Poland) Sp z 0.0., ul. Modrzewiowa 2, Niepruszewo, 64-320 Buk, Polska
Miejsce produkcji wyrobu:
Hempel Paints (Poland) Sp z 0.0., ul. Modrzewiowa 2, Niepruszewo, 64-320 Buk, Polska
Hempel (Portugal) S.A., Vale de Cantadores 2954-002, Palmela, Portugalia
Pinturas Hempel S.A.U, Carretera de Sentmenat 108, 08213 Polinya, Hiszpania

5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony:
Nie dotyczy

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych:
3

7. Krajowa specyfikacja techniczna:
7a. Polska Norma wyrobu: nie dotyczy.
Nazwa akredytowane] jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu
lub nazwa akredytowanego laboratorium/laboratoriéw i numer akredytacji: nie dotyczy.
7b. Krajowa ocena techniczna: ITB-KOT-2019/0900 wydanie 2 z dnia 4 grudnia 2020 roku.
lednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej: Instytut Techniki Budowlanej
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacji i numer certyfikatu: nie dotyczy.

8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:
Deklarowane wtasciwosci uzytkowe podane sa w zataczniku nr 1 do niniejszej Krajowej Deklaracji Wtasciwosci Uzytkowych.
Niniejsza Deklaracja Wtasciwoéci Uzytkowych dostepna jest na stronie internetowej - www.hempel.pl.

9. Wiasciwodci uzytkowe okre$lonego powyzej wyrobu sg zgodne z wszystkimi wymienionymi
w pkt 8 deklarowanymi wiasciwoéciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wtasciwosci
uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych,
na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta.

W imieniu producenta podpisat: W imieniu producenta podpisat:

Niepruszewo, 64-320 Buk
NIP PL7010150377 REGON 141566264

fMad, M/,/%"E““Lﬁmﬁm?"“" )3,_ 4

Marek Kurpierz BDO 000025452 Arkadiusz Raczka
Cztonek Zarzadu Cztonek Zarzadu
Niepruszewo, 15 grudnia 2020 Niepruszewo, 15 grudnia 2020
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Zatacznik nr 1 do Krajowej Deklaracji Wtasciwosci Uzytkowych: H3/2020.

© HEMPEL

Deklarowane wtasciwosci
. z i k i i-
Poz asadnicze charakterystyki uzytkowe Uwagi - Metody oceny
1 2 3 4
1 Zgodnie z normg PN-EN [SO 12944- PN-EN ISO 2808:2020
Grubo$¢ nominalna, pm 5:2020 lub wytycznymi producenta
T . .
5 ward'o._sc wg Bu'chrjolza okreslona > 70 PN-EN ISO 2815:2004
dtugoscig wgtebienia
3 ‘2 .
Przyczepnosé do podtoza, MPa . . .
>
5,0 Foderwanierod podioza PN-EN ISO 4624:2016
lub = 2,5 i zerwanie w powtfoce
4
Rezystancja (pojemnos¢ elektryczna,
Re), Q2 - cm? PN-EN 1SO 16773-2:2016-
> 1x10° (czestotliwoéé poczgtkowa 1x10° Hz,
B czestotliwos¢ konicowa 0,1 Hz,
amplituda 100 mV)
5 Odpornosé na dziatanie UV
(1000 godz.) okreslona:
) . <1
- stopniem skredowania
PN-EN ISO 16474-2:2014
_Zmiana pOl’ySkU PN-EN 1SO 4628-6:2012
PN-EN ISO 2813:2014
< 50%
1) .’ - . . o
6 Odpornosé .na ijIaianle WI!gOCI PN-EN ISO 6270-1:2018
(kondensacja ciggta), okreslona: ocena wizualna
. wygladempowtoki .. brak uszkodzef powtoki PN-EN ISO 4628-2:2016
...Stopniem specherzenia | 0S0) . PN-EN 1SO 4628-3:2016
.. stopniem zardzewienia | ] RiO . PN-EN ISO 4628-4:2016
...Stopniemspekania 0s0) . PN-EN ISO 4628-5:2016
...Stopniemztuszczenia L 0(s0) . PN-EN 150 2813:2014
— i k PN-EN ISO 4624:2016
zmiang polysku <50%
"""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""" PN-EN ISO 6272-1:2011
—  przyczepnoscig do podtoza, MPa > 5,0 i oderwanie od podtoza (2,5 Nm)
lub 2 2,5 i zerwanie w powloce
T udarnodcia T
brak ztuszczeni
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Deklarowane wtasciwosci
Poz. |Z i i -
0z asadnicze charakterystyki uzytkowe Uwagi - Metody oceny
1 2 3 4
72 | Odpornos¢ na dziatanie obojetnej mgty
solnej okreslona:
—  wygladem powtoki brak uszkodzen powitoki
—  stopniem specherzenia
priem spe 0(S0) PN-EN ISO 9227:2017
- stopniem zardzewienia RIO ocena wizualna
____________________________________________________________________________________ PN-EN ISO 4628-2:2016
— stopniem spekania 0(50) PN-EN ISO 4628-3:2016
— stopniem duszezenia | o (so) _________________ PN-EN 1SO 4628-4:2016
.................................................................................... PN-EN ISO 4628-5:2016
- stopniem skorodowania okreslonym PN-EN ISO 4628-8:2013
maksymalna odlegtoscig <3 PN-EN ISO 4624:2016
wystapienia skorodowania, - PN-EN ISO 6272-1:2018
.....mierzong od nadiediarysy, mm_ | (2,5 Nm)
o _ 25,0 i oderwanie od podtoza PN-EN SO 16773-2:2016
= przyczepnoscig do podtoza, MPa lub = 2,5 i zerwanie w powtoce
" udamnotcia T brak Ztuszczed
= rezystanciy, Q- em? | >1x108
83 | Odpornos¢ na starzenie okreslona: PN-EN iSO 9227:2017
—  wygladem powtoki brak uszkodzer powtoki PN-EN ISO 16474-3:2014
L PN-EN ISO 12944-6:2018 zat B.
— stopniem specherzenia 0(S0) ocena wizualna
~  stopniem zardzewienia RiO PN-EN 1SO 4628-2:2016
IRy i [ PN-EN ISO 4628-3:2016
— stopniem spekania
......... R -:----.F.x.:-----_._-----_------------------.-.--..----.9(.5.92------------__--- PN-EN ISO 4628-4:2016
—  stopniem ztuszczenia 0(s0) PN-EN I1SO 4628-5:2016
—  stopniem skorodowania okre$lonym PN-EN ISO 4628-8:2013
maksymalna odlegtoscig <3 PN-EN ISO 4624:2016
wystgpienia skorodowania, B PN-EN ISO 6272-1:2011
.....Mierzong od nacieciarysy,mm | (2,5 Nm)
.. . = 5,0 i oderwanie od podtoza
—  przyczepnosciag do podtoza, MPa lub 2 2,5 i zerwanie w powloce
g4 | Odpornos¢ na dziatanie:
ZTo%wnso, T
ZT1o%NaoH
~benzynado lakierdw |
‘okredlona: T
—  stopniem specherzenia 0(s0) PN-EN 1SO 2812-1:2018
— stopniem zardzewienia Ri0 PN-EN ISO 4628-2:2016
R Soonommmosssssesesees PN-EN 1SO 4628-3:2016
~__ Stopniem spekania 0(s0) PN-EN ISO 4628-4:2016
~  stopniem zfuszczenia 0(s0) PN-EN 1SO 4628-5:2016
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Deklarowane wiasciwosci
uzytkowe

1 2 3 4

105 | Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien
powtoki skfadajgcej sie z warstwy
podkiadowej: HEMPADUR FAST DRY
15560 / HEMPADUR 15570 / HEMPADUR
SPEED DRY ZP 500 (17500) / HEMPADUR
EASY 47700 / HEMPADUR MASTIC 45880 B-s2, dO PN-EN 13501-1:2019
i z warstwy nawierzchniowej:
HEMPATHANE TOPCOAT 55210 /
HEMPATHANE HS 55610 / HEMPATHANE
SPEED-DRY TOPCOAT 250 (55250} /
HEMPATHANE FAST DRY 55750

119 | Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien
powtoki sktadajacej sie z dwéch lub
trzech warstw: warstwa podkiadowa:
HEMPADUR FAST DRY 15560 /
HEMPADUR 15570 / HEMPADUR SPEED
DRY ZP 500 (17500) / HEMPADUR EASY
47700 / HEMPADUR MASTIC 45880
miedzywarstwa: HEMPADUR FAST DRY
15560 / HEMPADUR 15570 / HEMPADUR
SPEED DRY ZP 500 (17500) / HEMPADUR
EASY 47700 / HEMPADUR MASTIC 45880
i warstwa nawierzchniowa:
HEMPATHANE TOPCOAT 55210/
HEMPATHANE HS 55610 / HEMPATHANE
SPEED-DRY TOPCOAT 250 (55250) /
HEMPATHANE FAST DRY 55750

Poz. |Zasadnicze charakterystyki Uwagi - Metody oceny

C-s2,d0 PN-EN 13501-1:2019

1) = czas trwania badania: 720 godz.

2} — czas trwania badania: 1440 godz.

3) — czas trwania badanio: 2688 godz.: 16 cykli starzeniowych (1 cykl: 72 h oddziatywanie UV, 72 h oddziatywanie obojetnej mgly solnej, 24 h
oddzialywanie temp. -20 £ 29C).

4) - czas ekspozycji: 168 godz.

5) — Powioki sktadajqce sie z nastepujgcego ukladu dwéch warstw:

- warstwa podkiadowa: HEMPADUR FAST DRY 15560 o masie powierzchniowej 472,0 g/m2 + 15% lub HEMPADUR 15570 o masie powierzchniowej 428
g/m2 * 15% lub HEMPADUR SPEED DRY ZP 500 (17500) o masie powierzchniowej 492,0 g/m2 t 15% lub HEMPADUR EASY 47700 o masie powierzchniowej
441,0 g/m2 * 15% lub HEMPADUR MASTIC 45880 o masie powierzchniowej 421,0 g/m2 + 15%,

- warstwa nawierzchniowa: HEMPATHANE TOPCOAT 55210 o masie powierzchniowej 116 g/m2 * 15% lub HEMPATHANE HS 55610 o masie
powierzchniowej 139,0 g/m2 # 15% lub HEMPATHANE SPEED-DRY TOPCOAT 250 (55250) o masie powierzchniowej 131,0 g/m2 + 15% lub HEMPATHANE
FAST DRY 55750 o masie powierzchniowej 139,0 g/m2 + 15%,

na podioiu z blachy stalowej o temperaturze topnienia minimum 1000°C, zostaly sklasyfikowane w klasie B-s2, dO reakcji na ogieri wedfug normy PN-EN
13501-1:2019 oraz jako niezapalne i nie kapigce pod wplywem ognia, na podstawie rozporzqdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z péZniejszymi zmianami), a takze
jako nieodpadajgce pod wplywem ognia. Podane masy dotyczq warstw po wyschnieciu.

6) — Powloki skiadajqce sie z nastepujqgcego uktadu dwdch lub trzech warstw:

- warstwa podktadowa: HEMPADUR FAST DRY 15560 o masie powierzchniowej 346,0 g/m2 + 15% lub HEMPADUR 15570 o masie powierzchniowej 313,5
g/m2 * 15% lub HEMPADUR SPEED DRY ZP 500 (17500} o masie powierzchniowej 360,0 g/m2 + 15% lub HEMPADUR EASY 47700 o masie powierzchniowej
323,0 g/m2 + 15% lub HEMPADUR MASTIC 45880 o masie powierzchniowej 309 g/m2 + 15%,

- miedzywarstwa HEMPADUR FAST DRY 15560 o masie powierzchniowej 346,0 g/m2 # 15% lub HEMPADUR 15570 o masie powierzchniowej 313,5 g/m2
+ 15% lub HEMPADUR SPEED  DRY ZP 500 (17500) o masie powierzchniowej 360,0 g/m2 + 15% lub HEMPADUR EASY 47700, o masie powierzchniowej
323,0 g/m2 + 15% lub HEMPADUR MASTIC 45880 o masie powierzchniowej 309 g/m2 + 15%,

- warstwa nawierzchniowa: HEMPATHANE TOPCOAT 55210 o masie powierzchniowej 151,0 g/m2 + 15% lub HEMPATHANE HS 55610 o masie
powierzchniowej 180,0 g/m2 # 15% lub HEMPATHANE SPEED-DRY TOPCOAT 250 (55250) o masie powierzchniowej 170,0 g/m2 * 15% lub HEMPATHANE
FAST DRY 55750 o masie powierzchniowej 181,0 g/m2 + 15%,

na podiozu z blachy stalowej o temperaturze topnienia minimum 1000°C, zostaly sklasyfikowane w klasie C-s2, d0 reakcji na ogieri wedfug normy PN-EN
13501-1:2019 oraz jako trudno zapaline i nie kapigce pod wpfywem ognia, na podstawie rozporzqdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002
r. w sprawie warunkSw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z p6Zniejszymi zmianami), a takze
jako nieodpadajgce pod wplywem ognia. Podane masy powierzchniowe dotyczq warstw po wyschnieciu.

Jedynie specyfikacja malarska producenta definiuje poprawno$¢ zestawu powlokowego, bedacego wyrobem
budowlanym.
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