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KRAJOWA DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

Numer Krajowej Deklaracji Wtasciwoséci Uzytkowych: H12/2020

1. Nazwa wyrobu budowlanego:
Wyroby HEMPEL KOT-1-C do wykonywania zabezpieczeri antykorozyjnych konstrukcji stalowych ocynkowanych oraz
metalizowanych natryskowo

2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego:
HEMPEL KOT-1-C-V EP-PUR / H12
Zestaw stanowigcy kombinacje wyrobéw sktadowych:

HEMPADUR 15553, HEMPADUR FAST DRY 15560, HEMPADUR 15570, HEMPADUR FAST DRY 17410, HEMPADUR SPEED-DRY
ZP 500 (17500), HEMPADUR TL 81 17550, HEMPADUR QUATTRO 17634, HEMPADUR 45143, HEMPADUR FAST DRY 45410,
HEMPADUR MASTIC 45880, HEMPADUR MASTIC 4588W, HEMPAPRIME MULTI 500 (45950), HEMPAPRIME MULTI 500
WINTER (45953), HEMPADUR 47140, HEMPADUR 47182, HEMPADUR 47200, HEMPADUR 47300, HEMPADUR EASY 47700,
HEMPADUR 4774D, HEMPEL’S POLYENAMEL 55102, HEMPATHANE TOPCOAT 55210, HEMPATHANE TOPCOAT 55213,
HEMPATHANE TOPCOAT 55214, HEMPATHANE SPEED-DRY TOPCOAT 250 (55250), HEMPATHANE HS 55610, HEMPATHANE
HS 55613, HEMPATHANE HS 5561B, HEMPATHANE FAST DRY 55750, HEMPATHANE TL87/EG 87480, HEMPATHANE TL87/RAL
87481

3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:
Wyroby przeznaczone sa do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych konstrukeji stalowych ocynkowanych.
Zestawy (systemy malarskie) epoksydowo-poliuretanowe do ochrony przed korozjg w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci i
okresie trwatosci do C5 VH wedtug PN-EN 1SO 12944-1:2018 i PN-EN 1SO 12944-2:2018.

4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:
Nazwa i adres siedziby producenta:
Hempel Paints (Poland) Sp z 0.0., ul. Modrzewiowa 2, Niepruszewo, 64-320 Buk, Polska
Miejsce produkcji wyrobu:
Hempel Paints (Poland) Sp z 0.0., ul. Modrzewiowa 2, Niepruszewo, 64-320 Buk, Polska
Hempel (Portugal) S.A., Vale de Cantadores 2954-002, Palmela, Portugalia
Pinturas Hempel S.A.U, Carretera de Sentmenat 108, 08213 Polinya, Hiszpania

5. Nazwa i adres siedziby upowainionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony:
Nie dotyczy

6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci whasciwosci uzytkowych:
3

7. Krajowa specyfikacja techniczna:
7a. Polska Norma wyrobu: nie dotyczy.
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu
lub nazwa akredytowanego laboratorium/laboratoriéw i numer akredytacji: nie dotyczy.
7b. Krajowa ocena techniczna: ITB-KOT-2019/0986 wydanie 2 z dnia 4 grudnia 2020 roku.
Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej: Instytut Techniki Budowlanej
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacji i numer certyfikatu: nie dotyczy.

8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:
Deklarowane wiasciwosci uzytkowe podane sg w zataczniku nr 1 do niniejszej Krajowej Deklaracji Wiasciwosci Uzytkowych.
Niniejsza Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych dostepna jest na stronie internetowej - www.hempel.pl.

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sa zgodne z wszystkimi wymienionymi
w pkt 8 deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wiasciwosci
uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych,
na wytgczna odpowiedzialno$¢ producenta.

W imieniu producenta podpisat: W imieniu producenta podpisat:
|

ul. Modrzewiowa
Niepruszewo, 64-320 Buk

/f el /0)077 / CAErPEL PAINTS (POLAND) Sp. 2 0.0

Marek Kurplerz NIP PL7010150377 REGON 141566264 Arkadiusz Ractka
Cztonek Zarzadu BDO 000025452 Czionek Zarzadu
Niepruszewo, 15 grudnia 2020 Niepruszewo, 15 grudnia 2020
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Zatacznik nr 1 do Krajowej Deklaracji Wtasciwosci Uzytkowych: H12/2020.
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Poz.

Zasadnicze charakterystyki

Deklarowane wtasciwosci uzytkowe

Uwagi - Metody oceny

2

3

4

Grubos¢ nominaina, um

Zgodnie z normg PN-EN 1SO 12944-
5:2020 lub wytycznymi producenta

PN-EN ISO 2808:2020

Twardos¢ wg Buchholza okresiona
dtugoscia wgtebienia

270

PN-EN ISO 2815:2004

Przyczepnos¢ do podioza ze stali
ocynkowanej, MPa

2 3,0 i oderwanie od podioza
lub 2 2,5 i zerwanie w powloce

PN-EN I1SO 4624:2016

Rezystancja (pojemnos¢ elekiryczna,
Re), Q- cm?

21x10°

PN-EN ISO 16773-2:2016-
(czestotliwos¢ poczatkowa 1x10° Hz,
czestotliwos¢ koricowa 0,1 Hz,
amplituda 100 mV)

Odpornoé¢ na dziatanie wilgoci
(kondensacja ciggta), okreslona:
—  wygladem powloki

— przyczepnoscia do podioza ze

stali ocynkowanej, MPa

— udarnoscig

brak uszkodzeri powtoki

> 3,0 i oderwanie od podioza
lub = 2,5 i zerwanie w powfoce

brak ztuszczen

PN-EN ISO 6270-1:2018
ocena wizualna
PN-EN ISO 4628-2:2016
PN-EN 1SO 4628-3:2016
PN-EN ISO 4628-4:2016
PN-EN ISO 4628-5:2016
PN-EN 1SO 2813:2014
PN-EN iSO 4624:2016
PN-EN I1SO 6272-1:2011
(2,5 Nm)

62

Odpornos¢ na dziatanie obojetnej
mgly solnej, okre$lona:
—  wygladem powtoki

— stopniem skorodowania
okreslonym maksymalng
odlegtoscig wystapienia
skorodowania, mierzong od
naciecia rysy, mm

— przyczepnoscia do podtoia ze

stali ocynkowanej, MPa

—  rezystancja, Q - cm?

brak uszkodzer) powtoki

> 3,01 oderwanie od podioza
lub = 2,5 i zerwanie w powtoce

PN-EN 1SO 9227:2017
ocena wizualna
PN-EN 1SO 4628-2:2016
PN-EN 1SO 4628-3:2016
PN-EN 1SO 4628-4:2016
PN-EN 1SO 4628-5:2016
PN-EN ISO 4628-8:2013
PN-EN ISO 4624:2016
PN-EN I1SO 6272-1:2018
(2,5 Nm)

PN-EN ISO 16773-2:2016
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Poz. Zasadnicze charakterystyki Deklarowane wiasciwosci uzytkowe Uwagi - Metody oceny
1 2 3 4
73 Odpornosé na starzenie, okreslona:
- wygladem powtoki brak uszkodzeri powtoki
T Gomniem spacharsania T[T I e
e e e 050 PN-EN IS0 8227:2017
—  stopniem zardzewienia RiO PN-EN ISO 16474-3:2014
----------- e e oeeeeeeeceeooof PN-EN ISO 12944-6:2018 zat B.
—  stopniem spekania 0(s0) ocena wizualna
— Stopniem Z{uszczenia O(SO) PN-EN ISO 4628'2:2016
................................................................................. PN-EN ISO 4628-3:2016
— stopniem skorodowania PN-EN ISO 4628-4:2016
okreslonym maksymalna PN-EN 1SO 4628-5:2016
PN-EN ISO 4628-8:2013
odlegtoscig wystapienia <3 PN-EN ISO 4624:2016
skorodowania, mierzong od PN-EN ISO 6272-1:2011
(2,5 Nm)
naciecia rysy, mm
~ Przyczepnoscia do podioza ze 2 3,0 i oderwanie od podioza
stali ocynkowanej, MPa lub 2 2,5 i zerwanie w powtoce
8 Odpornos¢ na dziatanie UV
(1000 godz.), okreslona: PN-EN ISO 16474-2:2014
—  stopniem skredowania <1 PN-EN 1SO 4628-6:2012
. PN-EN ISO 2813:2014
— zmiang potysku <50%
g4 Odpornosc na dziatanie:
—  10% H4S0a
—  10% NaOH PN-EN ISO 2812-1:2018
o, PN-EN ISO 4628-2:2016
benzyny do lakieréw PN-EN ISO 4628-3:2016
.okreslona: PN-EN 1SO 4628-4:2016
________ stopniem specherzenia | | O60) . PN-EN ISO 4628-5:2016
. stopniem zardzewienia [ RO |
.......... stopniem spekania | . O(60) .|
stopniem ztuszczenia 0(s0)

1) = czas trwania badania: 720 godz.
2) - czas trwania badania: 1440 godz.
3)— czas trwania badania: 2688 godz.: 16 cykli starzeniowych (1 cykl: 72 h oddziatywanie UV, 72 h oddziatywanie obojetnej mgly solnej, 24 h
oddziafywanie temp. -20 + 22C).
4) - czas ekspozycji: 168 godz.

Jedynie specyfikacja malarska producenta definiuje poprawnosc zestawu powtokowego, bedacego wyrobem
budowlanym.
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