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Rozwigzania w zakresie powtok o niskiej zawartosci LZO

Rozwigzania w zakresie powtok
0 niskiej zawartosci LZO

Coraz wiekszy nacisk na ochrone Srodowiska sprawia, ze
organy regulacyjne zmuszone sg do wprowadzania bardziej
rygorystycznych limitow LZO we wszystkich gateziach przemystu.
Powtoki firmy Hempel wydtuzajg okres uzytkowania konstrukcji

i urzadzen, zmniejszajgc tym samym ich ogdlny wptyw na
Srodowisko naturalne. Jednakze wiele z naszych powtok
rowniez zawiera LZO. W zwigzku z tym stale pracujemy nad
zmniejszeniem iloSci LZO zawartych w naszych powtokach.
Oferujemy rowniez szeroka game wysokowydajnych wodnych i
hybrydowych systeméw malarskich, ktére pozwalajg aplikatorom
i wiascicielom na znaczne zmniejszenie emisji LZO.

Co oznacza skrot LZO?

Lotne Zwigzki Organiczne (LZO) to organiczne zwigzki
chemiczne, ktore tatwo odparowujg w temperaturze pokojowe;.
Wiekszosé LZO jest catkowicie bezpieczna. Jednakze niektore z
nich moga mie¢ negatywny wptyw na zdrowie ludzi i Srodowisko
naturalne. W farbach LZO sg obecne w rozpuszczalnikach,
ktére wptywaja na lepkos¢ farby . Podczas procesu
odparowywania wspomniane LZO sg uwalniane do atmosfery.




Rozwigzania w zakresie powtok o niskiej zawartosci LZO

/rozumienie limitow

70 okreslonych w
orzepisach europejskich

Istnieje wiele przepisow ograniczajgcych emisje
rozpuszczalnikow. Przepisy te majg na celu zmniejszenie
zanieczyszczenia oraz ochrone zdrowia i zwiekszenie
bezpieczenstwa pracownikow, zwtaszcza w zamknietych
pomieszczeniach, gdzie stezenie LZO jest najwyzsze.

Dyrektywa Unii Europejskiej w sprawie emisji LZO (1999/13/
WE) stanowi najwazniejsza norme UE w zakresie redukgji
przemystowych emisji LZO. Dyrektywa okresla maksymalny
limit zawartosci LZO dla réznych zastosowan farb. Ponadto
okresSla limity dla catkowitej emisji LZO we wszystkich gazach
wylotowych, w tym emisji rozproszonych (niewychwyconych
gazoéw wylotowych, ktére dostaja sie do Srodowiska

przez drzwi, okna, szyby wentylacyjne itp.). Aby zapewnié
przestrzeganie dyrektywy, wiadze monitorujg emisje zaréwno

na poziomie catej branzy, jak i poszczegblinych przedsigbiorstw.

Catkowita roczna Zobowiagzanie

Rozwigzania firmy Hempel w zakresie powtok o niskiej
zawartosci LZO umozliwiajg zmniejszenie emisji LZO
pochodzacych z rozpuszczalnikow farb bez koniecznosci
inwestowania w dodatkowe systemy filtrowania lub
systemy spalania w swoich zaktadach. W celu uzyskania
spersonalizowanego planu redukcji emisji LZO prosimy o
kontakt z naszymi ekspertami w dziedzinie powtok.

W celu uzyskania spersonalizowanego
planu redukcji emisji LZO prosimy

o kontakt z naszymi ekspertami

w dziedzinie powtok.

Maksymalna dopuszczalna

Przedktadanie rocznego p .
zawartosc rozpuszczalnika

emisja LZO (w tonach wobec linii powtoki bilansu LZO g
4 ( ) P (w % catkowitej masy farby)
<5 x tak Bez ograniczen
5-15 Rejestracja tak 37,5 %
>15 Zatwierdzenie tak 27,3 %



Zrownowazony
rozwoj W branzy
budowlane]

Poniewaz zréwnowazony rozwoj staje sie
coraz bardziej istotny, wprowadzono szereg
norm budownictwa ekologicznego, aby
zapewnié, ze nowe budynki i obiekty bedg
miaty mniejszy wptyw na Srodowisko i nie
beda zawieraé niebezpiecznych substancji,
ktére mogtyby zagrazaé zdrowiu ludzi.

Oto przyktady:

e LEED - prymat w Projektowaniu
Energetycznym i Srodowiskowym (ang.
Leadership in Energy and Environmental
Design), najpopularniejszy na Swiecie
program certyfikacji zielonych budynkéw

e BREEAM - metoda oceny
zréwnowazonego rozwoju dla
planowania, infrastruktury i budynkéw
(ang. Building Research Establishment's
Environmental Assessment Method),
system oceny zréwnowazonego rozwoju
stosowany w ponad 70 krajach

* Inne przyktady, takie jak system
DGNB prowadzony przez Niemieckie
Stowarzyszenie Budownictwa
Zréwnowazonego oraz HQE - norma
w zakresie zielonego budownictwa we
Francji.

Rozwigzania firmy Hempel o niskiej
zawartosci LZO pomagajg w ramach
spetniania norm budownictwa ekologicznego
i uzyskiwania punktow kredytowych.




Rozwigzania w zakresie powtok o niskiej zawartosci LZO

Rozwigzania w zakresie powtok
0 niskiej zawartosci LZO

Rozwigzania w zakresie powtok o niskiej zawartosci LZO pomagaja
spetnic¢ przepisy i normy dla budownictwa ekologicznego.

Aby zapewni¢ mozliwie najnizszg zawartosé LZ0, nalezy stosowaé Czym sg powtoki wodne?

wodne systemy malarskie. Alternatywnie mozna zastosowac W powtokach wodnych rozpuszczalnik jest zastepowany woda,

system hybrydowy, taczgcy produkty rozpuszczalnikowe i co wyraZznie redukuje emisje LZO. Ogblnie rzecz biorac, powtoki

wodne. Korzysci: wodne zapewniajg taka sama, a nawet wyzszg trwatosé niz

¢ Prosty sposéb na osiagniecie zgodnosci z przepisami w rownowazne powtoki rozpuszczalnikowe i gwarantuja szybsze
zakresie ochrony Srodowiska (mnigjsza iloS¢ rozpuszczalnikow, czasy schniecia lub krétsze odstepy pomiedzy naktadaniem
nizsze emisje LZ0) kolejnych powtok.

¢ Zredukowane narazenie pracownikow na oddziatywanie
niebezpiecznych substancji chemicznych Wybdr powtok wodnych/wodorozciefczalnych zalecamy dla
(brak rozpuszczalnikdw) nastepujacych zastosowan:

¢ Zmniejszone ryzyko wybuchu i pozaru (materiat niepalny) * Podkfad lub miedzywarstwy dla konstrukcji stalowych

¢ Nizsza catkowita emisja LZ0O bez ponoszenia kosztownych * Powtoki nawierzchniowe do powierzchni zagruntowanych
inwestycji (uktady wylotowe lub uktady spalania) ¢ Aplikacje bezpoSrednio na metal w Srodowiskach klas C2 i C3.

Ogolne informacje na temat powtok wodnych:

e Temperatura transportu i przechowywania: 5-30°C

e Temperatura aplikacji i schniecia: Co najmniej 5°C

e QOdpowiedni do stosowania wewnatrz pomieszczen, poniewaz
zanieczyszczenie powietrza poprzez LZ0 jest niskie (wysoka
wilgotno$¢ podczas proces schnigcia moze wydtuzyé
czas schniecia)

* Konieczne jest odpowiednie utwardzenie/schniecie przed
wystawieniem na dziatanie wilgoci

» Szczegblng uwage nalezy posSwieci¢ zabezpieczeniu krawedzi

* tatwiejsze czyszczenie sprzetu (wystarczy jedynie ciepta
woda z mydtem)

* Niezbedne jest wiaSciwe przygotowanie powierzchni



Rozwigzania w zakresie powtok o niskiej zawartosci LZO

t atwa aplikacja za pomocg
jednoproduktowych systemow wodnych

Hemucryl 48190 i 48191

Ekstremalnie szybkoschngca powtoka nawierzchniowa naktadana bezposrednio
na metal dla nowobudowanych konstrukgji i prac naprawczych w srodowisku o
tagodnej korozji (szczegdlnie konstrukcje hal stalowych). Ekonomiczne rozwigzania
akrylowe o wysokiej odpornosci na promieniowanie UV. Szczegdlnie nadaje sie do
aplikacji z wykorzystaniem natrysku bezpowietrznego. Doskonale sprawdza sie do
aplikacji w liniach przemystowych z szybkimi procesami obstugi.

Hemucryl Hemucryl
Poréwnanie emisji LZO dla C3H 48190 48191
(projekt o powierzchni 50 000 m?) (1 sktadnik) (1 sktadnik)
Wykonczenie Matowe
12100 kg o ) , Multi - tint- szybka
Dostepne odcienie Na zadanie dostepnosé odcieni
LZO 36g/l
Czesci state 51% 52%
Wydajnosé 5,1 m?/I 5,2 m?/1
teoretyczna wynosi (100 pm) (100 um)
Suchana 1 godzina (20 °C)
powierzchni
N k i
700 kg Metoda aplikacji atrysk bezpowietrzny /
pedzel (zaprawka)
Akryl wodorozcienczalny Zywica alkidowa na bazie

rozpuszczalnika

Akryle
Kategoria Niska Srednia Wysoka Bardzo wysoka
korozyjnosci/ trwatos¢ <7lat 7-15 lat 15-25 lat > 25 lat

c2 1x160 pm

c3 1x160pum 2x100pum

c4 1x160 pm 2x100 um

C5 2x100pum

Minimalna liczba powtok i grubos¢ suchej warstwy na stali weglowej (ISO 12944/2018).
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t atwa aplikacja za pomocg

jednoproduktowych systemow wodnych

Hemucryl 48120

Stosowanie bezposrednio na metal, odpowiednie zaréwno dla wewnetrznych
i zewnetrznych nowych projektow stalowych (np. mosty), jak i dla
jednowarstwowych prac konserwacyjnych na miejscu (np. wieze wysokiego
napiecia) w srodowiskach silnie korozyjnych. Ekonomiczne rozwigzanie
akrylowe o wysokiej odpornosci na promieniowanie UV. Szczegdlnie nadaje sie
do aplikacji z wykorzystaniem natrysku bezpowietrznego. Doskonale sprawdza
sie do stosowania w terenie oraz do prac naprawczych i konserwacyjnych w

istniejgcych konstrukcjach.

Poréwnanie emisji LZO dla C3H
(projekt o powierzchni 50 000 m?)

9000 kg

2000 kg

Zywica alkidowa na bazie
rozpuszczalnika

Akryl wodorozcienczalny

Hemucryl 48120
(1 sktadnik)

Wykonczenie
Dostepne odcienie
LZzO

Czesci state

Wydajnosé
teoretyczna wynosi

Sucha na powierzchni

Metoda naktadania

Pépotysk
Na zgdanie
89 g/l
44%

3 m?/1(150 pm)

1,5 godziny (20 °C)

Pedzel do natrysku
bezpowietrznego / watek

Akryle
Kategoria Niska Srednia Wysoka Bardzo wysoka
korozyjnosci/ trwatos¢ <7lat 7-15 lat 15-25 lat > 25 lat

c2 2x100 pm

Minimalna liczba powtok i grubos¢ suchej warstwy na stali weglowej (ISO 12944/2018).
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t atwa aplikacja za pomocg
jednoproduktowych systemow wodnych

Hemudur 18500

Ekonomiczne i szybkoschngce rozwigzanie do zastosowan, w ktorych

wymagana jest twardsza powierzchnia, wyzsza odpornosS¢ chemiczna i
wyjgtkowo konkurencyjny czas aplikacji. Odpowiednie, gdy estetyka nie
jest priorytetem (np. maszyny OEM).

Poréwnanie emisji LZO dla C3H
(projekt o powierzchni 50 000 m?)

Hemudur 18500
(2 sktadniki)

Wykonczenie
Dostepne odcienie
LZO

Czesci state

Pépotysk
Na zgdanie
22g/1
50%

Wydajnosé
ydajnose _ 6,7 m?/1 (75 um)
teoretyczna wynosi
2450 kg
Sucha na powierzchni 2 godziny (20 °C)
400 kg Metoda nakladania Natrysk bezpowietrzny /
pedzel
Epoksyd wodorozcieiczalny Epoksyd na bazie
rozpuszczalnika
Epoksyd
Kategoria Niska Srednia Wysoka Bardzo wysoka
korozyjnosci/ trwatos¢ <7lat 7-15 lat 15-25 lat > 25 lat
c2 2x90um

Minimalna liczba powtok i grubos¢ suchej warstwy na stali weglowej (ISO 12944/2018).

©
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System wodny i hybrydowy

Hemudur 18500
Hemucryl Enamel Hi-Build 58030

Ekonomiczny i szybkoschnacy lakier o bardzo niskiej zawartosci LZ0,
charakteryzujgcy sie doskonatg odpornoscig na promieniowanie UV,
niewielkim przywieraniem zabrudzen i wysokim stopniem zachowania
potysku. Odpowiedni do stosowania zarobwno wewnagtrz, jak i na zewnatrz
w Srodowiskach umiarkowanie lub silnie korozyjnych.

Alternatywa hybrydowa: Gdy kluczowe sg krotkie czasy przemalowan i
wysoka wydajnosc¢, nalezy potgcezyc€ je z rozpuszczalnikowym podktadem
epoksydowym o wysokiej zawartoSci czesci statych, tolerujgcym gorzej
przygotowane powierzchnie (Hempaprime Multi 500), co wcigz pozwala
na znaczne ograniczenie emisji LZO.

Poréwnanie emisji LZO dla C3H (projekt o powierzchni 50 000 m?)

5250 kg

1700 kg
600 kg

Epoksyd wodorozcieficzalny Epoksyd na bazie rozpuszczalnika Epoksyd na bazie rozpuszczalnika
+ akryl + akryl wodny/wodorozcienczalny + akryl na bazie rozpuszczalnika
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Rozwigzania w zakresie powtok o niskiej zawartosci LZO

Hemudur 18500 Hempaprime Hemucryl Enamel
(2 sktadniki) Multi 500 Hi-Build 58030
(2 sktadniki) (1 sktadnik)
Wykonczenie Pépotysk Popotysk Potysk
Multi - Tint - szybk Multi - Tint - szybk
Dostepne odcienie Na zadanie it ”j . szly 'a utt ”j ; SZ}’ 'a
dostepnosc odcieni dostepnosc odcieni
LZO 22 g/l 192¢g/1 52g/l
Czesci state 50% 85% 44%
Wydajnos¢ teoretyczna wynosi 6,7 m?/1 (75 um) 5,7 m?/1(150 pm) 5,9m?2/1(75 pm)
Sucha na powierzchni 2 godziny (20°C) 3 godziny (20°C) 20 minut (20°C)

Natrysk bezpowietrzn
Metoda naktadania Natrysk bezpowietrzny / pedzel 4 P v/ Natrysk bezpowietrzny / pedzel
pedzel / watek

Epoksyd i akryl

Hemudur 18500
Hemucryl Enamel Hi-Build 58030

Kategoria Niska Srednia Wysoka Bardzo wysoka
korozyjnosci/ trwatos¢ <7 lat 7-15 lat 15-25 lat > 25 |at
c2 1x80 + 1x40 pm 1x120 + 1x60 pm

C5 1x120 + 1x60 ym

Minimalna liczba powtok i grubosé suchej warstwy na stali weglowej (ISO 12944/2018).

Hempaprime Multi 500
Hemucryl Enamel Hi-Build 58030

Kategoria Niska Srednia Wysoka Bardzo wysoka
korozyjnosci/ trwatos¢ <7lat 7-15 lat 15-25 lat > 25 |at
c2 1x120 + 1x60 pm

Minimalna liczba powtok i grubos¢ suchej warstwy na stali weglowej (ISO 12944/2018).
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System wodny i hybrydowy

Hemudur 18500
Hemuthane Enamel 58510

Szybkoschnacy system wodny, charakteryzujgcy sie doskonatg
odpornoscig na promieniowanie UV, trwatoscig koloru oraz wysokim
stopniem twardosci i odpornosci na zarysowania. Doskonate rozwigzanie
dla Srodowisk umiarkowanie i silnie korozyjnych.

Alternatywa hybrydowa: Gdy kluczowe sg krotki czasy przemalowan i
wysoka wydajnosc¢, nalezy potgczyc€ je z rozpuszczalnikowym podktadem
epoksydowym o wysokiej zawartoSci czesci statych, tolerujgcym gorzej
przygotowane powierzchnie (Hempaprime Multi 500), co wcigz pozwala
na znaczne ograniczenie emisji LZO.

Poréwnanie emisji LZO dla C3H (projekt o powierzchni 50 000 m?)

2900 kg

1700 kg
600 kg

Epoksyd wodorozcieficzalny Epoksyd na bazie rozpuszczalnika Epoksyd na bazie rozpuszczalnika
+ poliuretan + poliuretan wodny/wodorozciefczalny  + poliuretan
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Rozwigzania w zakresie powtok o niskiej zawartosci LZO

Hemudur 18500 Hempaprime Hemuthane
(2 sktadniki) Multi 500 Enamel 58510
(2 sktadniki) (2 sktadniki)
Wykonczenie Pépotysk Pépotysk Potysk
Multi - Tint - szybk; Multi - Tint - szybk;
Dostepne odcienie Na zadanie it ”} . SZ}/ 'a utt ”j ; SZ}’ 'a
dostepnosc odcieni dostepnosc odcieni
LZO 228/l 192 g/1 54¢/1
Czesci state 50% 85% 48%
Wydajnos¢ teoretyczna wynosi 6,7 m?/1 (75 um) 5,7 m?/1(150 pm) 12 m?/1(40 pm)
Sucha na powierzchni 2 godziny (20°C) 3 godziny (20°C) 20 minut (20°C)
Metoda nakiadania Natrysk bezpowietrzny / pedzel Natrysk bezpowietrzny / Natr.ysk bezpowietrzny / mieszanie
pedzel / watek powietrzne

Epoksyd i poliuretan

Hemudur 18500
Hemuthane Enamel 58510

Kategoria Niska Srednia Wysoka Bardzo wysoka
korozyjnosci/ trwatos¢ <7lat 7-15 lat 15-25 lat > 25 lat
c2 1x120 + 1x60 pm

c3 1x120 + 1x60 um
c4 1x120 + 1x60 um

Minimalna liczba powtok i grubosé suchej warstwy na stali weglowej (ISO 12944/2018).

Hempaprime Multi 500
Hemuthane Enamel 58510

Kategoria Niska Srednia Wysoka Bardzo wysoka
korozyjnosci/ trwatos¢ <7lat 7-15 lat 15-25 lat > 25 |at

c2
Cc3
C4
Cc5

Minimalna liczba powtok i grubos¢ suchej warstwy na stali weglowej (ISO 12944/2018).
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System hybrydowy dla Srodowisk
silnie korozyjnych

Hempadur Avantguard 750
Hemudur 18500
Hemuthane Enamel 58510

Rozwigzanie hybrydowe oparte na naszej wielokrotnie nagradzanej
technologii Avantguard z aktywowanym cynkiem. Doskonata odpornosc
na promieniowanie UV i trwatos¢ koloru oraz wysoki stopnien twardosci i
odpornosci na zarysowania. Doskonate rozwigzanie dla Srodowisk silnie
korozyjnych (jak NORSOK).

Hempadur Avantguard 550 stosuje sie w celu zwiekszenia efektywnosci
kosztowej, gdy nie jest wymagana certyfikacja NORSOK.

Poréwnanie emisji LZO dla C3H (projekt o powierzchni 50 000 m?)

4650 kg

3500 kg
2200 kg

Epoksyd wodorozcieficzalny Epoksyd na bazie rozpuszczalnika Epoksyd na bazie rozpuszczalnika
+ poliuretan + poliuretan wodny/wodorozcienczalny  + poliuretan
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Hempadur
Avantguard 750

Rozwigzania w zakresie powtok o niskiej zawartosci LZO

Hemudur 18500
(2 sktadniki)

Hemuthane Enamel 58510

(2 sktadniki)

Wykonczenie
Dostepne odcienie

Lzo
Czesci state
Wydajnos¢ teoretyczna wynosi

Sucha na powierzchni

Metoda naktadania

Epoksyd i poliuretan

Hempadur Avantguard 750

Hemudur 18500

Hemuthane Enamel 58510

Kategoria
korozyjnosci/ trwatos¢

Matowe
Na zgdanie

330¢g/I

65%

6,5 m?/1 (100 um)
% godziny (20°C)

Natrysk bezpowietrzny / natrysk
powietrzny / pedzel / watek

Niska
<7lat

P6potysk
Na zadanie

22g/1
50%

6,7 m?/1(75 um)
2 godziny (20°C)

Natrysk bezpowietrzny / pedzel

Srednia
7-15 lat

Wysoka
15-25 lat

Potysk

Multi - Tint - szybka
dostepnos¢ odcieni

54g/l
48%

12 m?/1 (40 pm)
20 minut (20°C)

Natrysk bezpowietrzny /
mieszanie powietrzne

> 25 lat

Bardzo wysoka

c2

Cc3

C4

C5

1x60 + 1x140
+1x60um

1x60 + 1x140
+1x60 um

Minimalna liczba powtok i grubos¢ suchej warstwy na stali weglowej (ISO 12944/2018).
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Rozwigzania w zakresie powtok o niskiej zawartosci LZO

Nasze projekty
referencyjne

Wymienniki ciepta

(USA)

W skrocie

Klient

System malarski

Technika aplikacji

Powierzchnia

Przygotowanie powierzchni

JB Radiator Specialtie

Wodny akryl DTM (Hemucryl 48120, Hemucryl 48190 lub Hemucryl
48191 dostepny w Europie).

Spray z mieszaniem powietrznym

Stal walcowana na goraco, stal walcowana na zimno, ocynkowana,
niezelazna

Czyszczenie

System masztow linii przesytowych

(Holandia)

W skrocie

Klient

System malarski

Powierzchnia

Przygotowanie powierzchni

Wiecej szczegotow

Tennet
Hemucryl 48120 (2 x 80 um)
Stal ocynkowana

Czyszczenie wysokociSnieniowe, czyszczenie reczne lub oczyszczanie
przy uzyciu narzedzi mechanicznych wg ST2 (ISO 8501-1)

Pomysinie przetestowany, ostatnia faza aplikacji w terenie
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Rozwigzania w zakresie powtok o niskiej zawartosci LZO

/aangazowanie firmy Hempel
W zrownowazony rozwoj

Zrownowazony rozwoj lezy u podstaw naszej dziatalnosci.
Jesli chodzi o produkty, myslimy o zrdwnowazonym rozwoju
we wszystkich naszych dziataniach, od sposobu ich
projektowania i produkcji, az po pakowanie.

Od ponad 20 lat zajmujemy sie produkcjg farb wodnych.
ByliSmy pierwszg firmg, ktéra opracowata w petni wodny
system malarski do kontenerow wysytkowych. Nasze
rozwigzania wodne/wodorozcienczalne spetniajg takie

same, a nawet wyzsze standardy jak nasze powtoki na bazie
rozpuszczalnikdw pod wzgledem wydajnosci, efektywnosci
kosztowej i stopy zwrotu z inwestycji. Ponadto kazdego roku z
powodzeniem zmieniamy sktad wielu naszych powtok na bazie
rozpuszczalnikow, redukujgc w ten sposob zawartosé LZ0.

ZobowigzaliSmy sie pomadc naszym klientom w zmniejszeniu
emisji 0 co najmniej 30 milionow ton CO, do roku 2025.
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hempel.pl

Hempel jest globalnym liderem w zakresie
dostarczania sprawdzonych powtok dla klientéw
z branzy ochronnej, morskiej, dekoracyjnej,
kontenerowej i jachtowej. Zawsze dziatamy
w zgodzie z wartosciami, w ktére wierzymy.
Fabryki, centra badan i rozwoju oraz sklepy
detaliczne Hempel znajdujg sie niemal wszedzie.

Powtoki ochronne Hempel zabezpieczajg
powierzchnie, konstrukcje i sprzet na catym
Swiecie. Nasze produkty wydtuzaja zywotnosc,
zmniejszaja koszty utrzymania, a takze sprawiaja,
ze domy i miejsca pracy stajg sie bezpieczniejsze
i barwniejsze. Przedsigbiorstwo Hempel zostato
zatozone w stolicy Danii - Kopenhadze, w 1915
roku. Hempel Foundation z duma , zapewnia
solidne podstawy finansowe dla Hempel Group

i wspiera firme w osigganiu celéw kulturalnych,
spotecznych, humanitarnych i naukowych na
catym Swiecie.

Hempel Paints (Poland) Sp. z o0.0.
Ul. Szymanowskiego 2
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