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dzieki szybkoschngcym
systemom Hempel







Wiodacy
na swiecie
dostawca farb

Rozwigzania szyte na miare

W ramach prowadzonych przez firme Hempel prac badawczo-rozwojowych,
poszukujemy sposobdéw na optymalizacje procesu aplikacji w celu poprawy
jego wydajnosci i podniesienia jakosci powtoki. PotgczyliSmy nasze
najbardziej zaawansowane, kluczowe produkty w specyficzne kombinacje
w celu zoptymalizowania aplikacji i uzyskania dtugotrwatego efektu
koncowego w kazdym srodowisku korozyjnym. Systemy te zostaty
stworzone do uzytku w réznych Srodowiskach wystepujgcych na catym
Swiecie, z uwzglednieniem lokalnych warunkéw, wymagan eksploatacyjnych
oraz innych czynnikow.

Cechy i korzysci

» Oferujemy szeroka game systemdw powtok ochronnych dostosowanych
do specyficznych warunkdw otoczenia

» Szybsze schniecie naszych farb pozwala skroci¢ czas aplikacji
oraz czasy przemalowan, co zwieksza wydajnos¢ pracy

» Szybko schnaca powtoka charakteryzuje sie duzg wytrzymatoscia,
dzieki czemu malowane elementy sg szybko gotowe
do obstugi i transportu

* Nasze farby sa tatwe w aplikacji - mozna je naktadac przy uzyciu
standardowych metod i sprzetu

» Sprawdzone produkty o wzmocnionych wiasciwosciach antykorozyjnych
sg gwarantem zaawansowanej ochrony

» Nasz globalny zespédt specjalistow zapewni Panstwu wsparcie na miejscu






SO 12944:2018

Czesc¢ 5: Ochronne systemy malarskie

Zestawienie minimalnej ilosci powtok i minimalnej nominalnej grubosci suchej
powtoki (NDFT) systemu malarskiego na podtozach stalowych przygotowanych
metodg strumieniowo-Scierng w zaleznosci od trwatosci i kategorii korozyjnosci
(zob. ISO 12944-5:2018).

Stal weglowa - atmosfera NOWOSC
Niska (1) Srednia (m) Wysoka (h) Bardzo wysoka (vh)
Rodzaj farby podktadowej ~ Zn (R) Roézne Zn (R) Rézne Zn (R) Rézne Zn (R) Rézne
Baza farby podktadowej ESI EP AK ESI EP AK ESI EP AK ESI EP AK
EP PUR AY EP PUR AY EP PUR AY EP PUR AY
PUR ESI PUR ESI PUR ESI PUR ESI
Baza kolejnych powtok EP EP AK EP EP AK EP EP AK EP EP AK
PUR PUR AY PUR PUR AY PUR PUR AY PUR PUR, AY
AY AY AY AY AY AY AY AY
c2 MNOC - - 1 1 1 1 2 2 2
a
NDFT - - 100 60 120 160 160 180 200
C3 MNOC - - 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2
NDFT - - 100 60 120 160 160 180 200 200 240 260
c4 MNOC 1 1 1 2 2 2 2 2 2 3 2 -
NDFT 60 120 160 160 180 200 200 240 260 260 300 -
C5 MNOC 2 2 - 2 2 - 3 2 - 3 3 -
NDFT 160 180 - 200 240 - 260 300 - 320 360 -
AK: Alkid
EP: Epoksyd

ESI: Krzemian etylu

PUR: Poliuretan

Zn(R): Farba podktadowa bogata w cynk

Ro6zne: farby podktadowe z r6znymi pigmentami antykorozyjnymi

NDFT: Nominalna grubo$¢ suchej powtoki / MNOC: Minimalna ilo§¢ powtok




Hempadur Speed-dry ZP 500
Hempathane Speed-dry Topcoat 250
Szybkoschngce i grubopowtokowe produkty, wchodzace w sktad systemu, pozwolg

przyspieszy¢ proces produkgcji elementéw, przy jednoczesnym zapewnieniu ich optymalnej
ochrony antykorozyjnej.

System zapewnia ochrone do kategorii korozyjnosci C3 - bardzo wysokiej (wigcznie), przez co
pomaga zredukowaé koszty utrzymania poprzez wydtuzenie okreséw miedzykonserwacyjnych.

Odcien 17330/ Szara Multitint
Wykonczenie Mat Potysk
Zawartosé czesci statych 75% 62%

LZO 235 g/l 366 g/|

Zuzycie teoretyczne 6 m?/lI, 125 um 12.4 m?/1, 50 pm
Zakres DFT 70 - 200 um 50 - 125 um

Min. czas przed natozeniem

9 ’ 2 )
kolejnej warstwy w 20°C godziny godziny

Sucha w dotyku przy 20°C 1 godzina 1 godzina

1 Zobacz karte techniczng produktu w celu sprawdzenia wymagan dotyczacych powierzchni.
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Hempadur
Speed-dry ZP 500

Epoksyd
Hempadur Speed-dry ZP 500 120 um
tacznie DFT 120 pm Powierzchnia

Pufiebbeuhb ..

Hempathane Speed-dry
Topcoat 250

Epoksyd / Poliuretan Hempadur

Hempadur Speed-dry ZP 500
Hempathane Speed-dry Topcoat 250?
Lacznie DFT 180 pm Powierzchnia

Epoksyd / Poliuretan

Hempathane Speed-dry
Topcoat 250

Hempadur

Hempadur Speed-dry ZP 500 180* um
Hempathane Speed-dry Topcoat 2502 60 um
Ltacznie DFT 240 ym Powierzchnia

1 Zobacz karte techniczng produktu w celu sprawdzenia
wymagan dotyczacych powierzchni.

2 Farbe Hempathane Speed-dry Topcoat 250 mozna zastapic
farbg Hempathane Fast Dry 55750, gdy wymagane jest
wykonczenie na pétpotysk. Czasy schniecia pozostana bez
zmian, wiecej szczegbtow na stronach 22 - 23.

Srednia Wysoka Bardzo wysoka
7-15 lat 15-25 lat > 25 lat




Bezposrednio
na metal

maksymalna prostota

Hempathane Speed-dry Topcoat 250

Zastosowanie bezposrednio na metal do kategorii korozyjnosci

C3 - bardzo wysokiej (wtgcznie) przy zachowaniu bardzo dobrej
przyczepnosci do stali, znaczgco zwieksza wydajnosé pracy lakierni
i zapewnia dtugotrwaty estetyczny wyglad, a to wszystko przy
zastosowaniu tylko jednego produktu.

State fizyczne i czasy schniecia
Hempathane Speed-dry Topcoat 250
Poliuretan

Odcien Multitint

Wykonczenie Potysk

Zawartos¢ czesci statych 62%

LZO 366 g/!
Zuzycie teoretyczne 12.4 m?/1, 50 ym
Zakres DFT 50 - 125 um

Min. czas przed natozeniem

4 godzin:
kolejnej warstwy w 20°C godziny

Sucha w dotyku przy 20°C 1 godzina




Hempathane Speed-dry
Topcoat 250

Poliuretan Grubosé

Hempathane Speed-dry Topcoat 2502 120 um
taczna DFT 120 ym Powierzchnia

PR .

Hempathane Speed-dry
Topcoat 250

Poliuretan GruboSC | .
Hempathane Speed-dry
: Topcoat 250
Hempathane Speed-dry Topcoat 2502 QOum S ‘
Hempathane Speed-dry Topcoat 2502 90 um ]
taczna DFT 180 ym Powierzchnia

PRt

Hempathane Speed-dry
Topcoat 250

Hempathane Speed-dry
Topcoat 250

Poliuretan Grubosé

Hempathane Speed-dry Topcoat 250? 120um ‘
Hempathane Speed-dry Topcoat 2502 120 ym
taczna DFT 240 ym Powierzchnia

2 Farbe Hempathane Speed-dry Topcoat 250 mozna zastapic
farbg Hempathane Fast Dry 55750, gdy wymagane jest
wykonczenie na pétpotysk. Czasy schniecia pozostana bez
zmian, wigcej szczegbtow na stronach 22 - 23.

Srednia Wysoka Bardzo wysoka
7-15 lat 15-25 lat > 25 lat

C3
.
.

@ Obliczenia dotyczace czasu schniecia znajdujg sie na stronie 25.




t atwa
aplikacja

jednosktadnikowa farba
akrylowa do zastosowan
zewnetrznych

Hempatex Hi-build 46410

tatwa w aplikacji farba jednosktadnikowa o0 wysokiej
trwatosci i dobrych wtasciwosciach antykorozyjnych
w Srodowiskach o Srednim stopniu korozyjnosci.
Nadaje sie do szybkich i ekonomicznych napraw
oraz dtugo zachowuje swoje walory estetyczne.

State fizyczne oraz czasy schniecia
Hempatex Hi-build 46410
Akryl

Odcien Multitint
Wykonczenie Mat

Zawartos¢ czesci statych 42%

LZO 508 g/I

Zuzycie teoretyczne 4.2 m?/1, 100 uym
Zakres DFT 50 - 125 uym
vh:l;r;.si:;?s\,vp;éi%nalozen|em kolejnej 4 sy

Sucha w dotyku przy 20°C 45 min
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Hempatex
Hi-build 46410

Hempatex
Hi-build 46410

Akryl

Hempatex Hi-build 46410 80 um
Hempatex Hi-build 46410 80 um
taczna DFT 160 um

Hempatex
Hi-build 46410

: Hempatex
: Hi-build 46410

Akryl Grubosé

Hempatex Hi-build 46410 100 um
Hempatex Hi-build 46410 100 pum
taczna DFT 200 pm Powierzchnia |

Pt oniddtio . ’

Hempatex
ild 46410

2 . i Hempatex
Akryl Grubos¢ Hi-build 46410

Hempatex Hi-build 46410 120 um
Hempatex Hi-build 46410 120 um
taczna DFT 240 ym Powierzchnia

@

Srednia Wysoka Bardzo wysoka
7-15 lat 15-25 lat

C1-2

C3

c4

C5

@ Obliczenia dotyczgce czasu schniecia znajdujg sie na stronie 25.
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Ekstremalnie

szybkoschngca i tatwa w aplikacji

Speed-dry Alkyd 43140 lub
Speed-dry Alkyd 43141

Super szybkoschnaca i tatwa w aplikacji jednosktadnikowa farba
alkidowa o dobrych wtasciwosciach antykorozyjnych i wydtuzonej
trwatosci w tagodnych Srodowiskach korozyjnych.

State fizyczne oraz czasy schnigcia

Speed-dry Alkyd 43140 Speed-dry Alkyd 43141
Alkid Alkid

Odcien Multitint Multitint
Wykoriczenie Mat P6tpotysk
Zawartosc czesci statych 49% 48%

LZO 444 g/ 463 g/|
Zuzycie teoretyczne 7 m?/1, 70 um 6 m2/1, 100 uym
Zakres DFT 60 - 80 um 60 - 120 um

Min. czas przed natozeniem

ay i 1 i
kolejnej warstwy w 20°C 5/30min godzina

Sucha w dotyku przy 20°C 15 min 20 min
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Speed-dry
Alkyd 43140

Grubos¢ Speed-dry

Alkyd 43140

Speed-dry Alkyd 431403 80 um
& : Speed-dry Alkyd 431403 80 um
N : kaczna DFT 160 pm Powierzchnia

e @

SW celu uzyskania p6tpotysku mozna w zamian zastosowac
szybkoschngcg farbe Speed-dry Alkyd 43141 firmy Hempel.

@ Czas schnigcia systemu przy zastosowaniu farby Speed-dry
Alkyd 43141 wynosi 3 godziny.

Niska Srednia Wysoka Bardzo wysoka
<7 lat 7-15 lat 15-25 lat > 25 lat

C1-2

C3
c4
C5

@ Obliczenia dotyczgce czasu schniecia znajdujg sie na stronie 25.
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ROZWIgzanie
dwupowtokowe

wykorzystujgce zaawansowang
| sprawdzong technologie Avantguard

Avantguard 550
Hempathane Speed-dry Topcoat 250

Szybkoschnace rozwigzanie na bazie opatentowanej technologii Avantguard
z aktywowanym cynkiem, oferuje bardzo dobrg ochrone antykorozyjng oraz
diugg zywotnosé w Srodowiskach o wysokiej korozyjnosci do kategorii C3
bardzo wysokiej (wtgcznie). System wymaga natozenia zaledwie dwéch
powtok, dzieki czemu malowane elementy sag szybciej gotowe do uzytku.
Zapewnia wydtuzone okresy miedzykonserwacyjne w porownaniu do
standardowych systemow epoksydowo-poliuretanowych.

State fizyczne oraz czasy schniecia

Avantguard 550 Hempathane Speed-dry
Farba epoksydowa o wysokiej | Topcoat 250
zawartosci cynku Poliuretan

Odcien 19840 / Ciemnoszara Multitint
Wykonczenie Mat Potysk
Zawartos¢ czesci statych 65% 62%

LZO 325 ¢/ 366 g/

Zuzycie teoretyczne 10.8 m?/I, 60 ym 12.4 m?/I, 50 um
Zakres DFT 40 - 100 um 50 - 125 um
Sucha w dotyku przy 20°C 10 min 1 godzina
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. Zi Hempathane Speed-dry
Epoksyd o v'vysokle] zawartosci Topcoat 250
cynku / Poliuretan .

Avantguard 550
Hempathane Speed-dry Topcoat 2502 100 um

taczna DFT 160 ym Powierzchnia

2 Farbe Hempathane Speed-dry Topcoat 250 mozna zastapic¢
y farbg Hempathane Fast Dry 55750, gdy wymagane jest
; e [ wykonczenie na potpotysk. Czasy schniecia pozostana bez
L ) i | zmian, wiecej szczegbtéw na stronach 22 - 23.

A 1 B Hempathane
B\ b

- ' B - " Fast Dry 55750
AV R T _ Avantguard 550
ie__ = Avantguard 550 60 um ’ 3

:;_.- Hempathane Fast Dry 55750*

140 ym
taczna DFT 200 pm

Powierzchnia

4 W przypadku koniecznosci uzyskania powtoki
% jednowarstwowej o wysokiej wartosci DFT nalezy
% zastosowacé farbe Hempathane Fast Dry 55750.
Wiecej informacji znajdg Panstwo na stronach 22 i 23.

Srednia Wysoka Bardzo wysoka

L
;f 7-15 lat 15-25 Iat > 25 lat
| [
i C1-2
e
|
1 c3
1 c4
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Wydajne rozwigzanie

dla Srodowisk 0 wysokiej korozyjnosci

Avantguard 550
Hempadur 47300
Hempathane Speed-dry Topcoat 250

Hempadur 47300, grubopowtokowa i szybkoschngca farba gruntujgca / miedzywarstwa
odporna na pekanie, ktéra oferuje diugotrwatg ochrone barierowa w Srodowiskach silnie
korozyjnych. Stosujgc Hempadur 47300 jako podktadu, otrzymujemy system o wysokiej
tolerancji powierzchni, dzieki czemu obnizeniu ulegajg wymagania dotyczace jej
przygotowania, co z kolei pomaga zwiekszy¢ wydajnosé Panstwa procesow. W bardziej
agresywnych srodowiskach, w celu uzyskania jeszcze wyzszej ochrony antykorozyjnej

i trwatosci, uzywana jest farba gruntujgca Avantguard 550 z aktywowanym cynkiem.
Rozwigzanie to pozwala uzyskaé dtuzsze okresy miedzykonserwacyjnymi w stosunku do
konwencjonalnych systemédw EP / PU lub Zn (R) / EP / PU.

State fizyczne oraz czasy schnigcia

Avantguard 550 Hempadur 47300 Hempathane Speed-dry
Farba epoksydowa o wysokiej | Epoksyd Topcoat 250
zawartosci cynku Poliuretan

Odcien 19840 / Ciemnoszara 12170/ Jasny szary®  Multitint
Wykonczenie Mat P6tmat Potysk
Zawartos¢ czesci statych 65% 83% 62%

LZO 325 g/l 183 g/I 366 g/

Zuzycie teoretyczne 10.8 m?/1, 60 um 4.1 m?/1, 200 uym 12.4 m?/1, 50 um
Zakres DFT 40 - 100 ym 100 - 250 ym 50 - 125 pm
a/glr;s;?jvg:;eﬁynjgéirgem 1 godzina 3 godziny 4 godziny

Sucha w dotyku przy 20°C 10 min 3 godziny 1 godzina

5 Dostepny jest rowniez odcien pigmentowany btyszczem zelazowym (MIO) - 12430 - kolor czerwonawo-szary.
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Hempathane Speed-dry
Topcoat 250

Epoksyd / Poliuretan @ m

Hempadur 47300 180 um
Hempathane Speed-dry Topcoat 2507 60 um
taczna DFT 240 pm

Epoksyd o wysokiej zawartos Hempadur 47300
Hempathane Speed-dry ;------------------- °

Topcoat 250

Grubosé

cynku / Epoksyd / Poliuretan

Avantguard 550 60 um
Hempadur 47300 120 uym
Hempathane Speed-dry Topcoat 2502 80 um
taczna DFT 260 pm Powierzchnia

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

2 Farbe Hempathane Speed-dry Topcoat 250 mozna zastgpic¢
farbg Hempathane Fast Dry 55750, jeSli wymagane jest
wykoriczenie na p6tpotysk. Czasy schniecia pozostang bez
zmian, wiecej szczegdtéw na stronach 22 - 23.

Niska Srednia Wysoka Bardzo wysoka
<7 lat 7-15 lat 15-25 lat > 25 lat

C1-2

C3

C4

C5

C Obliczenia dotyczgce czasu schnigcia znajdujg sie na stronie 25.
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ROZWIgzanie
grubopowtokowe

0 Zaawansowanej i sprawdzone]
technologii antykorozyjnej

Avantguard 750
Hempadur 47300

Szybkoschnace i grubopowtokowe rozwigzanie oparte na opatentowanej technologii
Avantguard z aktywowanym cynkiem, ktére oferuje doskonata ochrone antykorozyjng
i dtugg zywotnos¢ w Srodowiskach silnie korozyjnych do kategorii C4 - bardzo
wysokiej (wigcznie). System wymaga natozenia zaledwie dwoch powtok, dzieki czemu
malowane elementy sg szybciej gotowe do uzytku. Zabezpieczenie charakteryzuje
sie dobrg odpornoscig na pekniecia, co przektada sie na mniejszg iloS¢ napraw,

a w zwigzku z tym na obnizenie kosztéw pracy. Wyboér systemu polecany jest dla
zastosowan, w ktorych estetyczny wyglad nie odgrywa decydujgcej roli.

State fizyczne oraz czasy schniecia

Avantguard 750 Hempadur 47300
Epoksyd o wysokiej zawartosci | Epoksyd
cynku

Odcien 19840 / Ciemnoszara 12170/ Jasny szary®
Wykoniczenie Mat P6tmat

Zawartosc czesci statych 65% 83%

LZO 330¢g/I 183 g/I

Zuzycie teoretyczne 10.8 m?/I, 60 ym 4.1 m?/1, 200 pym
Zakres DFT 40 - 100 uym 100 - 250 ym
Sucha w dotyku przy 20°C 10 min 3 godziny

5 Dostepny jest rowniez odcien pigmentowany btyszczem zelazowym (MIO) - 12430 - kolor czerwonawo-szary.
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Hempadur 47300

,,,,,,,,,,,,,,,,,, .

Avantguard 750

Epoksyd o wysokiej zawartosci r .
cynku / Epoksyd Ll

Avantguard 750 60 uym
Hempadur 47300 140 uym
taczna DFT 200 pm

Zinc-rich epoxy / Epoxy Grubosé Avantguard 750

Avantguard 750 60 pm
Hempadur 47300 200 uym
Laczna DFT 260 pm Powierzchnia |

Niska Srednia Wysoka Bardzo wysoka
<7 lat 7-15 lat 15-25 lat > 25 lat
C1-2
C3
C4

.

@ Obliczenia dotyczgce czasu schnigcia znajdujg sie na stronie 25.
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Wysoka
wydajnos¢ produkci

spetnia najbardziej wymagajgce specyfikacje

Avantguard 750
Hempadur Speed-dry ZP 500
Hempathane Speed-dry Topcoat 250

Szybkoschnace rozwigzanie na bazie opatentowanej technologii Avantguard

- z aktywowanym cynkiem - oferuje bardzo wysoka ochrone antykorozyjng oraz dtuga
zywotnos¢é w najbardziej wymagajacych sSrodowiskach korozyjnych do kategorii korozyjnosci
Cbh - bardzo wysokiej (wkacznie). System charakteryzuje sie bardzo wysoka wydajnoscia za
sprawg potaczenia produktdéw szybkoschnacych i grubopowtokowych. Spetnia wymagania
normy ISO 12944 Czes¢ 5, 2018 oraz SSPC paint 20, 2002 Poziom 2, typ Il. W systemie
moze by¢ wykorzystany pyt cynkowy zgodny z normg ASTM D520, typ Il.

State fizyczne oraz czasy schniecia

Avantguard 750 Hempadur Speed-dry Hempathane Speed-dry
Epoksyd o wysokiej ZP 500 Topcoat 250
zawartosci cynku Epoksyd Poliuretan

Odcien 19840 / Ciemnoszara 17330/ Szara Multitint
Wykonczenie Mat Mat Potysk
Zawartos¢ czesci statych 65% 75% 62%

L70 330g/I 235 g/l 366 g/I

Zuzycie teoretyczne 10.8 m?/I, 60 ym 6 m?/I, 125 um 12.4 m?/I, 50 ym
Zakres DFT 40 - 100 um 70 - 200 um 50 - 125 ym
ﬁ/glr;s:f;s:;fxyn;*ggirgem 1 godzina 2 godziny 4 godziny

Sucha w dotyku przy 20°C 10 min 1 godzina 1 godzina

1 Zobacz karte techniczng produktu w celu sprawdzenia wymagar dotyczacych powierzchni.
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Hempadur

Epoksyd o wysokiej zawartosci

cynku / Epoksyd / Poliuretan SILLER: Hompathane Speed-dry ?P?’?ﬂq%a@g
Avantguard 750 60 um . ‘ | Avantguard 750,
Hempadur Speed-dry ZP 500 120 ym :

Hempathane Speed-dry Topcoat 250? 80 um

taczna DFT 260 pm Powierzchnia

Pttt ...

Hempadur

Zinc-rich epoxy / Grubosé Speed-dry ZP 500
Epoxy / Polyurethane Hempathane Speed-dry ;----------=-------- .
Topcoat 250 :

Avantguard 750 60 pm Avantguard 750
Hempadur Speed-dry ZP 500 soum - ’
Hempathane Speed-dry Topcoat 2502 110 um
taczna DFT 320 ym

Powierzchnia

Pttt ...

2 Farbe Hempathane Speed-dry Topcoat 250 mozna zastapi¢
farbg Hempathane Fast Dry 55750, jesli wymagane jest
wykonczenie na pétpotysk. Czasy schniecia pozostana bez
zmian, wiecej szczegbtow na stronach 22 - 23.

Niska Srednia Wysoka Bardzo wysoka
<7 lat 7-15 lat 15-25 lat > 25 lat
C1-2
C3
C4

=

@ Obliczenia dotyczace czasu schniecia znajdujg sie na stronie 25.
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Nasze szybkoschnace
poliuretanowe farby
nawierzchniowe

Hempathane Speed-dry Topcoat 250
Hempathane Fast Dry 55750

Szybkie

Hempathane Speed-dry Topcoat 250 to produkt wykonany w standardzie premium, o wysokiej
odporno$ci na zarysowania, oraz bardzo dobrej trwatosci potysku i koloru. Farba ta jest polecana Schniecie
dla wszystkich zastosowan, w ktérych wymagane jest wykonczenie na potysk.

Zamiennie mozna réwniez zastosowaé farbe Hempathane Fast Dry 55750. Farba ta nadaje sie wszedzie
tam, gdzie preferowane jest wykonczenie na pétpotysk. Sprawdza sie réwniez wtedy, gdy wymagana jest
wysoka wartosé DFT w systemie jednopowtokowym - patrz zakres DFT w tabeli ponizej.

Wyniki testéw antykorozyjnych przeprowadzonych z udziatem farby nawierzchniowej Hempathane Fast
Dry 55750, jak i Hempathane Speed-dry Topcoat 250, spetniajg wymagania normy 1ISO 12944:2018. Gruba
W zwigzku z tym, mozemy uznac¢ je za réwnowazne pod wzgledem wiasciwosci antykorozyjnych. powtoka

State fizyczne oraz czasy schniecia
Hempathane Speed-dry Topcoat 250 | Hempathane Fast Dry 55750
Poliuretan Poliuretan

Odcien Multitint Multitint

Wykonczenie Potysk Potpotysk Bezpo-
Zawarto$é czesci statych 62% 65% éred nio
LZO 366 g/| 328 g/l na me‘tal
Zuzycie teoretyczne 12.4 m?/I, 50 ym 6.5 m?/I, 100 um

Zakres DFT 50 - 125 ym 60 - 160 um

\I:V/I;r;stc\:;sp fzr;eQdo r:g%oieniem kolejnej Aoy AL sy

Sucha w dotyku przy 20°C 1 godzina 1 godzina
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Technologia Avantguara

Nowy poziom ochrony antykorozyjnej, w potgczeniu z bardzo
dobrymi wtasciwosciami uzytkowymi

Avantguard to nasza innowacyjna, wielokrotnie nagradzana® technologia antykorozyjna. Technologia Avantguard wykorzystuje
innowacyjne potgczenie cynku, szklanych mikrokulek i opracowanego przez nas aktywatora. Aktywator powoduje aktywacje
zawartego w farbie cynku, zwiekszajac jego mozliwosci ochronne.

Nowy poziom wydajnosci produkcji

Farby z serii Avantguard sa szybkoschnace i zapewniaja najkrotsze w swojej klasie? czasy przemalowan. Sa tatwe w naktadaniu,
nawet w wysokich temperaturach i duzej wilgotnosci, co wykazano w testach narazenia na dziatanie czynnikow atmosferycznych.
Dzieki wiekszej tolerancji powstatej powtoki nawet przy wysokich wartosciach DFT, iloS¢ przerébek spowodowanych peknigciami,
ograniczona jest do minimum.

Nowy poziom ochrony

Farby Avantguard wykazujg doskonate wtasciwosci antykorozyjne w testach narazenia na dziatanie mgty solnej (ISO 12944-6).
Powoduija réwniez ograniczenie korozji podpowtokowej i zapewniajg lepszg ochrone antykorozyjng w cyklicznych testach
korozyjnych wg ISO 12944, czes¢ 9 oraz NORSOK M501, wydanie 6.

Nowy poziom trwatosci

Powtoki ochronne Avantguard charakteryzujg sie zwiekszong wytrzymatoscig mechaniczng i znacznie lepsza odpornoscig
na pekniecia. Test odpornosci na pekanie przeprowadzony wg NACE (Test odpornosci na cykliczne zmiany temperatury)
oraz opracowany przez Hempel test odpornosci na prace spawalnicze wykazaty, ze Avantguard wykazuje sie znacznie
ograniczonym pekaniem powtoki zaréwno przy niskiej, jak i wysokiej wartosci DFT.

W przeciwienstwie do standardowych farb cynkowo-epoksydowych, Avantguard zapewnia skuteczng ochrone wykorzystujac
wszystkie trzy rodzaje ochrony antykorozyjnej.

Barierowa Inhibitorowa Galwaniczna

! Seria Avantguard zdobyta prestizowa europejska nagrode Frost & Sullivan w 2014 roku za innowacje w zakresie nowych produktéw oraz nagrode NACE MP 2015
Innowacje w Dziedzinie Ochrony przed Korozja.

2 Czas jaki musi uptyna¢ przed aplikacja kolejnej warstwy jest co najmniej o 33 procent krotszy, niz w przypadku konkurencyjnych farb epoksydowych o wysokiej
zawartosci cynku.
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p Informacje o czasie schniecia

Informacje dotyczace czasu schniecia obejmujg czas
(w godzinach) potrzebny na utwardzenie sie warstwy.
Nie obejmuje on czasu na przygotowanie farby

i jej aplikacje.

Warstwa nawierzchniowa
Miedzywarstwa
Farba podktadowa

Powierzchnia

Podane czasy schniecia sg obliczane w nastepujacy sposob:
Dla farby podktadowej i miedzywarstwy - obliczany jest
minimalny czas schniecia w temperaturze 20°C.

Dla lakieru nawierzchniowego wylicza sie czas schniecia

w temperaturze 20°C do osiggniecia suchosci w dotyku.

Wytaczenie odpowiedzialnosci

Dane, specyfikacje i zalecenia podane w niniejszym przegladzie gamy farb
ochronnych Hempel, oferowanej do sprzedazy w Europie, pochodza

z poszczegblnych kart charakterystyki produktow. Przeglad ten stanowi
jedynie podsumowanie, a nie petng informacje i moze ulec zmianie. W zwiazku
Z powyzszym, uzytkownik jest odpowiedzialny za uzyskanie doktadnych,
kompletnych i odpowiednich informacji na temat konkretnego zastosowania
przedstawionych tutaj oraz innych produktéw Hempel. O ile nie uzgodniono
wyraZnie inaczej na pismie, produkty sa dostarczane, a wszelka pomoc
techniczna jest $wiadczona zgodnie z ogdinymi warunkami sprzedazy, dostawy
i serwisu firmy Hempel, a producent i sprzedawca zrzekaja sie wszelkich
roszczen zwigzanych z jakakolwiek odpowiedzialnoscia, w tym, lecz nie
wytacznie, z tytutu zaniedban, wynikéw, szkéd lub bezposrednich badz
posrednich strat lub szk6d wynikajacych z uzytkowania produktéw zgodnie

Z powyzszymi zaleceniami lub w inny spos6b. Dane dotyczace produktéw moga
ulec zmianie bez powiadomienia i w zadnym wypadku nie powinny by¢ dtuzej
uznawane za wiazace po uptywie trzech lat od daty publikacji niniejszej
informaciji.

W celu uzyskania aktualnych danych z Kart Charakterystyki Produktéw,
odwiedZ naszg strone: hempel.pl
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Serwis Techniczny

Twoja firma, nasze doswiadczenie - zgrany duet

Zwieksz swojg wydajnos¢ korzystajac
z naszych ustug

Wozrost konkurencyjnosci spowodowat, ze niezwykle
wazna stata sie zarowno skutecznosc i trwatosé
powlok zabezpieczajgcych jak i koszty zwigzane

z procesami aplikacyjnymi. Takie wtasnie korzysci
oferujemy w ramach naszych ustug.

Nasi eksperci zapewniajg wsparcie przez caty

czas trwania projektu od etapu planowania, przez
definiowanie specyfikacji po ostateczne utwardzenie
powtoki. Dzieki temu mozna mie¢ pewnosé, ze wszystkie
farby sg aplikowane zgodnie ze specyfikacjami, przy
jednoczesnym ograniczeniu kosztdéw, odpaddw i czasu
przestojow. Jesli obstugujg Panstwo linie produkcyjna,
pomozemy zoptymalizowaé procesy oraz zwiekszyé
szybkos¢ produkcii.

Wiecej informacji znajda Panstwo pod adresemt services.hempel.com
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Korzysci ze wspotpracy z Serwisem
Technicznym Hempel

Zwiekszenie zwrotu z inwestycji

¢ Skrécenie przestojow

¢ Zmniejszenie kosztéw utrzymania i czestotliwosci napraw
¢ Wydtuzenie okresu uzytkowania obiektow

Profesjonalna aplikacja farb

¢ Skrécenie czasu i kosztow aplikacji

e Zapobieganie op6znieniom i karom za zwtoke
e Zwiekszenie zywotnosci powtok

Oszczedno$é czasu i zasobow

¢ Dotrzymanie terminéw i kosztéw realizacji projektow

e Zwiekszenie szybkosci i wydajnosci aplikacji farb

¢ Zwolnienie zasobdw, umozliwiajgce firmie skupienie sie
na gtéwnym zakresie swojej dziatalnosci



Serwis Techniczny Hempel - Globalny zasieg - Dostepny lokalnie

Ponad 600 wysoce wykwalifikowanych technikow pozostaje do Panstwa ustug. Nasi fachowcy posiadaja najwyzsze kwalifikacje
techniczne po$wiadczone przez nastepujgce jednostki akredytacyjne:

* NACE .

Ustugi w zakresie nadzoru,
doradztwa i zarzadzania

Doradztwo Standardowe

Zapewniamy wsparcie podczas realizacji gtownych
etapdéw projektu w zakresie wtasciwej, zgodnej ze

specyfikacjg, aplikacji oraz w celu zapewnienia jak
najdtuzszej trwatosci powtoki.

FROSIO

Doradztwo Premium

Doradzamy we wszystkich aspektach realizowanego
projektu malarskiego, aby zredukowaé koszty
aplikacyjne, poprawi¢ jakos¢é aplikacji i zmniejszyé
koszty operacyjne.

Zarzadzanie Procesem Aplikacji
Zarzadzamy catoScig procesu aplikacji farb
i koncentrujemy sie na jakosci powtok oraz
ograniczeniu kosztow i przestojow.

Tabela korzysci

©

000

Nizsze koszty
operacyjne

Ograniczenie
przestojow

Optymalizacja procesu
Feliacnes ]
Zmniejszenie kosztow
utrzymania w dtuzszej
perspektywie

Doradztwo Doradztwo Zarzadzanie
Standardowe Premium Procesem
Aplikacji

I T T

Ustugi specjalistyczne

Przeglad Linii Produkcyjnej

Ocenie poddajemy czes¢ aplikacyjng linii
produkcyjnej celem zwiekszenia szybkosci produkcji
oraz ograniczenia kosztéw i odpadow

Przeglad Stanu Technicznego

Ocenie poddajemy konstrukcje obiektu

i zastosowany system malarski oraz przygotowujemy
harmonogram prac konserwacyjnych, aby przedtuzy¢
zywotnos¢ i ograniczy€ potrzeby zwigzane

Z utrzymaniem obiektu.

Ustugi w zakresie szkolen technicznych
Organizujemy liczne kursy dla aplikatoréw,
kierownikéw, pracownikéw technicznych

i jakoSciowych, celem zapewnienia maksymalnej
wydajnosci i jakoSci systemu malarskiego.

Tabela korzysci
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Wzrost rentownosci -

Nizsze koszty
operacyjne

Ograniczenie
przestojow

Optymalizacja procesu
aplikacyjnego

Zmnigjszenie kosztow
utrzymania w dtuzszej
perspektywie

Przeglad Linii Przeglad Stanu | Ustugi
Produkcyjnej Technicznego w zakresie szkolen
technicznych



hempel.pl

Firma Hempel jest wiodgcym na Swiecie dostawca
sprawdzonych rozwigzan malarskich obejmujgcych
segment antykorozyjny, przemystowy, morski,
dekoracyjny, kontenerowy oraz jachtowy. Hempel
dziata w oparciu 0 mocne wartosci i jako firma

0 zasiegu globalnym, posiada swoje fabryki, centra
R&D oraz sktady w kazdym zakatku Swiata.

Farby Hempel pomagajg chroni¢ powierzchnie,
konstrukcje i sprzet na catym Swiecie. Przedtuzajg
one zywotno$¢ zabezpieczonych obiektow,
ograniczajg koszty utrzymania i czynig domy

i miejsca pracy bezpieczniejszymi i bardziej
kolorowymi. Firme Hempel zatozono w Kopenhadze,
w Danii w 1915 r. Jej wtaScicielem jest Fundacja
Hempel, ktéra zapewnia Grupie Hempel solidng
baze finansowg i wspiera cele kulturalne,
spoteczne, humanitarne oraz naukowe na catym
Swiecie.

Hempel (Poland) Sp. z 0.0
ul. Szymanowskiego 2
80-280 Gdansk

Tel +48 (58) 5218900
Fax +48 (58) 5218902
E-mail: general.pl@hempel.com
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