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Uvod

Svrha ove studije je da vam pomogne da izvrSite odabir
najadekvatnijeg Hempelovog sustava premaza kako
biste zastitili vasu konstrukciju od korozije. Sve Celicne
povrsine, objekti i instalacije koje su izlozene utjecaju
atmosfere, one koje se nalaze u vodi ili u tlu podlozne
su utjecaju korozije te im je, stoga, potrebna zastita

od Stetnog utjecaja korozije tokom njihova vijeka
trajanja. U ovoj studiji naéi cete vazne detalje

o tehnologiji bojenja, kriterije odabira odgovarajuceg
premaza i zahtjeve vezano za pripremu povrsine.

Ova studija izradena je u skladu s posljednjim izdanjem
medunarodnog standarda ISO 12944 “Boje i lakovi

- Zastita celicnih konstrukcija primjenom zastitnih
sustava premaza” (“Paints and varnishes - Corrosion
protection of steel structures by protective paint
systems”). U ovoj studiji takoder mozete naci Hempelove
smjernice i preporuke vezano za tehnologiju zastite
upotrebom premaza.

Na kraju studije navedeni su genericki sustavi premaza
koje preporuca Hempel za razliite vrste korozivnih
okolisa.

Ovaj dokument sadrzi seriju smjernica i predstavlja
pregled izmjena standarda ISO 12944 te ni na koji nacin
nije obavezujuci. Ukoliko vam je potrebna konkretna
informacija vezano za vas projekt, molimo da se obratite
nasem tehnickom osoblju.
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Kako odabrati odgovarajuci sustav premaza

Odabir odgovarajuceg sustava premaza
za zaStitu od korozije ukljucuje Citav niz
¢imbenika koje valja uzeti u obzir kako

bi se osiguralo najekonomicnije i tehnicki
najbolje rjeSenje. Za svaki projekt najbitniji
¢imbenici koje treba uzeti u razmatranje
prije nego Sto se zapocne s odabirom
zastitnog premaza su sljiededéi:

Prilikom odabira sustava premaza

od presudne je vaznosti da se razrade
uvjeti u kojima ¢e konstrukcija, objekt ili
instalacija raditi. Kako bi se ustanovio
ucinak korozivnosti okoliSa, potrebno je
uzeti u obzir sliedece Cimbenike:

¢ Vlaznost i temperaturu (temperaturu u
eksploataciji i temperaturne gradijente)

e Prisustvo UV zraCenja

* Kemijska izloZzenost (npr. Izlozenost
odredenim kemikalijama u industrijskim
tvornicama)

¢ Mehanicka oSteéenja (udar, abrazija, itd.)

U slucaju kad se radi o zakopanim
konstrukcijama, potrebno je uzeti u obzir

njihovu korozivnost i uvjete tla kojima su
one izlozene. Od presudne su vaznosti vlaz-
nost tla i njegov pH kao i bioloSka izlozenost
utjecaju bakterija i mikroorganizama. Kad
se radi o vodenom okolisu, bitno je utvrditi
vrstu vode i njezin kemijski sastav.

Korozivna agresivnost okoliSa utjecat ¢e na:

* Vrstu boje koja se koristi za zaStitu

* Ukupnu debljinu sustava premaza

¢ Potrebnu pripremu povrsine

* Minimalne i maksimalne medupremazne
interval

Drzite na umu da Sto je okoli$ korozivniji,
to Ce traZena priprema povrsine biti
zahtjevnija. Takoder treba pomno
ispoStovati medupremazne intervale.

Drugi dio standarda ISO 12944 daje
klasifikaciju korozije za atmosferske uvjete,
tlo i vodu. Taj standard predstavlja vrlo
uopéenu procjenu vremena korodiranja

za ugljicni Celik i cink.




C1 jako niska
C2 niska

C3 srednja
C4 visoka

C5 vrlo visoka
CX* ekstremna

*Nova kategorija koja pokriva offshore Dio 9.

Cc1 -

jako niska

Cc2 Lagano oneciScena atmosfera, uglavnom

niska ruralna podrucja.

C3 Urbana i industrijska atmosfera s prosjeénom

srednja razinom oneciséenja sumpornim oksidom (IV);
priobalna podrucja niske razine saliniteta.

c4 Industrijska i priobalna podruc¢ja srednjeg

visoka saliniteta.

Cb Industrijska podrucja s vrlo visokom viazno$cu

vrlo visoka i agresivnom atmosferom te priobalna
podrucja visoke razine saliniteta.

CX Offshore podrucja s visokom razinom

ekstremna* saliniteta ili industrijska podrucja ekstremne

vlaZnosti i agresivne atmosfere ili suptropska
i tropska podrucja.

*Nova kategorija koja pokriva offshore Dio 9.

Kako odabrati odgovarajuci sustav premaza
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Grijane zgrade sa Cistom atmosferom, poput
ureda, ducana, $kola, hotela.

Negrijane zgrade u kojima moZe do¢i do
pojave kondenzacije, npr. spremista, sportske
dvorane.

Proizvodni objekti s visokom vlazno$cu
i odredenim stupnjem oneciSéenja zraka, npr.
tvornice hrane, praonice, pivovare, mljekare.

Kemijske tvornice, bazeni, remontna
brodogradilista.

Zgrade i povrSine sa gotovo konstantnom

kondenzacijom i visokom razinom onecisSéenja.

Zgrade i povrsine sa gotovo konstantnom
kondenzacijom i agresivnim oneciséenjem.




Kako odabrati odgovarajuci sustav premaza

1SO 12944 razlikuje 4 kategorije korozivnosti za

konstrukcije uronjene u vodi ili tlu:

Im1 slatka voda

Im2 morska ili bo¢ata voda
Im3 tlo

Im4* morska ili bo¢ata voda

Kategorija i okoliSa i konstrukcija
korozivnosti

Instalacije na rijekama, hidroelektrane.

Uronjene konstrukcije bez katodne zastite (npr. luke s opremom

kao §to su vrata ustave, brane, podesti iznad vode, offshore
konstrukcije).

Slatka voda
Im2 Morska ili bocata voda
Im3 Tlo

Im4* Morska ili bo¢ata voda

Uronjene konstrukcije s katodnom zastitom (npr. luke s opremom

kao Sto su vrata ustave, brane, podesti iznad vode, offshore
konstrukcije).

*Nova kategorija koja pokriva offshore Dio 9.

b. Vrsta povrsine koju treba zastititi
Prilikom odabira sustava premaza u pravilu
imamo posla s konstrukcijskim materijalima
kao Sto je Celik, toplo-pocincani celik,
metalizirani elik, aluminij ili nehrdajudi
celik. Priprema povrSine, premazni
materijali koji se koriste (narocito temelj)

i ukupna debljina filma uglavnom ée ovisit
0 konstrukcijskim materijalima kojima je
potrebna zastita.

c. Trazena trajnost sustava premaza
Vijek trajanja sustava premaza

je pretpostavljeni vremenski protok

od trenutka prvog nanoSenja do prvog
odrzavanja. ISO 12944 specificira Cetiri
vremenska okvira koji kategoriziraju
trajnost:

NIZAK — L < 7 godina
SREDNJI — 7 do 15 godina
VISOK — H 15 do 25 godina

VRLO VISOKA —H vise od 25 godina

d. Planiranje postupka nanosenja boje
Dinamika izgradnje i razliCite faze gradnje
kod svakog projekta odreduju kako i kada
je potrebno nanositi sustav premaza.
Potrebno je obratiti paznju na materijale

u fazi prije izgradnje, kada se sastavni
dijelovi izraduju izvan mjesta izvodenja
radova i na gradiliStu kad su faze izgradnje
zavrsene.

Potrebno je planirati posao kako bi se mo-
glo voditi raCuna o pripremi povrsine

te vremenu susenja/otvrdnjavanja u od-
nosu na vrijednosti temperature i vlaznost
zraka. Nadalje, ukoliko se jedna faza izgrad-
nje vrsi u zastiéenom okoliSu radionice a
sliedeca faza se vrsi na gradiliStu, potrebno
je uzeti u obzir vrijednosti za medupremazni
interval.



Kako odabrati odgovarajuci sustav premaza

NaSe struc¢no osoblje uvijek je na
raspolaganju kako bi svojim kupcima
pomoglo u odabiru najpodesnijeg
sustava premaza za njihove potrebe
i zahtjeve. Za daljnje podatk‘e molimo
da se obratite vasem I@kalnpm
Hempelovom predstav Stvl.



Priprema povrsine

Postoje mnogi nacini razvrstavanja stupnjeva pripreme Celicne povrSine, ali u ovoj studiji
usredotocit éemo se na one koji su navedeni u nastavku:

Sa 3

Sa 2%

Sa 2

Sal

Napomene:

Ciséenje mlazom abraziva do vizualno &istog celika
Prilikom pregleda bez upotrebe povecéala, na povrsini ne smije biti vidljivog prisustva ulja, masnoca,
oneciscenja, okujine, hrde, premaza i stranih tijelat. PovrSina mora imati ujednacenu metalnu boju.

Vrlo temeljito ¢iS¢enje mlazom abraziva

Prilikom pregleda bez upotrebe povecala, na povrsini ne smije biti vidljivog prisustva ulja, masnoca,
oneciScenja, okujine, hrde, premaza i stranih tijela’. Bilo koji ostaci onecis¢enja smiju biti prisutni samo
u vidu laganih mrlja nalik na tockice ili pruge.

Temeljito ¢iS¢enje mlazom abraziva

Prilikom pregleda bez upotrebe povecala, na povrsini ne smije biti vidljivog prisustva ulja, masnoca,
oneciSéenja, okujine, hrde premaza i stranih tijela®. Bilo koji ostaci onecis¢enja moraju dobro
prijanjati. (Vidi napomenu?, dolje).

Lagano c¢iSéenje mlazom abraziva
Prilikom pregleda bez upotrebe povecéala, na povrsini ne smije biti vidljivog prisustva ulja, masnoca,
oneciséenja, i slabo prijanjajuce okujine, hrde premaza i stranih tijela®.

1 1zraz “strano tijelo” moZe se odnositi na vodotopive soli i ostatke zavarivanja. Ta oneciSéenja nije uvijek moguce
potpuno odstraniti s povrsine suhim abrazivnim ¢iSéenjem, rucnim i strojnim alatom. Stoga se moZe ukazati

potreba za

mokrim abrazivnim ¢iSéenjem.

2 Okujina, hrda ili premaz smatraju se slabo prijanjaju¢ima ukoliko ih je moguce odstraniti podizanjem pomocu tupe

Spatule.

St3

St2

Napomena:

Vrlo temeljito ru¢no i strojno ¢iScenje
Kao kod St 2, ali povrSinu treba obraditi daleko temeljitije kako bi se postigao metalni sjaj koji dolazi
od metalne podloge.

Temeljito rucno i strojno ¢iSéenje
Prilikom pregleda bez upotrebe povecala, na povrSini ne smije biti vidljivog prisustva ulja, masnoca,

oneciSéenja, i slabo prijanjajuc¢e okujine hrde, premaza i stranih tijela (vidi napomenu dolje).

Stupanj pripreme St 1 nije ukljucen jer on odgovara povrSini koja nije podesna za bojenje.
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Priprema povrsine

Ova studija koristi standard ISO 8501-4
za stupanj pripreme povrsine mlazom
Stupnjevi pripreme povrsine koji se postizu  vode pod visokim pritiskom: “Pocetni uvjeti
¢iséenjem vodom pod visokim pritiskom ne  na povrsini, stupnjevi pripreme i stupnjevi
bi smjeli ukljuéivati samo stupanj ¢iSéenja  pocetne korozije kod ¢iSéenja mlazom vode

vecd i stupanj pocetne korozije, s obzirom pod visokim pritiskom.”

da ona moze nastupiti na ociscenoj

celicnoj povrsini u toku susenja. Postoji Standard se odnosi na pripremu povrSine
nekoliko nacina razvrstavanja stupnja ¢is¢enjem mlazom vode pod visokim

do kojega je CeliGna povrSina pripremliena  pritiskom. On razlikuje tri razine Gistoce
nakon ¢iS¢enja vodom pod visokim u odnosu na vidljiva oneciséenja
pritiskom. (Wa 1 — Wa 2%2) kao Sto je hrda, okujina,

stari premazi i ostala strana tijela:

Wa 1 Lagano ciS¢enje mlazom vode pod visokim pritiskom
Prilikom pregleda bez upotrebe povecala, na povrSini ne smije biti vidljivog prisustva ulja, masnoca,

oneciSéenja, slabo prijanjajuce okujine, hrde, premaza i stranih tijela. Bilo koje zaostalo oneciscenje
mora biti nasumice prisutno i prijanjati cvrsto za podlogu.

Wa 2 Temeljito ¢iScéenje mlazom vode pod visokim pritiskom
Prilikom pregleda bez upotrebe povecala, na povrsini ne smije biti vidljivog prisustva ulja, masnoca,
oneciScenja, slabo prijanjajuce okujine, hrde, premaza i stranih tijela. Bilo koje zaostalo oneciScenje
mora biti nasumice prisutno i moZe biti u obliku évrsto prijanjajuceg premaza, évrsto prijanjajuceg
stranog tijela ili mrija od ranije prisutne hrde.

Wa 2% Vrlo temeljito ¢is¢enje mlazom vode pod visokim pritisko
Prilikom pregleda bez upotrebe povecéala, na povrSini ne smije biti vidljivog prisustva hrde, ulja,
masnoca, oneciscenja, prethodnog premaza, izuzev laganih tragova, te stranih tijela. MoZe
se pojaviti promjena nijanse na povrsini na mjestima gdje originalni premaz nije bio netaknut.
Mjesta sive ili smede/crne promjene koja su primijeCena na korodiranom celiku ili ¢eliku
na kojemu je prisutna dubinska korozija ne mogu se odstraniti daljnjim ¢i§¢enjem vodenim mlazom.
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Priprema povrsine

Opis izgleda povrSine u odnosu na tri stupnja pocetne korozije:

L Lagana pocetna korozija
Kad se povrsina gleda bez povecala, ona pokazuje male koli¢ine Zuto/ smedeg korozivnog sloja kroz
kojega se moze vidjeti Celicna podloga. Hrda (koja se pojavljuje u obliku promjene nijanse) moze biti
ravnomjerno rasporedena ili se pojavljivati u obliku krpica, ali je bitno da ona jako prijanja za podlogu
te da ju nije lako odstraniti laganim trljanjem sa krpom.

M Srednja pocetna korozija
Kad se povrSina gleda bez povecala, ona pokazuje male koli¢ine Zuto smedeg korozivnog sloja kroz
kojega nije moguce vidjeti ¢elicnu podlogu. Sloj hrde moze biti ravnomjerno rasporedenili se pojavlji-
vati u obliku krpica, ali je bitno da popriliéno dobro prijanja za podlogu te da na krpi s kojom se brise
povrsina, ostavi lagani trag.

H Jaka pocetna korozija
Kad se povrSina gleda bez povecala, ona pokazuje crveno-Zuckast/smedi korozivni sloj kroz kojega
se ne moZe vidjeti ¢elicna podloga i koji se slabo drZi podloge. Hrda (koja se pojavljuje u obliku
promjene nijanse) moZe biti ravnomjerno rasporedena ili se pojavljivati u obliku krpica, ali je bitno
da ona jako prijanja za podlogu te da ju nije lako odstraniti laganim trljanjem sa krpom. Sloj hrde
moze biti ravnomjerno rasporeden ili se pojavljivati u obliku krpica te na krpi s kojom se brise
povrsina, ostavlja trag.




Priprema povrsine

Kako bi se osiguralo da ¢e sustav premaza
pruziti dugoro¢nu zastitu, vazno je da se
izvrSi odgovarajuca priprema povrsine prije
nanoSenja premaza. Iz tog razloga potrebno
je ocijeniti poCetno stanje na celiku.

Opcéenito govoredi, stanje ¢elicne povrsine
prije bojenja spada u jednu od sljedece
tri kategorije:

a) konstrukcija od golog Celika na koji
prethodno nije nanesen nikakav
zastitni premaz

b) ¢elicna povrsina zastiéena
radioniCkim temeljem

¢) Celina povrsina zasticena sustavom
premaza koji ima potrebu za
odrZzavanjem

Te kategorije su detaljnije obradene
u nastavku.

Celigne povrsine koje nikada nisu bile
zastiene sa premazom mogu do razliitog
stupnja biti pokrivene hrdom, okujinom

ili ostalim onec¢iscenjima (prasina,
masnoce, oneciscenja ionima/topivim
solima, ostacima, itd.). Pocetno stanje
takvih povrsina definirano je standardom
ISO 8501-1: “Priprema ¢elicnih podloga
prije nanoSenja boja i srodnih proizvoda -
Vizualna procjena cistoce povrsSine.”

Standard ISO 8501-1 identificira 4 pocetna stanja na celiku: A, B, C, D:

A Celidna povr&ina znatno pokrivena sa prijanjajuéom
okujinom, ali s malo ili nista hrde.

B Celiéna povrsina koja je zapodela hrdati i sa koje
se okujina pocela ljuskati.

C Celi¢na povrsina na kojoj je okujina zahrdala
i otpala ili se moZe odstraniti struganjem, a koja
pokazuje laganu dubinsku koroziju koja je vidljiva
golim okom.

D Celidna povrsina na kojoj je okujina zahrdala
i otpala i na kojoj je golim okom moguce
vidjeti dubinsku koroziju rasprostanjenu po
cijeloj povrsini.
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Priprema povrsine

Odgovarajuce fotografije prikazuju razinu korozije, stupnjeve pripreme nezasti¢enih ¢elicnih
podloga i elicnih podloga nakon kompletnog odstranjenja prethodnih premaza.

B STUPANJ
Sa 2%

_

A STUPANJ
Sa 2Y»

A STUPANJ
Sa3 Sa3

B STUPANJ

Glavna svrha nanoSenja temeljnih pre-
maza je zastita Celicnih limova i konstruk-
cijskih dijelova koji se koriste u fazi prije
izgradnje ili u prethodnoj fazi skladiStenja

prije nanosenja glavnog sustava premaza.

Debljina filma radionickog temelja

u pravilu iznosi 20 - 25 um (ti podaci su
dani za glatku ispitnu plo¢u). Celiéni limovi
i konstrukcijske komponente zastiene
radioniCkim temeljem mogu se zavarivati.

Hempel u svojoj ponudi ima sljedece
radioniCke temelje:

(period zastite 3 do 5 mjeseci)
epoksidni je radionicki temelj na bazi
pigmentiran sa cink-polifosfatom.

C STUPANJ
Sa 2%

D STUPANJ
Sa 2V>

C STUPANJ

D STUPANJ
Sa3 Sa3

Namijenjen je automatskom nanoSenju
ili ruénom nanosenju.

(period zastite 6 do 9 mjeseci)
cink-silikatni radionicki temelj na bazi
otapala namijenjen automatskom
nanosenju.

(period zastite 4 do 6 mjeseci)
cink-silikatni radionicki temelj na bazi
otapala namijenjen automatskom
nanosenju.

(period zastite 3 do 5 mjeseci)
epoksidni radionicki temelj na bazi
otapala namijenjen za automatsko
nanosenje.

15



Priprema povrsine

PovrSine zasti¢ene radioni¢kim temeljem
treba ispravno pripremiti prije nanosenja
zavrSnog sustava premaza. To se naziva
“sekundarnom pripremom povrsine.”
MoZe se ukazati potreba za djelomicnim
ili potpunim odstranjenjem radionic¢kog
temelja. Sekundarna priprema povrSine
odreduje se na temelju zavrsnog su-
stava premaza koji se planira nanijeti

i pri tome treba uzeti u obzir 2 klju¢na
¢imbenika:

* Kompatibilnost nanesenog radionickog
temelja sa zavrSnim sustavom
premaza

 Profil povrsine koji je dobiven pripre-
mom prije nanoSenja radionickog
temelja, tj. treba utvrditi da li je profil
podesan za zavrsni sustav premaza

Povrsinu koja je zaSti¢ena sa radionickim
temeljem treba uvijek temeljito oprati

s tekuéim deterdZzentom (npr. Hempel’s
Light Clean 99350) pod pritiskom od
15-20 Mpa i nakon toga pazljivo oprati
prije nanoSenja sustava premaza. Koro-
ziju i oSte¢enja nastalih uslijed zavariva-
nja treba ocistiti do stupnja ¢iscenja koji
je specificiran u standardu ISO 8501-1.

Potrebno je procijeniti stanje postojeceg
sustava premaza upotrebom stupnja
degradacije u skladu sa standardom i to
se mora napraviti kadgod se vrSe radovi
na odrzavanju. Bit ée potrebno utvrditi dali
je sustav potrebno odstraniti kompletno ili
neki premazi smiju ostati. Za razlicit opseg
potrebne pripreme povrSine pogledajte
standard ISO 8501-2:
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“Priprema Celi¢nih podloga prije nanoSe-
nja boje i srodnih proizvoda - Vizualna
procjena GistoCe povrSine - Stupnjevi
pripreme prethodno obojanih ¢eli¢nih
povrsina nakon mjestimi¢nog odstranji-
vanja prethodnih premaza.”

Pored standardnog Celika, za izgradnju
je moguce koristiti i neke druge vrste
materijala poput toplo pocinCanog Celika,
aluminija i Celika s visokim sadrZzajem
legura. Svi oni zahtijevaju zaseban
pristup u pogledu pripreme povrSine

i odabira sustava premaza.

Kad se pocincani Celik izlaze atmos-
ferskom utjecaju, na njegovoj se povr-
Sini pocCinju stvarati proizvodi cinkove
korozije. Ti proizvodi razlikuju se po
svom sastavu i adheziji i stoga utjeCu na
svojstva prijanjanja hanesenog sustava
premaza boje. Opéenito se smatra da je
najpodesnija povrsina za bojenje Cisti
cink (unutar nekoliko sati od postupka
galvanizacije) ili cink osuSen na zraku.
Za medufaze preporuca se da se proi-
zvodi cinkove korozije odstrane pranjem
povrSine sa Hempelovim luZnatim sred-
stvom za GiSéenje. To se moze izvrSiti
upotrebom mjeSavine od 20 litara Ciste
vode na pola litre deterdZenta Hempel's
Light Clean 99350.

MjeSavina se mora nanijeti na povrsinu
i nakon toga isprati nakon pola sata,
po moguénosti pod visokim pritiskom.
Ako je potrebno, pranje treba kombinirati



s ribanjem sa posebnom, tvrdom ¢etkom
od najlona, brusnim papirom ili iSée-
njem povrSine abrazivom (staklene ku-
glice, pijesak, itd.). Za sustave premaza
u nizim korozivnim razredima, preporu-
Ca se upotreba temelja sa posebnim
svojstvom adhezije. Za sustave premaza
u viSim korozivnim razredima, priprema
povrSine mora ukljuciti mehanicku pri-
premu povrSine, po mogucénosti lagano
abrazivno ¢iS¢enje pomocéu mineralnog
abraziva.

Priprema povrsine

b. Aluminij i nehrdajuci celik

U slucaju kad se radi o aluminiju

i nehrdaju¢em celiku, povrSinu treba
ocistiti slatkom vodom i deterdZzentom

i nakon toga temeljito isprati slatkom
vodom pod pritiskom. Za postizanje bolje
adhezije sustava premaza, preporuca

se CiSéenje mlazom abraziva upotrebom
mineralnog abraziva ili posebnih ¢etki.

Za daljnje podatke i iscrpna objasnjenja
0 procesima i postupcima pripreme povrsine
obratite se lokalnom Hempelovom predstavniku.
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Zastitne previake

3. Zastitne previlake

3.1. Genericke vrste

Susenje fizikalnim putem:

Akril ,“‘3
Otvrdnjavanje kemijskim putem:

Alkid

Epoksi, Gisti i modificirani
Poliuretan
Cink-silikat

Polisiloksan hibridi
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Zastitne prevlake

3.2 Maksimalne temperature u eksploataciji

Premazi imaju razli¢itu otpornost na
temperature, ovisno o vezivu i pigmentima
koje sadrZe. Otpornost na temperaturu
premaza prikazana je dolje.

Temperature°C
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- Podesan za kontinuiranu eksploataciju u suhim uvjetima.
- Podesan za kratkotrajnu, priviemenu eksploataciju.

Il Podesnost ée ovisiti o pigmentaciji | sastavu veziva.
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Identifikacija Hempelovih nijansi

4. |dentifikacija
Hempelovih nijansi

Boje, narocCito temeljne, identificiraju NaSe standardne Sifre proizvoda nisu u
se pomocu peteroznamenkastog broja: izravnoj korelaciji sa sluzbenim Siframa
nijansi. Medutim, u slu¢aju zavrsnih
premaza ili odabranih proizvoda, mogu se

Bijela 10000 T : ) )
: : utvrditi nijanse koje odgovaraju odredenim
Blelkasta, siva 10010-19980 sluzbenim Siframa nijansi kao 5to su RAL,
Crna 19990 BS. NCS., itd.
Zuta, krem, smedkasto-Zuta  20010-29990
Plava, ljubi¢asta 30010-39990 L e
Primjer identifikacije nijanse:
Zelena 40010-49990 Hempaprime Multi 500 45950-11320
Crvena, narancasta, 50010-59990
ruzicasta Boja Hempaprime Multi 500 u Hempelovoj
standardnoj nijansi 11320
Smeda 60010-69990




Postoji nekoliko korisnih definicija i izraza koji
se koriste u tehnologijji zaStite premazima.
Ovdje vam navodimo nekoliko potrebnih

i raza s kojima morate biti upoznati kad
radite s bojama.

Volumni sadrzaj suhe tvari
Brojka volumnog sadrzaja suhe tvari (VS)
izrazava postotak omjera:

Debljina suhog filma
Debljina mokrog filma

Navedena brojka utvrdena je kao omjer iz-
medu debljine suhog i mokrog filma premaza
nanesenog u navede noj debljini u labora-
torijskim uvjetima, pri ¢emu nije zabiliezen
nikakav gubitak boje.

Teoretska izdasnost

Teoretska izdasnost boje u odredenoj deblji-
ni suhog filma na potpuno glatkoj povrSini
izraGunava se na sliede¢i nacin:

Volumni sadrZaj suhe tvari % x 10

- - - - =m?/litra
Debljina suhog filma (u mikrometrima)

Praktican utrosak

PraktiCan utroSak izraCunava se mnozenjem
teoretskog utroSka s odgovarajuéim fakto-
rom utroska (CF). Faktor utroska ili praktic¢an
utroSak ne moze se navesti u tehnickim
podacima o proizvodu jer on ovisi o Citavom
nizu vanjskih uvjeta, kao Sto su:

Kad se boja nanosi ru¢no, film ée pokazi-
vati odredenu valovitost na povrsini. On ¢e

Korisne definicije

takoder imati prosjeénu debljinu koja je veca
od specificirane debljine suhog filma kako bi
udovoljio npr. pravilu 80:20. To znaci da ée
utroSak boje biti veéi od teoretski izracuna-
te koli¢ine ukoliko Zelite posti¢i minimalnu
specificiranu debljinu filma.

Zbog prekomjernog spreja, na kompleksnim
i manjim povrSinama javit e se veci utroSak
nego Sto je to slucaj kod pravokutnih,
plosnatih povrSina koje se koriste za izradu
teoretskih kalkulacija.

Kad podloga ima izrazito hrapavu povrsinu,
to stvara “mrtvi volumen” koji uzrokuje vecéi
utroSak boje nego Sto bi to bio sluCaj da je
povrSina glatka i to ima utjecaja na teoretsku
kalkulaciju. U sluc¢aju radionickog temelja sa
tankim filmom to uzrokuje naoko vecu povrsi-
nu Sto dovodi do veceg utroSka jer

film boje pokriva nepraviline povrSinske rupe.

Faktori kao Sto su ostaci u kantama,
pumpama i crijevima, odbacena boja zbog
prekoracenog roka trajnosti mjeSavine,
gubitaka zbog atmosferskih uvjeta,
nedovoljne struc¢nosti licioca, itd. dovest
Ge do vecéeg utroska.

Za daljnje definicije i objasnjenja,
molimo da se obratite vasem lokalnom
Hempelovom predstavniku.

21



ISO 12944: 2018 objavljen je 2018., a nova revizija Dijela 5. objavljena je 2019. U ovom
dokumentu kada se navodi Dio 5. odnosi se na reviziju za 2019., a kada se spominje Dio 6.

odnosi se na verziju iz 2018.
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Hempelovi sustavi premaza, kategorija korozivnosti C2

Kategorija
korozivnosti C2

Ogledni sustavi koji odgovaraju kategoriji korozivnosti C2
u skladu sa ISO 12944 Dio 5. i Dio 6.

C2 visoka: o¢ekivana trajnost 15- 25 godina

Broj Vrsta boje Primjeri Hempelovih sustava boja Debljina
sustava (mlkrometara)

Epoksi BO Hempaprime Multi 500

Ukupna DSF 120 pm
2 Poliuretan BO Hempathane Fast Dry 55750 120

Ukupna DSF 120 ym
3 Epoksi BO Hempadur Speed-Dry ZP 500 120

Ukupna DSF 120 pm

C2 vrlo visoka: ocekivana trajnost > 25 godina

Broj Vrsta boje Primjeri Hempelovih sustava boja Debljina
sustava (mikrometara)

Akril VB Hemucryl 48120 2x100
Ukupna DSF 200 pm
2" Poliuretan BO Hempathane Fast Dry 55750 160
Ukupna DSF 160 pm
3 Epoksi BO Hempaprime Multi 500 120
Poliuretan BO Hempathane Fast Dry 55750 60
Ukupna DSF 180 pm

Napomena: Za povrSine na kojima nije moguce izvrsiti sekundarnu pripremu

povrsine ¢is¢enjem mlazom abraziva nakon proizvodnog procesa, jedna BO = na bazi otapala
moguénost je upotreba radionic¢kog temelja. Radionicki temelji na bazi VB = na vodenoj bazi
cinksilikata, npr. Hempel's Shopprimer ZS 15890 ili 15820 imaju prednost, DSF = debljina suhog filma

narocito kad se kao sljedeci premaz nanose boje koje u sebi sadrze cink -
radioni¢ki temelji na bazi epoksija, npr. Hempel Shopprimer 15280 ili 18580
takoder se mogu koristiti u sluéaju naknadnog nanosenja boje koja ne sadrzi
cink. Obratite se Hempelu za konkretne smjernice vezano za optimalni izbor
radioni¢kog temelja i potrebe za sekundarnom pripremom povrSine.

“Sustavi premaza koji prolaze ocjene performansi odredene u I1ISO 12944 Dio 6,
ali ne ispunjavaju zahtjeve za sustave premaza iz Dijela 5.

Za savjet o regionalnoj dostupnosti proizvoda i dopunskim specifikacijama,

obratite se lokalnom predstavniku Hempela ili na e-mail adresu
umag@hempel.com.
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Hempelovi sustavi premaza, kategorija korozivnosti C3

Kategorija
korozivnosti C3

Ogledni sustavi koji odgovaraju kategoriji korozivnosti C3
u skladu sa ISO 12944 Dio 5. i Dio 6.

C3 srednja: ocekivana trajnost 7-15 godina

Broj Vrsta boje Primjeri Hempelovih sustava boja Debljina
sustava (mlkrometara)

Epoksi BO Hempaprime Multi 500

Ukupna DSF 120 ym
2 Poliuretan BO Hempathane Fast Dry 55750 120

Ukupna DSF 120 ym
3 Epoksi BO Hempadur Speed-Dry ZP 500 120

Ukupna DSF 120 pm

C3 visoka: o¢ekivana trajnost 15- 25 godina

Broj Vrsta boje Primjeri Hempelovih sustava boja Debljina
sustava (mikrometara)

Akril VB Hemucryl 48120 2 x100
Ukupna DSF 200 pm
2* Poliuretan BO Hempathane Fast Dry 55750 160
Ukupna DSF 160 ym
3 Epoksi BO Hempaprime Multi 500 120
Poliuretan BO Hempathane Fast Dry 55750 60
Ukupna DSF 180 pm
4 Epoksi BO Hempadur 47300 120
Poliuretan BO Hempathane Speed-Dry Topcoat 250 60
Ukupna DSF 180 uym
5 Epoksi BO Hempaprime Multi 500 Winter 120
Poliuretan BO Hempathane HS 55610 60
Ukupna DSF 180 ym

*Sustavi premaza koji prolaze ocjene performansi odredene u ISO 12944 Dio 6, ali ne ispunjavaju zahtjeve za
sustave premaza iz Dijela 5.

Za savjet o regionalnoj dostupnosti proizvoda i dopunskim specifikacijama, obratite se lokalnom predstavniku
Hempela ili na e-mail adresu umag@hempel.com.
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10

11

13

Cinkom bogati-epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF
Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO
Ukupna DSF
Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO
Ukupna DSF
Cink-epoksi BO
Epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF
Cink-epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF
Cink-epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF
Epoksi BO
Ukupna DSF
Epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF
Epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF
Epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF
Epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF
Epoksi BO
Ukupna DSF
Epoksi BO
Akril-epoksi BO
Ukupna DSF

Hempelovi sustavi premaza, kategorija korozivnosti C3

Hempadur Avantguard 750
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500

Hempadur Avantguard 750
Hempadur 47300

Hempadur Avantguard 550
Hempaprime Multi 500 Winter

Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 550
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 550
Hempathane Fast Dry 55750

Hempaprime Multi 500

Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempaprime Multi 500 Winter
Hempathane Fast Dry 55750

Hempadur Mastic 45880/W
Hempathane HS 55610

Hempadur Fast Dry 17410
Hempathane HS 55610

Hempadur 47300

Hempadur 47300
Hempel's Pro Acrylic 55883

75

125
200 pm
60

140
200 ym
60

140
200 pm
40

100

60

200 pm
75

125
200 ym
60

140
200 pm
2x 120
240 pm
180

60

240 ym
180

60

240 ym
180

60

240 pm
120
120
240 ym
240
240 ym
190

50

240 pm
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Hempelovi sustavi premaza, kategorija korozivnosti C3

14 Epoksi BO Hempadur Speed-Dry ZP 500 180
Poliuretan BO Hempathane Fast Dry 55750 60
Ukupna DSF 240 ym
15 Epoksi BO Hempadur Speed-Dry ZP 600 160
Poliuretan BO Hempathane HS 55610 80
Ukupna DSF 240 ym
16 Poliuretan BO Hempathane Fast Dry 55750 2x120
Ukupna DSF 240 pm
17 Akril BO Hempatex High-Build 46410 2x120
Ukupna DSF 240 ym
18* Akril BO Hempatex High-Build 46410 2x100
Akril BO Hempatex Enamel 56360 40
Ukupna DSF 240 pm

Napomena: Za povrsine na kojima nije mogucée
izvrsiti sekundarnu pripremu povrsine ¢iséenjem
mlazom abraziva nakon proizvodnog procesa,

jedna mogucénost je upotreba radionickog temelja.
Radionicki temelji na bazi cinksilikata, npr. Hempel's
Shopprimer ZS 15890 ili 15820 imaju prednost,
narocito kad se kao sljedeéi premaz nanose boje
koje u sebi sadrzZe cink - radioni¢ki temelji na bazi
epoksija, npr. Hempel Shopprimer 15280 ili 18580
takoder se mogu koristiti u slu¢aju naknadnog
nanosenja boje koja ne sadrZi cink. Obratite se
Hempelu za konkretne smjernice vezano za optimalni
izbor radionickog temelja i potrebe za sekundarnom
pripremom povrsine.

BO = na bazi otapala
VB = na vodenoj bazi
DSF = debljina suhog filma

“Sustavi premaza koji prolaze ocjene performansi
odredene u ISO 12944 Dio 6, ali ne ispunjavaju
zahtjeve za sustave premaza iz Dijela 5.

Za savjet o regionalnoj dostupnosti proizvoda i
dopunskim specifikacijama, obratite se lokalnom
predstavniku Hempela ili na e-mail adresu
umag@hempel.com.
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Hempelovi sustavi premaza, kategorija korozivnosti C4

1 Epoksi BO Hempaprime Multi 500 Winter 100
Akril VB Hemucryl 48120 80
Ukupna DSF 180 um

*Sustavi premaza koji prolaze ocjene performansi odredene u ISO 12944 Dio 6, ali ne ispunjavaju zahtjeve za
sustave premaza iz Dijela 5.
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Hempelovi sustavi premaza, kategorija korozivnosti C4

10

11

12

28

Cinkom bogati-epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF
Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO
Ukupna DSF
Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO
Ukupna DSF
Cink-epoksi BO
Epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF
Cink-epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF
Cink-epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF
Epoksi BO
Ukupna DSF
Epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF
Epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF
Epoksi BO
Akril VB
Ukupna DSF
Epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF
Epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF
Epoksi BO
Ukupna DSF

Hempadur Avantguard 750
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500

Hempadur Avantguard 750
Hempadur 47300

Hempadur Avantguard 550
Hempaprime Multi 500 Winter

Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 550
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 550
Hempathane Fast Dry 55750

Hempaprime Multi 500

Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempaprime Multi 500 Winter
Hempathane Fast Dry 55750

Hempaprime Multi 500 Winter
Hemucryl 48120

Hempadur Mastic 45880/W
Hempathane HS 55610

Hempadur Fast Dry 17410
Hempathane HS 55610

Hempadur 47300

75

125
200 pm
60

140
200 ym
60

140
200 pm
40

100

60

200 pm
75

125
200 ym
60

140
200 pm
2x 120
240 pm
180

60

240 ym
180

60

240 ym
160

80

240 pm
180

60

240 ym
120
120
240 pm
240
240 pm



Hempelovi sustavi premaza, kategorija korozivnosti C4

C4 visoka: ocekivana trajnost 15- 25 godina

Broj Vrsta boje Primjeri Hempelovih sustava boja Debljina
sustava (mikrometara)

Epoksi BO Hempadur 47300
Akril-epoksi BO Hempel's Pro Acrylic 55883 50
Ukupna DSF 240 ym
15 Epoksi BO Hempadur Speed-Dry ZP 500 180
Poliuretan BO Hempathane Fast Dry 55750 60
Ukupna DSF 240 ym
16 Epoksi BO Hempadur Speed-Dry ZP 600 160
Poliuretan BO Hempathane HS 55610 80
Ukupna DSF 240 ym
17 Poliuretan BO Hempathane Fast Dry 55750 2x120
Ukupna DSF 240 ym
18" Akril BO Hempatex High-Build 46410 2x120
Ukupna DSF 240 ym
19* Akril BO Hempatex High-Build 46410 2x100
Akril BO Hempatex Enamel 56360 40
Ukupna DSF 240 pm

C4 vrlo visoka: ocekivana trajnost > 25 godina

Broj Vrsta boje Primjeri Hempelovih sustava boja Debl
sustava (mikrometara)

1% Epoksi BO Hempadur 15553 80
Poliuretan BO Hempathane HS 55610 120
Ukupna DSF 200 um
2 Epoksi BO Hempadur 47300 250
Poliuretan BO Hempathane Speed-Dry Topcoat 250 50
Ukupna DSF 300 um
3 Epoksi BO Hempel's Epoxy primer HV 15410 50
Epoksi BO Hempadur 47300 100
Poliuretan BO Hempathane Topcoat 55210 50
Ukupna DSF 200 pm
4 Epoksi BO Hempaprime Multi 500 220
Poliuretan BO Hempathane Fast Dry 55750 80
Ukupna DSF 300 pm
5 Epoksi BO Hempaprime Multi 500 Winter 220
Poliuretan BO Hempathane HS 55610 80
Ukupna DSF 300 pm

*Sustavi premaza koji prolaze ocjene performansi odredene u I1ISO 12944 Dio 6, ali ne ispunjavaju zahtjeve za
sustave premaza iz Dijela 5.
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Hempelovi sustavi premaza, kategorija korozivnosti C4

6 Epoksi BO Hempaprime Multi 500 240
Poliuretan BO Hempathane HS 55610 60
Ukupna DSF 300 pm
7 Epoksi BO Hempadur Speed-Dry ZP 600 200
Poliuretan BO Hempathane Fast Dry 55750 100
Ukupna DSF 300 um
8 Cinkom bogati-epoksi BO Hempadur Avantguard 750 60
Epoksi BO Hempaprime Multi 500 120
Poliuretan BO Hempathane Speed-Dry Topcoat 250 80
Ukupna DSF 260 um
9 Cinkom bogati-epoksi BO Hempadur Avantguard 750 60
Epoksi BO Hempadur 47300 120
Akril-epoksi BO Hempel's Pro Acrylic 55883 80
Ukupna DSF 260 pm
10 Cinkom bogati-epoksi BO Hempadur Avantguard 750 60
Epoksi BO Hempadur Mastic 45880/W 120
Poliuretan BO Hempathane HS 55610 80
Ukupna DSF 260 ym
11 Cinkom bogati-epoksi BO Hempadur Avantguard 750 60
Akril VB Hemucryl 48120 2x 100
Ukupna DSF 260 pm
12 Cinkom bogati-epoksi BO Hempadur Avantguard 750 50
Epoksi BO Hempaprime Multi 500 150
Poliuretan BO Hempathane HS 55610 60
Ukupna DSF 260 pm
13 Cink-epoksi BO Avantguard 550 60
Epoksi BO Hempadur 47300 120
Poliuretan BO Hempathane Fast Dry 55750 80
Ukupna DSF 260 pm
Napomena: Za povrSine na kojima nije moguce Hempelu za konkretne smjernice vezano za optimalni
izvr§iti sekundarnu pripremu povrsine ¢is¢enjem izbor radionickog temelja i potrebe za sekundarnom
mlazom abraziva nakon proizvodnog procesa, pripremom povrsine.
jedna moguénost je upotreba radioni¢kog temelja.
Radionicki temelji na bazi cinksilikata, npr. Hempel's “*Ovaj sustav podesan je samo za toplo-pocinéane
Shopprimer ZS 15890 ili 15820 imaju prednost, Celicne povrsine.

narocito kad se kao sljedeéi premaz nanose boje
koje u sebi sadrze cink - radionicki temelji na bazi s . ionalnoi d ) i2vod
epoksija, npr. Hempel Shopprimer 15280 ili 18580 a savjet o regionalnoj dostupnosti proizvoda

takoder se mogu koristiti u slu¢aju naknadnog
nanos$enja boje koja ne sadrzi cink. Obratite se
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i dopunskim specifikacijama, obratite se lokalnom
predstavniku Hempela ili na e-mail adresu
umag@hempel.com.



Kategorija

korozivnosti Cb

Hempelovi sustavi premaza, kategorija korozivnosti C5

Ogledni sustavi koji odgovaraju kategoriji korozivnosti Co

u skladu sa ISO 12944 Dio 5. i Dio 6.

C5 visoka: ocekivana trajnost 15- 25 godina

Broj Vrsta boje Primjeri Hempelovih sustava boja Debljina
sustava (mlkrometara)

Epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF
2 Epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF
3* Epoksi BO
Epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF
4 Epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF
5 Epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF
6 Epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF
7 Epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF
8 Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO
Poliuretan BO
Ukupna DSF

Hempadur 15553
Hempathane HS 55610

Hempadur 47300
Hempathane Speed-Dry Topcoat 250

Hempel's Epoxy primer HV 15410
Hempadur 47300
Hempathane Topcoat 55210

Hempaprime Multi 500
Hempathane Fast Dry 55750

Hempaprime Multi 500 Winter
Hempathane HS 55610

Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempadur Speed-Dry ZP 600
Hempathane Fast Dry 55750

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500
Hempathane Speed-Dry Topcoat 250

120
200 um
250

50

300 um
50

100

50

200 um
220

80

300 pm
220

80

300 pm
240

60

300 um
200
100
300 pm
60

120

80

260 pm
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Hempelovi sustavi premaza, kategorija korozivnosti C5

10

11

12

13

32

Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO

Akril-epoksi BO

Ukupna DSF

Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO

Poliuretan BO

Ukupna DSF

Cinkom bogati-epoksi BO
Akril VB

Ukupna DSF

Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO

Poliuretan BO

Ukupna DSF

Cink-epoksi BO

Epoksi BO

Poliuretan BO

Ukupna DSF

Hempadur Avantguard 750
Hempadur 47300
Hempel's Pro Acrylic 55883

Hempadur Avantguard 750
Hempadur Mastic 45880/W
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 750
Hemucryl 48120

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Avantguard 550
Hempadur 47300
Hempathane Fast Dry 55750

60

120

80

260 ym
60

120

80

260 um
60

2 x 100
260 um
50

150

60

260 um
60

120

80

260 ym




10

Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO

Poliuretan BO

Ukupna DSF

Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO

Poliuretan BO

Ukupna DSF

Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO

Poliuretan BO

Ukupna DSF

Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO

Polisiloksan BO

Ukupna DSF

Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO

Poliuretan BO

Ukupna DSF

Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO

Poliuretan BO

Ukupna DSF

Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO

Akril-epoksi BO

Ukupna DSF

Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO

Poliuretan BO

Ukupna DSF

Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO

Poliuretan BO

Ukupna DSF

Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO

Polisiloksan BO

Ukupna DSF

Hempelovi sustavi premaza, kategorija korozivnosti C5

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500
Hempathane Speed-Dry Topcoat 250

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500
Hempaxane Light 55030

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500 Winter
Hempathane 55930

Hempadur Avantguard 750
Hempadur 47300
Hempathane Fast Dry 55750

Hempadur Avantguard 750
Hempadur 47300
Hempel's Pro Acrylic 55883

Hempadur Avantguard 750
Hempadur 47300
Hempathane 55930

Hempadur Avantguard 860
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 860
Hempaprime Multi 500
Hempaxane Light 55030

60

180

80

320 ym
50

200

70

320 ym
60

200

60

320 ym
60

200

60

320 ym
60

210

50

320 ym
60

180

80

320 ym
60

200

60

320 ym
60

210

50

320 ym
60

180

80

320 ym
60

180

80

320 ym
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Hempelovi sustavi premaza, kategorija korozivnosti C5

11

12

13

14

15

16

17

18

Napomena: Za povrSine na kojima nije moguce izvrsiti sekundarnu pripremu povrSine ¢iS¢enjem mlazom abraziva

Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO

Poliuretan BO

Ukupna DSF
Cink-epoksi BO

Epoksi BO

Poliuretan BO

Ukupna DSF

Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO

Poliuretan BO

Ukupna DSF

Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO

Poliuretan BO

Ukupna DSF

Cinkom bogati-epoksi BO
Poliurea BO

Ukupna DSF

Epoksi BO

Epoksi BO

Poliuretan BO

Ukupna DSF
Cink-silikat BO

Epoksi BO

Poliuretan BO

Ukupna DSF
Cink-silikat BO

Epoksi BO

Poliuretan BO

Ukupna DSF

Hempadur Avantguard 860
Hempadur 47300
Hempathane 55930

Hempadur Avantguard 550
Hempadur 47300
Hempathane Fast Dry 55750

Hempadur Avantguard 750
Hempadur Speed-Dry ZP 650

Hempathane Speed-Dry Topcoat 250

Hempadur Avantguard 750
Hempadur Speed-Dry ZP 500
Hempathane Fast Dry

Hempadur Avantguard 860
Hemparea DTM 55970/55973

Hempadur 15553
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempel's Galvosil 15780
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

Hempel's Galvosil 15700
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

60

210

50

320 ym
60

180

80

320 ym
60

200

60

320 ym
60

180

80

320 ym
60

220
280 um
60

100

80

240 pm
60

200

60

320 ym
60

180

80

320 ym

nakon proizvodnog procesa, jedna moguénost je upotreba radionickog temelja. Radionicki temelji na bazi

cinksilikata, npr. Hempel’s Shopprimer ZS 15890 ili 15820 imaju prednost, narocito kad se kao sljedeéi premaz

nanose boje koje u sebi sadrZe cink - radionicki temelji na bazi epoksija, npr. Hempel Shopprimer 15280 ili

18580 takoder se mogu koristiti u slucaju naknadnog nanoSenja boje koja ne sadrzi cink. Obratite se Hempelu za
konkretne smjernice vezano za optimalni izbor radioni¢kog temelja i potrebe za sekundarnom pripremom povrsine.

“*Ovaj sustav podesan je samo za toplo-pocin¢ane ¢eli¢ne povrsine.

Za savjet o regionalnoj dostupnosti proizvoda i dopunskim specifikacijama, obratite se lokalnom predstavniku

Hempela ili na e-mail adresu umag@hempel.com.
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G

Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO

Akril-epoksi BO

Ukupna DSF

Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO

Poliuretan BO

Ukupna DSF

Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO

Poliuretan BO

Ukupna DSF

Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO

Polisiloksan BO

Ukupna DSF

Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO

Poliuretan BO

Ukupna DSF

Cinkom bogati-epoksi BO
Epoksi BO

Ukupna DSF

Cink-silikat BO

Epoksi BO

Poliuretan BO

Ukupna DSF

1.5 puta CX.

Za savjet o regionalnoj dostupnosti proizvoda i dopunskim specifikacijama,

Hempelovi sustavi premaza, kategorija korozivnosti CX

Hempadur Avantguard 750
Hempadur 47300
Hempel's Pro Acrylic 55883

Hempadur Avantguard 750
Hempaprime Multi 500
Hempathane Fast Dry 55750

Hempadur Avantguard 770
Hempaprime Multi 500 Winter
Hempathane Fast Dry 55750

Hempadur Avantguard 770
Hempaprime Multi 500
Hempaxane Light 55030

Hempadur Avantguard 860
Hempadur Quatttro XO 17870
Hempathane HS 55610

Hempadur Avantguard 860
Hempaprime Multi 500

Hempel's Galvosil 15700
Hempaprime Multi 500
Hempathane HS 55610

obratite se lokalnom predstavniku Hempela ili na e-mail adresu
umag@hempel.com.

60

160

60

280 pm
60

140

80

280 pm
60

140

80

280 ym
60

160

60

280 um
60

160

60

280 ym
60

220
280 um
60

160

60

280 ym

BO = na bazi otapala
DSF = debljina suhog filma

35



Hempelovi sustavi premaza, kategorija uronjenost

Kategorija
uronjenost

Ogledni sustavi koji odgovaraju kategoriji uronjenost
u skladu sa ISO 12944:2018 u skladu sa Dijelom 9.

Broj Vrsta boje Primjeri Hempelovih sustava boja Debljina
sustava (mikrometara)

Epoksi BO Hempadur Multi-Strength 45703
Epoksi BO Hempadur Multi-Strength 45753 175
Ukupna DSF 350 uym
2 Epoksi BO Hempadur Quattro X0 17720 175
Epoksi BO Hempadur Quattro X0 17720 175
Ukupna DSF 350 um
3 Epoksi BO Hempadur 15590 50
Epoksi BO Hempadur Multi-Strength 35840 300
Ukupna DSF 350 uym

BO = na bazi otapala
DSF = debljina suhog filma

Napomena: Za povrsine na kojima nije moguce izvrsiti sekundarnu pripremu povrsine ¢is¢enjem mlazom abraziva
nakon proizvodnog procesa, jedna moguénost je upotreba radionickog temelja. Radionicki temelji na bazi
cinksilikata, npr. Hempel’s Shopprimer ZS 15890 ili 15820 imaju prednost, narocito kad se kao sljedeci premaz
nanose boje koje u sebi sadrZe cink - radionicki temelji na bazi epoksija, npr. Hempel Shopprimer 15280 ili
18580 takoder se mogu koristiti u slucaju naknadnog nanoSenja boje koja ne sadrZi cink. Obratite se Hempelu za
konkretne smjernice vezano za optimalni izbor radioni¢kog temelja i potrebe za sekundarnom pripremom povrsine.

Broj sustava 1, 2, 3: Ispitano u skladu sa NORSOK M-501, izdanje 5/6, koji je bio ISO 20340, a sada je ISO 12944
2018: Dio 9.

*Predkvalificirano je samo u aluminijskim nijansama.

Za savjet o regionalnoj dostupnosti proizvoda i dopunskim specifikacijama, obratite se lokalnom predstavniku
Hempela ili na e-mail adresu umag@hempel.com.
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maza, kategorija uronjenost




Napomene:
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A Hempel erés értékrenddel rendelkez6, globalis
vallalat, amely megbizhat6 bevonatrendszerek
vilagvezet6 szallitéjaként szamos Ugyféllel
dolgozik egyltt a védbGbevonatok, ipari, tengeri
szerkezetek bevonatai, dekor-, konténer- és
yachtbevonatok terén. A Hempel minden
régioban rendelkezik termel6izemekkel, K+F
kdzpontokkal és raktarbazisokkal.

A Hempel bevonatait vilagszerte hasznaljak

a kulonféle fellletek, szerkezetek és
berendezések védelmére. Bevonataink
megnovelik az eszkdzok hasznos élettartamat,
csokkentik a karbantartasi koltségeket,
valamint biztonsagosabba és szinesebbé teszik
az otthonokat és munkahelyeket. A Hempelt
1915-ben alapitottak a daniai Koppenhagaban.
Tulajdonosa a Hempel Alapitvany, amely
amellett, hogy biztositja a Hempel
vallalatcsoport szilard gazdasagi alapjait,
szamos kulturalis, tarsadalmi, humanitarius

és tudomanyos célt is tamogat szerte a vilagon.

Hempel d.o.o.
Novigradska 32
52470 Umag

Tel.: +385 52 741 777
Fax: +385 52 741 352
E-mail: umag@hempel.com
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