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Avantguard

En primer plano:

Avantguard

En buscamos desarrollar pinturas y recubrimientos cada vez
mas resistentes para proteger los bienes de nuestros clientes
en todo el mundo contra los efectos corrosivos, tanto de la
industria como de la naturaleza.

Avantguard incorpora nuestra innovadora tecnologia contra

la corrosién, ganadora de varios premios, que redefine la
proteccién anticorrosiva. Esta basada en zinc activado y forma
parte de nuestra gama de recubrimientos protectores de alto
rendimiento.

La tecnologia Avantguard emplea una innovadora combinacion
de zinc activado, esferas de vidrio hueco y nuestro activador
patentado, que activa el zinc y mejora sus propiedades
protectoras.

Avantguard reduce en gran medida los efectos de la corrosion

y ofrece una mayor proteccion. Esta durabilidad superior ha
sido sometida a exhaustivos ensayos con imprimaciones de zinc
convencionales con excelentes resultados.

Mejora los sistemas de pintado
Avantguard refuerza el sistema desde su interior, lo que mejora
su rendimiento anticorrosivo.

Redefine la proteccion

Avantguard reduce la deformacién progresiva del 6xido y ofrece
una proteccién superior contra la corrosion en ensayos ciclicos
de corrosion (ISO 20340) de Norsok M501, revision 6, y el de
niebla salina (ISO 12944).

Redefine la productividad

Avantguard posee una gran tolerancia a las distintas
condiciones climaticas, como se demuestra durante la
aplicacion en espesores, temperatura y humedad extremos.

Redefine la durabilidad

Avantguard mejora la resistencia mecanica del recubrimiento
frente a cuarteamientos (probado en el ensayo de resistencia
térmica ciclica). El ensayo de agrietamiento de NACE y la prueba
de soldadura de Hempel han demostrado que Avantguard
reduce considerablemente los agrietamientos en diferentes
espesores de pelicula.

Esta nueva generacion de imprimaciones de zinc activado
reduce los efectos de la corrosion, ofrece una proteccion
avanzada y una mayor durabilidad con unos resultados
extraordinarios y, es efectivo utilizando los tres métodos
de proteccion.

Proteccion por efecto
barrera

Avantguard cuenta con un efecto barrera
Avantguard muestra una baja
permeabilidad al agua. Las sales
producidas durante el proceso de
activacion rellenan cualquier espacio
dentro de la pelicula, sellandola y
mejorando sus propiedades de barrera.

El efecto inhibidor mejora la proteccion
contra la corrosion

Las sales de zinc que se forman contienen
elevados niveles de iones cloruro que

son capturados cuando se difunden

a través de la pelicula. Esto reduce la
concentracion de agentes corrosivos que
penetran en la estructura de acero.

Proteccion galvanica

El zinc activado ofrece unas propiedades
excelentes contra la corrosion

En presencia de oxigeno, agua y sal,

el zinc reacciona mas rapido que el acero.
Esto retrasa el proceso de corrosion
durante mucho mas tiempo.

“Avantguard tiene un efecto
autoreparador en las microgrietas
nunca visto hasta ahora. Las sales
insolubles que se crean en el proceso
unico de activacion del zinc ocupan

el espacio dejado por la microgrieta,
evitando asi el desarrollo de una grieta
mas grande”.

Josep Palasi
Director de Tecnologja Estratégica de Hempel
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Proteccion
demostrada

La proteccion avanzada con zinc activado de Avantguard reduce la corrosion.
Los ensayos de niebla salina mostraron un menor avance del 6xido.

Ensayo de niebla salina
; . ¥ : Resistencia mecanica
Avantguard ha sido disenfado para liberar la tension
interna generada por la expansion y la contraccion
continuas de la superficie y su recubrimiento. El ensayo
de agrietamiento NACE y la prueba de soldadura
propia de Hempel mostraron una menor tendencia a la
formacion de grietas.

Ensayo de agrietamiento NACE

Epoxi rico en zinc sin Epoxi rico en zinc con
tecnologia Avantguard tecnologia Avantguard
(986 horas) (986 horas)

Epoxi rico en zinc sin tecnologia Avantguard

A

Sistema completo sin Sistema completo con Epoxi rico en zinc con tecnologia Avantguard
tecnologia Avantguard tecnologia Avantguard
(1.440 horas) (1.440 horas)

Prueba de soldadura de Hempel

“La formacion de la pelicula de pintura
es excelente utilizando el sistema
Avantguard. Estamos muy sorprendidos
con la resistencia y las propiedades

mecanicas, incluso con espesores mas
elevados y en superficies irregulares,
como cordones de soldadura.

Los tiempos de secado cortos nos
ayudaran en el futuro a optimizar los
procesos de produccion”.

Sr. Schomers, Director de Produccion

Schneider & Co. GmbH o ) ) -
e — Epoxi rico en zinc con tecnologia Avantguard
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Hempadur Parametros

A\/a ntgua rd 550 Intervalo EPS (min. y méax.) 50-100 micras

Secado completo (20-25 °C) 1 h 30 min
Rendimiento anticorrosivo que cumple con VS % 65
la norm?tiva ISO 12944 para un ambiente C?)—I COV (g/L) 319
(corrosion muy alta) que ofrece un curado mas
rapido y mayor facilidad de aplicacion.

Cumple con la norma SSPC-Paint 20 (2002),
tipo 2, para nivel 3.

Vida til (20°C) 3h
Intervalos minimos de repintado con epoxi 1h
(20°C)

Equipo de aplicacion Pistola sin aire, pistola
Utiliza polvo de zinc tipo Il segin la normativa con aire, brocha

ASTM D520/ 1ISO 3549.

Hempadur Parametros

Intervalo EPS (min. y max.) 50-100 micras
Ava ntgua rd 750 Secado completo (20-25 °C) 1 h 30 min
Rendimiento contra la corrosion que cumple VS % 65
con la normativa Norsok M-501, ofrece un CoV (g/L) 316

curado rapidoy retiene sus propiedades
incluso con-excesos de aplicacion.

Cumple conrNORSOK M-501 Ed. 6
(1ISO 20340) y SSPC Paint 20 (2002), tipo 2,
nivel 2.

Vida (til (20°C) 4h
Intervalos minimos de repintado con epoxi 1h
(20°C)

Equipo de aplicacion Pistola sin aire, pistola
con aire, brocha

Utiliza polvo de zinc tipo Il segln la normativa
ASTM D520 / ISO 3549.



Elco elige
Avantguard

Recubrimientos protectores avanzados

Elco, una de las principales empresas de ingenieria y fabri-
cacion, ha iniciado una colaboracion con el gigante petrolero
British Petroleum (BP). A su vez, BP ha firmado un contrato
con el gobierno de Oman para construir unas instalaciones
de tratamiento de gas y de esta forma prestar servicio a los
yacimientos de gas Khazzan-Makarem, uno de los recursos
de gas no convencionales mas grandes de Oriente Medio.

El desafio

El desafio radicaba en garantizar la proteccion de los racks
de las tuberias de acero estructural de las instalaciones. Elco
precisaba un sistema de pintado que ofreciera a sus clientes
el mejor y méas duradero rendimiento contra la corrosion del
mercado.

La solucion

Elco empled un sistema que combinaba Hempadur
Avantguard 750, Hempadur MIO 47950 y Hempathane
HS 55610.

Avantguard 750 es la imprimacion ideal para entornos de
alta corrosion. Ofrece un curado rapido y es facil de aplicar,
brindando una proteccion avanzada y duradera contra la
corrosion que permite ahorrar tiempo y costes durante

la aplicacion.

Avantguard

De un vistazo

Cliente Elco International Engineering
Co. L.L.C.

Acerca de Elco Empresa de ingenieria y fabricacion
lider de sector, que ofrece soluciones
industriales en el sector del petrdleo,

gas y construccion.

Sistema Hempadur Avantguard 750
de recubrimiento Hempadur MIO 47950
Hempathane HS 55610

Aplicacion Pistola con aire

“El proyecto Khazzan reviste especial
importancia estratégica para nosotros.
Somos plenamente conscientes de las
ventajas que aporta la tecnologia de zinc
activado, por eso preferimos Avantguard

a los recubrim‘i_entos epoxi convencionales”.

Anil Kumar, gestor de prayectos en BP
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Avantguard

/PMC se pasa
a Avantguard

El desafio

Las gruas pértico para contenedores de los super-post-panamax de ZPMC se
utilizan para la carga y descarga de contenedores en los buques cargueros que
se encuentran en los laterales del muelle. Requieren un sistema de pintado
contra la corrosion de alta resistencia para su proteccion en entornos de
elevada salinidad y de los fuertes impactos producidos durante su actividad.

La solucién

El cliente eligid Hempadur Avantguard 750 para disfrutar de una proteccion
avanzada contra la corrosion. Los aplicadores quedaron especialmente
satisfechos con la capacidad de los recubrimientos Avantguard para tolerar
espesores de pelicula elevados sin la aparicion de cuarteamientos ni ampollas,
garantizando una facilidad de aplicacién incluso en condiciones de aplicacion
adversas.

Cliente

Lugar

Fecha
Recubrimiento
Entrega a

Shanghai Zhenhua Heavy
Industry Co. Ltd. (ZPMC)

Shanghai, China

Enero de 2015

Hempadur Avantguard 750
Europa

ArcelorMittal
Kryvyi Rih confia
en Avantguard

El desafio

Para proteger de la corrosion las estructuras de acero de una nueva
instalacion destinada a la manipulacion del carbdn pulverizado en uno de
sus altos hornos, el sistema requeria unas propiedades excelentes contra
la corrosion para las condiciones ambientales severas (C4) de la fabrica,
asi como una excelente resistencia mecanica y facilidad de aplicacion.

La solucién

El sistema de tres capas, compuesto por nuestra nueva imprimacion de zinc
activado Hempadur Avantguard 550 como protagonista, cumplié los requisitos
de la empresa. Se aplicé en 6.100 m? de estructura de acero para garantizar
la mayor proteccion y durabilidad en este entorno industrial tan agresivo.

Cliente

Lugar

Fecha
Recubrimiento
Entrega a

ArcelorMittal Kryvyi Rih
Ucrania

2015

Hempadur Avantguard 550
Ucrania
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informaci

de los clientes que ya usan
brir mas ventajas

nuestros videos para descu
de la tecnologia Avantguard.

avantguard.hempel.es



avantguard.hempel.es

hempel.es

Avantguard

Redefiniendo la anticorrosion

Desde 1915, Hempel ha producido pinturas

y recubrimientos que ayudan a sus clientes

a salvaguardar sus bienes confiriéndoles

un aspecto inmejorable. Hoy somos el proveedor
lider en todo el mundo de soluciones de
confianza para los mercados industrial, naval,
de decoracion, contenedores y nautico. Contamos
con mas de 5.500 empleados en mas de

80 paises en todo el mundo, 28 fabricas y mas
de 150 almacenes a nivel internacional, ademas
de un gran nimero de marcas reconocidas,
como Crown Paints, Blome International Inc,
Schaepman y Jones-Blair.

Pinturas Hempel, S.A.U.
Carretera de Sentmenat 108
E-08213 Polinya Barcelona
Espana

Tel.: +34 937130000
E-mail: general.es@hempel.com
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