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Ubersicht der grundlegenden

Anstrichstoffe

Diese Ubersicht enthalt ausgewahite Beschichtungsstoffe fiir den industriellen
Korrosionsschutz, die groftenteils weltweit verflgbar sind. Mafsigeschneiderte
Beschichtungsstoffe fiir spezielle, kundenbezogene Anwendungen sind in dieser Ubersicht
nicht enthalten. Falls Sie ausfuhrlichere Informationen zu Produkten, Anstrichspezifi-
kationen sowie Preisangebote fur spezielle Projekte bendtigen, kontaktieren Sie bitte
Hempel (Germany) GmbH, Bereich Protective, Haderslebener StraRe 9, D-25421
Pinneberg.

Schiitzen Sie lhre Investitionen

Hempel gehort zu den international fihrenden Lieferanten von Beschichtungslésungen.
Das 1915 von J. C. Hempel gegriindete Unternehmen ist heute, mehr als ein Jahrhundert
spater, zum grofdten unabhangigen Anbieter von Beschichtungen flr die Markte Protective,
Schifffahrt, Container, Yacht und Decorative herangewachsen.

Von Windkraftanlagen, Briicken und Gebauden bis hin zu Flughafen, Kraftwerken, Kranen
und vielen anderen Objekten schiitzen Beschichtungen von Hempel von Menschen
geschaffene Einrichtungen vor aggressiven Umwelteinflissen. Wir legen groRen Wert

auf Forschung und Entwicklung, den Einsatz der neuesten Produktionsverfahren und
fachkundige Beratung rund um alle Beschichtungsfragen. Auf diese Weise schitzen wir
weltweit die Investitionen unserer Kunden. Unsere Arbeitsweise folgt dabei ganz einfachen
Prinzipien: Wir sind aufgeschlossen, kreativ, selbstkritisch - und standig bestrebt, unseren
Kunden einen echten Mehrwert zu bieten.

Hempel bietet ein Komplettsortiment an Hochleistungs-Schutzbeschichtungen an, die

durch einen prazisen technischen Service unterstlitzt werden. So erhalten Sie eine auf lhre

konkreten BedUrfnisse zugeschnittene Beschichtungslésung, die lhre wertvollen Anlagen
schitzt und lhre Instandhaltungskosten reduziert.

Zahlreiche Forschungs- und Prifinstitute haben Hempel-Beschichtungen getestet und
fir gut befunden. Die Produkte sind fiir unterschiedliche Einsatzbedingungen zertifi-
ziert und erfiillen aktuelle Vorschriften und Anforderungen.
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/Inkstaubhaltige
Grundbeschichtung




Oberflachen-
Beschreibung und empfohlene Verwendung Farbton / MTT volumen VOC-Gehalt trocken
% * 20 °C

Festkorper-

Zinkstaubhaltige Theoretische | Empfohlene

Grundbeschichtung Ergiebigkeit | Schichtdicke

Vielseitige zinkstaubhaltige (low zinc) Grundbeschichtung auf Basis
eines 2-komponentigen Epoxidharzes mit aktiviertem Zinkstaub.

¢ Entspricht den Anforderungen der Norm SSPC Paint 20, 2002, Level 3, Typ Il
¢ Vermindert die Auswirkungen von Korrosion

Hempadur * Hervorragender Schutz

Avantguard 550 * Gute mechanische Festigkeit auch bei zyklischen Temperaturénderungen 19840 — 65 325 g/I 10 Min 10,8 m%/I 40 - 100 pym
1734G * Verbesserte Rissfestigkeit durch hohe Flexibilitat und Selbstheilung von Mikrorissen dunkelgrau 60 pm
* Hohe Toleranz gegenliber unterschiedlichen klimatischen Bedingungen
¢ Mit Zinkstaub nach ASTM D520, Typ Il
¢ Entspricht EU-Richtlinie 2004/42/EG: Unterkategorie j und NORSOK M-501, Ed. 6,
System-Nr. 1
¢ Entspricht der européischen Brandschutznorm EN 13501-1; Klasse B-s1, dO.
Vielseitige zinkstaubhaltige Grundbeschichtung auf Basis eines 2-komponentigen
Epoxidharzes mit aktiviertem Zinkstaub.
¢ Entspricht den Anforderungen der Normen EN ISO 12944-5:2018 und SSPC Paint 20,
2002, Level 2, Typ Il
¢ Vermindert die Auswirkungen von Korrosion
Hempadur « Hervorragender Schutz 19840 10,8 m?/I
Avantguard 750 « Gute mechanische Festigkeit auch bei zyklischen Temperaturanderungen dunkelgrau matt 65 330 g/! 10 Min Gb um 40-100 pm
1736G « Verbesserte Rissfestigkeit durch hohe Flexibilitat und Selbstheilung von Mikrorissen
* Hohe Toleranz gegenliber unterschiedlichen klimatischen Bedingungen
¢ Mit Zinkstaub nach ASTM D520, Typ Il
* Entspricht EU-Richtlinie 2004/42/EG: Unterkategorie j und NORSOK M-501, Ed. 6,
System-Nr. 1
» Entspricht der européischen Brandschutznorm EN 13501-1; Klasse B-s1, dO.
Zweikomponentiger Epoxidprimer mit einem hohen Zinkgehalt; vielseitiger, I6semittelarmer
(VOC-Regularien entsprechender) Langzeitschutz auf Stahl fir Epoxy-, Vinyl- und Acryl-
Beschichtungs-systeme in mittlerer bis stark korrosiver Umgebung.
Hempadur Zinc * Hochst witterungsbestéandig 19830 matt 65 310g/l 15 Min 13 m%I 40-80 um
17360 * Entspricht SSPC-Paint 20, Type 2, Level 2 und I1SO 12944-5 rétlich-grau 50 um
* Entspricht EU-Richtlinie 2004/42/EG: Unterkategorie j
* Kathodischer Schutz bei lokalen mechanischen Schaden
* Schnelltrocknend
Einkomponentige Zinkstaubgrundbeschichtung fur gestrahlten Stahl.
Geeignet als Reparaturanstrich von feuerverzinktem Stahl und zur
Hempel's Zinc Primer Reparatur von Galvosil und anderen zinkreichen Beschichtungen. 19840 ) 9,4 m?/I
16490 « Schnelltrocknend Metallgrau matt 33 571g/ ca. 15 Min 35 um 25-35 pum
* Hohes Molekulargewicht
¢ Zinkstaubgehalt entspricht SSPC-Paint 20, Typ 2, Level 3
Zugelassenes Beschichtungssystem der Deutschen Bundesanstalt fir Strafenwesen
(BASY), Stoff Nr. 687.03/04/05, TL/TP-KOR-Stahlbauten, Blatt 87 fiir den Einsatz im
Hempadur TL/ZN Stahlbriickenbau. Hohe Produktsicherheit durch regelmaRige Uberwachung. R =0 9.4 m¥/1
8726?0 Hervorragender Korrosionsschutz, im System bis zu 25 Jahren. i matt 66 331g/l 53 °¢ %O um 40 -80 um

¢ Zinkstaubreiche Epoxydharz-Grundbeschichtung
¢ Kurze Trocknungszeit
¢ Abriebfest
* Die maximale Schwankung der Werte betragt + 1%.
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Grund- und
/wischenbeschichtung



Festkorper- Oberflachen-
Beschreibung und empfohlene Verwendung Farbton / MTT | Endanstrich volumen VOC-Gehalt trocken
20 °C

Grund- und Zwi- Theoretische | Empfohlene

schenbeschichtung Ergiebigkeit | Schichtdicke

%*

Universelle, selbstprimernde, Hochleistungs-Epoxidbeschichtung fir atmosphéarische oder
wasserbelastete Anwendung, einschlieflich Ballastwassertanks und Ladetanks, die
entsprechend den IMO-PSPC Anforderungen (EntschlieBungen MSC.215 (82) und
MSC.288 (87)) beschichtet werden missen.

¢ Gute Bestandigkeit gegen Abrieb, Seewasser und Rohdle
* Exzellenter Korrosionsschutz und sehr gute mechanische Eigenschaften
« Applikation und Aushértung bis herab auf-10 °C Handtrocken:
T;g;p:dur Quattro ¢ Kurze Trocknungszeit 5?’??0 halbmatt 75 £2 276 g/l 2 St
« Entspricht der Sektion 175.300 des Code of Federal Regulations Titel 21 - Trockene 20 °C
Lebensmittel
Getestet auf Nicht-Kontamination von Getreideladungen durch Newcastle Occupational
Health & Hygiene, Grofbritannien
* Zugelassen als schwerentflammbares Material, wenn es im Rahmen eines
vordefinierten Farbsystems verwendet wird. Siehe auch , Declaration of Conformity“ auf
hempel.com.

5,8 m%/I

125 um 100 - 200 pm

Wasserbasierender, zweikomponentiger, polyamin-geharteter Allzweck-Epoxidprimer auf
Stahl-Konstruktionen.

- o . . 2
Hemudur 18500 * Enthailt Inhibitor-Korrosionsschutzpigment 12170 T 50 22g/l ca. 2 St 6,7 m?/I
* Hartet zu einer harten Beschichtung mit guten grau 75 um
Rostschutzeigenschaften
* Entspricht EU-Richtlinie 2004/42/EG: Unterkategorie j.

50-100 um

Einkomponentige Alkydharz-Grund- oder Einschichtbeschichtung
(DTM) flr Stahloberflachen. Anwendungen im leichten und schweren
Stahlbau in Umgebungen mit leicht bis mittel-korrosiver Atmosphare.

* Schnelltrocknend, perfekte Losung fir die Werkstattapplikation
, ] « Gute Haftung auf Stahl Handtrocken:
Zi%pj;igew 9 . Enthalt Zinkphosphat 11150 matt 49 444/ 15 Min
« Entspricht EU-Richtlinie 2004/42/EG: Unterkategorie i grau 20 °C
Hervorragende Uberstreichbarkeit mit Polyurethan-, Alkyd und *x
Chlorkautschuk-Decklacken
Gute Ergebnisse mit den meisten Applikationsmethoden, inklusive Pinsel
* Benutzer- und umweltfreundlich, enthalt kein Blei und keine Chromate

7m¥I

70 pm 60-80 um

* Die maximale Schwankung der Werte betragt + 1%.
** Aluminiumpigmentierte Version als Farbton 19760.



Festkorper- Oberflachen-
Beschreibung und empfohlene Verwendung Farbton / MTT volumen VOC-Gehalt trocken
20 °C

Grund- und Zwi-

Theoretische | Empfohlene
schenbeschichtung

Ergiebigkeit | Schichtdicke

%*

Grund-, Zwischen - oder Deckbeschichtung auf Basis eines zweikomponentigen
Epoxydharzes fir den schweren Korrosionsschutz. Als Endanstrich, wenn kosmetische
Erscheinung von untergeordneter Bedeutung ist. Als Reparaturanstrich geeignet. Flr die
Verwendung in kaltem/gemagigtem Klima vorgesehen.

¢ Schnelltrocknend
¢ Geringe Wasserdurchlassigkeit
¢ Abrieb- und schlagfest
Hempadur 45143 « Bestandig gegen Salzwasser, Mineraldle, aliphatische Kohlenwasserstoffe, halbglanzend 60 367 g/l 28t
Benzinspritzer und verwandte Produkte 50630
« Anwendungstemperatur ab -10° C et
Entspricht EU-Richtlinie 2004/42/EG: Unterkategorie j
¢ GeprUft nach Abschnitt 175.300 des Code of Federal Regulations Title 21 - Trockene
Lebensmittel
* Getestet auf Nicht-Kontamination von Getreideladungen durch Newcastle Occupational
Health & Hygiene, Grofbritannien

4 m?/l

150 um 80-175 um

Zweikomponenten-Epoxidfarbe, die flir den Onshore-Korrosionsschutz
von Neubau-Stahlkonstruktionen geeignet ist, wo schnelles Handling
und kurze Uberarbeitungszeiten erforderlich sind, wie z. B. Stahl fur Fabrikgebaude,
Stadien, Ausstellungshallen, Flughafen, Kraftwerke, Raffinerien, chemische und
Hempadur Speed-dry  petrochemische Aniagen. 19430 MOy ol Soledichuie
rotlich-grau matt s 235¢/! ca. 18t 125 pm (NDFT):
70-150 um

ZP 500  Hohes Festkdrpervolumen
(17500)  Kurze Trocknungszeit
* Enthalt Zinkphosphat fiir hohen Korrosionsschutz
* Optimierte Eigenschaften fur die Werkstattapplikation
* Entspricht EU-Richtlinie 2004/42/EG: Unterkategorie .
* Entspricht der europaischen Brandschutznorm EN 13501-1; Klasse B-s1, dO

Zweikomponentiger Epoxidprimer fir Systeme auf feuerverzinktem Stahl, Aluminium und
Edelstahl in durchschnittlich korrosiver Umgebung.

¢ Gute Abrieb- und Schlagbestandigkeit
¢ Hartet zu einer flexiblem, gut haftenden Beschichtung
¢ Enthalt Zinkphosphat 2
Hempadur 15553 ¢ Hartet bei Temperaturen bis hinunter auf -10 °C 1;;%]0 matt 55 387 g/l 20 Min 1510mpn/1|
Entspricht der europaischen Brandschutznorm EN 13501-1; Klasse B-s1, dO
e Zugelassen als schwerentflammbares Material, wenn es im Rahmen eines
vordefinierten Farbsystems verwendet wird. Siehe auch , Declaration of Conformity*
auf hempel.com.
Entspricht EU-Richtlinie 2004/42/EG: Unterkategorie j

50-80 um

* Die maximale Schwankung der Werte betragt + 1%.



AR LU Theoretische | Empfohlene
Beschreibung und empfohlene Verwendung Farbton / MTT volumen VOC-Gehalt trocken P

20 °C

Grund- und Zwi-

schenbeschichtung Ergiebigkeit | Schichtdicke

%*

Grund- oder Zwischenbeschichtung auf Basis eines 2-komponentigen Epoxydharzes fir den
schweren Korrosionsschutz, besonders wo schnelle Trocknung und kurze Taktzeiten
erforderlich sind. Auch flir die Baustellenapplikation geeignet.

« Sehr schnelle Trocknung 11320/ grau
opadurFastdly . Enthatt zinkphosphat 12430 MI0 / matt 62 350/ 30 Min
« Entspricht EU-Richtlinie 2004/42/ EG, Unterkategorie j rotlich-grau
¢ Zugelassen als schwerentflammbares Material, wenn es im Rahmen eines
vordefinierten Farbsystems verwendet wird. Siehe auch ,Declaration of Conformity“ auf
hempel.com.

Empfohlene
6,2 m?/| Sollschichtdicke
100 pm (NDFT):

75-150 um

Grund- oder Zwischenbeschichtung auf Basis eines 2-komponentigen Epoxydharzes in
Hempadur/Hempathane-Systemen flir den schweren Korrosionsschutz. Auch geeignet als
Instandhaltungs- oder Reparaturanstrich sowie als Sealer auf Spritzmetallisierung und
Galvosilprodukten.

« Einsatz auf leicht feuchten Untergriinden maglich
e L5 * Anwendungstemperatur ab -10° C o 1%430 MIO /
* Entspricht EU-Richtlinie 2004/42/EG: Unterkategorie j rétlich-grau
¢ Entspricht der europaischen Brandschutznorm EN 13501-1; Klasse B-s1, dO
* Zugelassen als schwerentflammbares Material, wenn es im Rahmen eines
vordefinierten Farbsystems verwendet wird. Siehe auch ,Declaration of Conformity“ auf
hempel.com.
¢ Die Farbténe 21780 und 11320 enthalten Zinkphosphat

5,4 m?/I

matt 54 415 g/ 1St 100 pm

50-125 um

Oberflachentoleranter Primer, hochgeflillte Zwischen- oder Deckbeschichtung auf Basis
eines 2-komponentigen Epoxydharzes. Als Endanstrich, wenn kosmetische Erscheinung von
untergeordneter Bedeutung ist. In Systemen fiir hohe bis hochste Beanspruchung
verbunden mit hoher Prozesssicherheit.**

* Entspricht EU-Richtlinie 2004/42/EG: Unterkategorie j
* Sehr hoher Festkorper-, niedriger VOC-Gehalt
¢ Anwendungstemperatur ab -5° C
Hempadur Mastic * Hohe S_chichtdicken in einem Arbei_tsgang moglich
45880 Entspricht den ARAMCO-Spezifikationen APCS 1, APCS 12, APCS 26 und 26T
Entspricht der Sektion 175.300 des Code of Federal Regulations Titel 21 - Trockene
Lebensmittel
Entspricht der europaischen Brandschutznorm EN 13501-1; Klasse B-s1, dO
Getestet auf Nicht-Kontamination von Getreideladungen durch Newcastle Occupational
Health & Hygiene, GroRbritannien
* Zugelassen als schwerentflammbares Material, wenn es im Rahmen eines
vordefinierten Farbsystems verwendet wird. Siehe auch ,Declaration of Conformity* auf
hempel.com.

Handtrocken:
halbglanzend 80 216 g/! 3 St.
20 °C

12170 / grau
12430 MIO /

rotlich-grau
*k*

6,4 m?/I
125 um

100 - 200 pm

* Die maximale Schwankung der Werte betragt + 1%.
** Direkt anwendbar auf gehartetem Zinksilikat (Galvosil-Produkte) oder spritzmetallisierten Oberflachen zur Minimierung von Aufplatzen.
*** Dieses Produkt ist in mehreren aluminiumpigmentierten Farbtdnen mit unterschiedlichen Festkorpervolumen verflgbar.



Festkorper- Oberflachen-
Beschreibung und empfohlene Verwendung Farbton / MTT volumen VOC-Gehalt trocken
20 °C

Grund- und Zwi- Theoretische | Empfohlene

schenbeschichtung Ergiebigkeit | Schichtdicke

%*

Hochgeflllte Grund- und Zwischenbeschichtung auf Basis eines 2-komponentigen

Epoxydharzes. Hohe Prozesssicherheit bei kurzen Trocknungsintervallen und sehr hohem

Festkdrper.

Gute Trocknung 12170/ grau Handtrocken:
Hempadur Mastic © D e 12430 MIO . :
4588pW « Sehr hoher Festkdrper, niedriger VOC-Gehalt rétlich-grau/ halbglanzend 80 197 g/! 2,5 St.

¢ Anwendungstemperatur ab -10° C *xk 20°C
¢ Zugelassen als schwerentflammbares Material, wenn es im Rahmen eines

vordefinierten Farbsystems verwendet wird. Siehe auch ,Declaration of Conformity“ auf

hempel.com.

4 m?/l

200 pm 100 - 200 pm

Ist eine zweikomponentige, schnell trocknende Epoxidfarbe mit hohem Feststoffgehalt.
Es bietet einen strapazierfahigen und lang anhaltenden Barriereschutz in
Beschichtungssystemen fur stark korrosive Umgebungen.

* Wird als Dickschicht Zwischenbeschichtung in Hochleistungsbeschichtungssystemen
. ‘ empfohlen, bei denen ein schnelles Handling und kurze Uberarbeitungsintervalle Handtrocken:
Hempaprime Multi erforderlich sind. 50630 / rot T 35 196 g/I 3t 5,7 m?/I
500 45950 « Durch seine schnelle Trocknung - bis zu doppelt so schnell wie vergleichbare, 12430 MIO / 20 °C 150 pym
wettbewerbsfahige Produkte - eignet sich das Produkt hervorragend fur Projekte, bei rotlich-grau
denen ein schneller Durchsatz im Vordergrund steht. Frx
* Das Produkt kann auch als Primer und als Deckschicht in
Hochleistungsbeschichtungssystemen verwendet werden. Geeignet fur Applikation bis
zu 10 ° C.

100 - 250 ym

Ist eine zweikomponentige, schnell trocknende Epoxidfarbe mit hohem Feststoffgehalt.
Es bietet einen strapazierfahigen und lang anhaltenden Barriereschutz in
Beschichtungssystemen flr stark korrosive Umgebungen.
* Wird als Dickschicht Zwischenbeschichtung in Hochleistungsbeschichtungssystemen
empfohlen, bei denen ein schnelles Handling und kurze Uberarbeitungsintervalle
Hempaprime Multi erforderlich sind. 50630 / rot
500 Winter 45953 * Durch seine schnelle Trocknung - bis zu doppelt so schnell wie vergleichbare, 12430 MIO /
wettbewerbsfahige Produkte - eignet sich das Produkt hervorragend fur Projekte, bei rotlich-grau
denen ein schneller Durchsatz im Vordergrund steht. HAAk
¢ Das Produkt kann auch als Primer und als Deckschicht in
Hochleistungsbeschichtungssystemen verwendet werden. Besonders geeignet flr
Anwendungen bei niedrigen Temperaturen (bis -10 ° C).

Handtrocken:
halbglanzend 85 189¢g/I 3 St.
20 °C

5,7 m?/I

150 um 100 - 250 ym

Zweikomponentige, polyamin-addukt-gehartete Epoxidfarbe als Primer oder Zwischenanstrich
in Hempadur-Systemen mit besonders schneller Taktfolge fir Mehrschichtapplikationen im
Werk. Kann auch unter Baustellenbedingungen verwendet werden. Das Produkt kann auch
spezifiziert werden, wenn ausgedehnte Uberstreichbarkeitsintervalle zu Polyurethan-

Decklacken gefordert werden (typischerweise als Uberbriickungsprimer). 13610 6,5 m?%/I

Hempadur 47200 o . matt 65 344 g/l 20 min
¢ Harte und strapazierfahige Beschichtung grau 100 um

¢ Kurze Trocknungszeit

¢ Enthalt Zinkphosphat und Eisenglimmer

* Hartet bei Temperaturen oberhalb von -10 °C

¢ Entspricht EU-Richtlinie 2004/42/EG: Unterkategorie j

75-200 ym

* Die maximale Schwankung der Werte betragt + 1%.
** Direkt anwendbar auf gehartetem Zinksilikat (Galvosil-Produkte) oder spritzmetallisierten Oberflachen zur Minimierung von Aufplatzen.
*%* Aluminium-pigmentierter Farbton 19870 / Dunkles Alu und 19000 / Helles Alu.



BT LU Theoretische | Empfohlene
Beschreibung und empfohlene Verwendung Farbton / MTT | Endanstrich volumen VOC-Gehalt trocken p

20 °C

Grund- und Zwi-

schenbeschichtung

Ergiebigkeit | Schichtdicke

%*

Zweikomponentige, polyamid-addukt gehartete Epoxidharz-Dickschichtfarbe

als Grundbeschichtung bei milder bis mittlerer atmospharischer korrosiver Belastung. Als
Zwischen- oder Endbeschichtung in Epoxidsystemen bei mittlerer bis starker
atmosphérischer korrosiver Belastung. Als selbstprimerndes Einschichtsystem, verfligbar

. . 11480 ot
Hempadur 47960 in zahlreichen Farbtonen. ** I halbgléanzend 75 245 g/l 1St 125 um 80-125 um
¢ Relativ hohes Festkérpervolumen kombiniert mit kurzer Trockenzeit
¢ Enthalt Zinkphosphat
« Verléangerte Uberstreichbarkeitsintervalle
¢ VOC-konform
Grundbeschichtung auf Basis von 2-Komponenten-Polyurethan fir Stahloberflachen in 73001 Handtrocken: 6.8m2l
Hempel's 154DE maBig bis stark korrosiven Umgebungen. Produkt entspricht der BAYER-Werksnorm. matt 54 407 g/| 3-45st. 8 m%/ 50-80 um
R rot o 80 um
* Enthalt Zinkphosphat 20 °C
2-Komponenten-Polyurethan Zwischen- oder Deckbeschichtung in Handtrocken: )
Hempel's 459DE maRig bis stark korrosiven Umgebungen. Produkt entspricht der BAYER-Werksnorm. b57'320t halbglanzend 61 344 g/ 5 St. 7é%m /! 40-80 um
eigero A m
« Schlag- und abriebfest & 20 °C H

* Die maximale Schwankung der Werte betragt + 1%.
** Direkt anwendbar auf gehartetem Zinksilikat (Galvosil-Produkte) oder spritzmetallisierten Oberflachen zur Minimierung von Aufplatzen.
%% Aluminium-pigmentierter Farbton 19870 / Dunkles Alu und 19000 / Helles Alu.

10



Deckbeschichtung



Festkorper- Oberflachen-
Deckbeschichtung Beschreibung und empfohlene Verwendung Farbton / MTT volumen VOC-Gehalt trocken
20 °C

Theoretische | Empfohlene

Ergiebigkeit | Schichtdicke

%*

Glanzende Alkyd-Lackfarbe als Allzweckendanstrich in Alkydsystemen im AuRen- und
Innenbereich auf Stahl und Holz in milder bis mittlerer korrosiver Atmosphare.
Als Endanstrich in Maschinenraumen inklusive Tankdecken, auf Motoren und Aggregaten.

¢ Flexibel und witterungsbestandig

Hempalin Enamel « Resistent gegen Salzwasser sowie Spritzer von Mineraldl und anderen aliphatischen = 15,3 m?/I
lanzend 46 429 g/| 3 St. 30-40um
52140 Kohlenwasserstoffverbindungen. 10170 g &/ 30 um H
* Zugelassen als schwerentflammbares Material, wenn es im Rahmen eines weif
vordefinierten Farbsystems verwendet wird. Siehe auch , Declaration of Conformity” auf
hempel.com.
* Entspricht EU-Richtlinie 2004/42/EG, Unterkategorie i
Schnelltrocknende Alkyd-Lackfarbe als Endanstrich auf Stahl in
. milder bis mittlerer korrosiver Atmosphare. Bei Serienapplikation ) Angegebene
gggl’gqu")k Enamel  \einerer zusammengehorender Gegenstande wird die Verwendung 10170 glanzend 41 519 g/I 45 Min 15'54 m?/I Schichtdicke:
von Hempalin Enamel 52140 empfohlen. - [ 25 pm
wei
¢ Gute Glanz- und Farbtonbestandigkeit
In Hempatex-Systemen verwendeter Endanstrich auf Acrylatbasis mit nicht-chlorierten
Weichmachern fur optimale Glanz- und Farbtonbestandigkeit auf Innen- und AuBenflachen —
in mittlerer bis starker korrosiver Umgebung. 2 NSNS
S S Az e R glanzend 32 594 g/I 1st. ST e
56360 « Physikalisch trocknend 10170 35 pm 35 um
* Bestandig gegen Salzwasser, Spritzer aliphatischer Kohlenwasserstoffe sowie tierische weify
und pflanzliche Ole
Zweikomponentige, glanzende Acrylat-modifizierte Polyurethanlackfarbe als Endanstrich zum
Schutz von Stahlkonstruktionen in stark korrosiver Umgebung, wenn Lichtbestandigkeit und
Glanzbestandigkeit gefordert sind.
¢ Gute Glanz- und Farbtonbestandigkeit
« Mindesttemperatur fiir Applikation und Hartung; -10 °C Handtrocken: )
Hempathane Topcoat - 10,2 m?/I
5521po P « Gehértet mit aliphatischen Isocyanaten 10170 glanzend 51 442/ 1St 50 Um/ 40-75um
« Entspricht der europaischen Brandschutznorm EN 13501-1; Klasse B-s1, dO weil 20 °C
* Zugelassen als schwerentflammbares Material, wenn es im Rahmen eines
vordefinierten Farbsystems verwendet wird. Siehe auch ,Declaration of Conformity“ auf
hempel.com.
« Entspricht EU-Richtlinie 2004/42/EG: Unterkategorie j
Zweikomponentiger Polyurethandecklack zum Schutz von Stahlkonstruktionen .
Hempathane Speed- ;. \rrosiver Umgebung. i Handtrocken: 12,4 m?/I
dry Topcoat 250 . o - glanzend 62 366 g/I 1 St 50-125 pym
(55250) « Gehartet mit aliphatischen Isocyanaten 101'70 20 °C 50 pym
¢ Sehr gute Glanz- und Farbtonbestandigkeit weifd

* Die maximale Schwankung der Werte betragt + 1%.
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Festkorper- Oberflachen-
Deckbeschichtung Beschreibung und empfohlene Verwendung Farbton / MTT volumen VOC-Gehalt trocken
20 °C

Theoretische | Empfohlene

Ergiebigkeit | Schichtdicke

%*

Zweikomponentige, I6semittelarme Polyurethanlackfarbe zum Schutz von
Stahlkonstruktionen in stark korrosiver Umgebung.

¢ Sehr gute Glanz- und Farbtonbestandigkeit
Hempathane HS « Gehartet mit aliphatischen Isocyanaten
55810 « Minimale Aushartungstemperatur: -10 °C 45180
* Entspricht der Network Rail Specification NR/L3/CN7 Nummer 7.3.1. als ein blau
dauerhafter Zweikomponenten-Endlack fir Neubau und Wartung
* Entspricht der europaischen Brandschutznorm EN 13501-1; Klasse B-s2, dO

16,3 m%/I

hochglanz 64 363 g/I 30 Min 26 jim

40-50 um

1-komponentige Alkydharz Grund- oder Einschichtbeschichtung (DTM)
flr Stahloberflachen. Anwendungen im leichten und schweren Stahlbau
in Umgebungen mit leicht bis mittel-korrosiver Atmosphére.

* Schnelltrocknend

) L ¢ Gute Haftung auf Stahl Handtrocken:
Hempel's Speed-dry | £ ekt Zinkphosphat 17770 halbglanzend 48 458 g/| 20 Min
Alkyd 43141 ; SETA L grau o
Entspricht EU-Richtlinie 2004/42/EG: Unterkategorie i 20 °C
Entspricht der Sektion 175.300 des Code of Federal Regulations Titel 21 - Trockene
Lebensmittel
Getestet auf Nicht-Kontamination von Getreideladungen durch Newcastle Occupational
Health & Hygiene, GroRbritannien

6 m?/I

80 pm 60-120 um

Auf Acryl und nicht-chlorierten Weichmachern basierende Dickschichtfarbe als Primer,
Zwischen- oder Endanstrich in Hempatex-Systemen in durchschnittlich korrosiver
Umgebung. Selbstprimernder Reparaturanstrich, zum Ausbessern auf Containern und als
Endanstrich fur Container.

* Physikalisch trocknend

Hempatex Hi-Build « Gute Farbbestandigkeit
46410 Enthalt Zinkphosphat 11480
Resistent gegen Salzwasser, Spritzer von aliphatischen Kohlenwasserstoffverbindungen grau
sowie tierischen und pflanzlichen Olen
* Zugelassen als schwerentflammbares Material, wenn es im Rahmen eines

vordefinierten Farbsystems verwendet wird. Siehe auch ,Declaration of Conformity“ auf

hempel.com.

4,2 m?/I

matt 42 508 g/I 45 Min 100 pum

50-125 um

Wasserbasierende Acrylat-Dispersion-Deckbeschichtung fur Innen- und AuSenanwendung

in mittel bis stark korrosiver Umgebung.

Wetterfest

¢ Gute Glanzbestandigkeit

Schnelltrocknend

¢ Entspricht EU-Richtlinie 2004/42/EG: Unterkategorie i

¢ Gute Bewitterungseigenschaften

* Trocknet auf zu einer nicht vergilbenden und glanzenden Beschichtung mit geringer
Schmutzaufnahme

* Besonders geeignet flr die Airless-Applikation

* Zugelassen als schwerentflammbares Material, wenn es im Rahmen eines
vordefinierten Farbsystems verwendet wird. Siehe auch ,Declaration of Conformity“ auf
hempel.com.

Hemucryl Enamel
Hi-Build 58030

5,9 m%/I

glanzend 52 28/l 20 Min 75 um

10000 50-100 um

weif

* Die maximale Schwankung der Werte betragt + 1%.
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Festkorper- Oberflachen-
Deckbeschichtung Beschreibung und empfohlene Verwendung Farbton / MTT volumen VOC-Gehalt trocken

20 °C

Theoretische | Empfohlene

Ergiebigkeit | Schichtdicke

2-Komponenten-Polyurethan-Deckbeschichtung fir alle Hempadur/Hempathane-Systeme
in stark korrosiver Atmosphéare, wenn Lichtechtheit und Glanzbesténdigkeit erforderlich .
sind. Produkt entspricht der BAYER-Werksnorm. hochglan- Handtrocken: 7,3 m¥/I

Hempel's 555DE 58 370 g/l ca.3-4 St

20 °C

40-80 um
¢ Gute Glanz- und Farbtonbestandigkeit 10170 zend H

¢ Anwendungstemperatur ab -10° C weifd
¢ Gehartet mit aliphatischen Isocyanaten

80 um

Festkorperreiche 2-Komponenten-Polyurethan-Deckbeschichtung fir alle Hempadur/
Hempathane-Systeme in stark korrosiver Atmosphare, wenn Lichtechtheit und
Glanzbestandigkeit erforderlich sind. Als Einschichtbeschichtung bei C2 und C3
Korrosivitatskategorie.

¢ Gute Glanz- und Farbtonbestandigkeit
Hempathane HS ¢ Enthalt Zinkehosphat .
55610 ¢ Hoher Festkorper- / geringer VOC-Gehalt
¢ Gehartet mit aliphatischen Isocyanaten
Entspricht EU-Richtlinie 2004/42/EG: Unterkategorie j
¢ Mindesttemperatur fir die Hartung: -10 °C
* Zugelassen als schwerentflammbares Material, wenn es im Rahmen eines
vordefinierten Farbsystems verwendet wird. Siehe auch , Declaration of Conformity“ auf
hempel.com.

6,7 m?/I

glanzend 67 337 g/l 3 St. 100 pm

10170 50-125 um

weif

Wasserbasierende, zweikomponentige Polyurethan-Lackfarbe mit exzellenter Glanz- und
Hemuthane Enamel

Farbtonbestandigkeit. Leicht zu reinigen. 4 i
53510 g g - 10170 glanzend 48 50 g/I 20 min
¢ Exzellente Glanz- und Farbtonbestandigkeit

12 m?/|
40 ym 30-60 um
weifd

Zweikomponentiger, dekorativer Polysiloxan-Korrosionsschutz-Endanstrich flr
Stahlkonstruktionen in stark korrosiver Umgebung.

Hempaxane Light « Hohes Festkdrpervolumen

55030 « Isocyanatfrei 17380
¢ Exzellente Glanz- und Farbtonbestandigkeit grau
¢ Mindesttemperatur fir die Hartung: O °C

10,9 m%/I

glanzend 82 209 g/I 2,5 St. 75 i

50-80 um

* Die maximale Schwankung der Werte betragt + 1%.
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Einschichtsysteme fur
niedrige bis mittlere
Korrosionsschutzkategorien

Hitzebestandige Systeme

Shopprimer/
Fertigungsbeschichtung



Einschichtsysteme
fiir niedrige bis

mittlere Korrosions-
schutzkategorien

Hempadur Fast Dry
45410

Hemucryl 48190

Hempathane Speed
Dry Topcoat 250

Hempathane Fast
Dry 55750

Festkorper- Oberflachen-

Beschreibung und empfohlene Verwendung Farbton / MTT volumen | VOC-Gehalt trocken Theoretische | Empfohlene

Ergiebigkeit | Schichtdicke

%*

20 °C

Zweikomponentige Epoxidfarbe als Einschicht-System direkt auf
Metall in milder korrosiver Umgebung. Als ein schnell hartender
Decklack in leicht bis stark korrosiver Umgebung und als Decklack, wenn
das optische Erscheinungsbild von Epoxidbeschichtungen akzeptabel ist.

2

* Harte und strapazierfahige Beschichtung 12170 halbmatt 65 331g/l ca. 1St 88%) T}n{l 80 - 125 pm
* Bestandig gegen Seewasser, Mineral6le und Spritzer von Benzin und &hnlichen grau

Produkten
¢ Enthalt Zinkphosphat
* Entspricht EU-Richtlinie 2004/42/EG: Unterkategorie j
Ist eine Wasserbasierende-Acrylat-Dispersions Beschichtung mit gutem Korrosionsschutz.
Enthalt Korrosionsschutzpigmente. Speziell fir den Einsatz in Werkstatten durch 17620 5.1 m
Airless-Spritzen geeignet. hellgrau matt 51+1 39¢g/l ca. 1St 1’00 um 100 - 200 ym
* Als selbstprimerndes Beschichtungssystem fir neuen Stahl und fur die Reparatur und

Wartung von altem Stahl in milder bis magig korrosiver Umgebung.
Ist ein Zweikomponenten-Polyurethan-Decklack, der mit aliphatischem Isocyanat gehartet
ist und eine gute Glanz- und Farbbestandigkeit aufweist. Enthalt Zinkphosphat 10000 12,4 m?|
* Als Deckbeschichtung zum Schutz von Baustahl in korrosiven Umgebungen. weiR glanzend 62+1 366 g/! ca. 1St 5’0 e 50-75 um
* Kann in Umgebungen, die als C2 und C3 klassifiziert sind, als einschichtiges ,Direkt auf

Metall“ -System spezifiziert werden.
Zweikomponentige Polyurethanlackfarbe als den Anforderungen der VOC-Bestimmungen
entsprechendes Dickschicht-Einschicht-System zum Schutz von Stahlkonstruktionen in maRig
korrosiver Umgebung. Kann innerhalb von Mehrschichtsystemen auch als .
Zwischenbeschichtung oder Decklack verwendet werden. - Handtrocken: 6,5 m?/I
¢ Gehartet mit aliphatischen Isocyanaten 12170 il e 328¢/ cg.oloit. 100 um 610 =2 i
¢ Gute Glanzbestandigkeit und Farbtonstabilitat grau

¢ Enthalt Zinkphosphat
¢ Mindesttemperatur fir die Hartung: -10 °C

* Die maximale Schwankung der Werte betragt + 1%.
** Bestandig in standigen (nicht-zyklischen) Trockentemperaturen oder gelegentlichen Spitzen-
trockentemperaturen bis 500 °C. Bestandig in zyklischen Trockentemperaturen bis 400 °C.
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Festkorper- Oberflachen-
Beschreibung und empfohlene Verwendung Farbton / MTT volumen VOC-Gehalt trocken
20 °C

Hitzebestandige

Theoretische | Empfohlene
Systeme

Ergiebigkeit | Schichtdicke

%*

2-komponentiges, selbsthartendes, anorganisches Zinksilikat zum Einsatz auf gestrahlten
Stahl, sowohl fur Konstruktion mit hoher korrosiver Belastung oder auch hoher
Temperaturbelastung. Verwendung auch als Tankinnenbeschichtung gemaf Hempel's
Cargo Protection Guide.

¢ Sehr Abriebsfest mit niedrigem Reibbeiwert
¢ Hoher Zinkgehalt gem&R DIN EN ISO 12944-5**
¢ Entspricht ASTM A-490 Class , B“ -Standard, SSPC-Paint 20, Typ 1, Level 1
Hempel's Galvosil « Schnelltrocknend bei 60-75% RH (relative Luftfeuchtigkeit) 19840 - 64 434 g)) 30 Min 12,8 m?/I
15700 « Dauer-Temperaturbestandig bis zu 400 °C metallgrau (60-75% RH) 50 pm
Kathodischer Schutz bei lokalen mechanischen Schaden
Pigment 97.170 ist in voller Ubereinstimmung mit ISO 3549 und ASTM D520 Typ I. Dies
steht fir 15700 19840 zur Verfugung.
Pigment 97.140 ist zusatzlich in Ubereinstimmung mit ASTM D520 Typ Il. Dies steht fiir
15700 19847 zur Verfugung.
¢ GeprUft nach Abschnitt 175.300 des Code of Federal Regulations Title 21 - Flissige
Lebensmittel

Angegebene
Schichtdicke:
50 uym

1-komponentiges, feuchtigkeitshartendes, inorganisches Zinksilikat zum Einsatz auf
gestrahlten Stahl, sowohl fiir Konstruktion mit hoher korrosiver Belastung oder auch hoher

Temperaturbelastung. .

Hempel's Galvosil peratu S 19840 Handtrocken: 11 5 ey
¢ Hoher Zinkgehalt gemaR DIN EN ISO 12944 matt 67 510 g/I 30 Min

15840 ; : o metallgrau o 60 ym
« Schnelltrocknend bei 60-75% RH (relative Luftfeuchtigkeit) 20 °C
¢ Dauer-Temperaturbestandig bis zu 400 °C

« Kathodischer Schutz bei lokalen mechanischen Schaden

75 um

Hitzebestandiger, mit Zink pigmentierter Silikon-Primer fir Langzeit-Korrosionsschutz auf Angegebene

Stahl, der hohen Temperaturen ausgesetzt ist Schichtdicke:
Hempel's Silicone (100_ C 40_9 _C)- _ 19840 - 60 365 ¢/ 2,25 5t 15 m?/I 40 um
Zinc 16900 « Hitzebestandig bis 400 °C metallgrau 40 pm Maximale

« Lufttrocknend bei Umgebungstemperaturen Schichtdicke:

« Entspricht EU-Richtlinie 2004/42/EG: Unterkategorie 75 um

Hitzebestandige, aluminium-pigmentierte Polisiloxanfarbe fiir Langzeit-Korrosionsschutz auf
heien Rohrleitungen, Abgasrohren, Schornsteinen und anderen heifen Oberflachen in

Hempel’s Silicone korrosiver Umgebung. 19000 17,2 m?/I
1 H - o i © ’
Aluminium 56914 ¢ Hitzebestandig bis 600 °C halbmatt 43 465 g/l 1 St. 25 um

- : A aluminium
¢ Aluminium-pigmentiert
* Entspricht EU-Richtlinie 2004/42/EG: Unterkategorie i
¢ Trocknet bei Raumtemperatur

20-40 pym

Hitzebestandige, acrylharz-modifizierte Polysiloxanfarbe fir Langzeit-Korrosionsschutz auf
heien Rohrleitungen, Abgasrohren, Schornsteinen und anderen heien Oberflachen bis zu
. 200 °C. Widersteht kurzzeitig Temperaturen bis 300 °C. Bei langanhaltender Belastung
Hempel's Silicone iber 200 °C kdnnen Farbveranderungen auftreten, die den Korrosionsschutzwert des 11150 halbmatt 54 402 g/I 15 Min 21,6 m?/I 25-50 um
Acrylic 56940 Produktes nicht beeinflussen. hellgrau 25 m

¢ Schnelltrocknend
« Lufttrocknend bei Umgebungstemperatur

* Die maximale Schwankung der Werte betragt + 1%.
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Hitzebestandige

Systeme

Versiline CUI
56990

Shopprimer/
Fertigungsbeschich-

tung

Hempel’'s Shopprimer
E 15280

Hempel’'s Shopprimer
ZS 15890

Hempatex Primer
19161

Hempel's Aqua FB
184DE

Festkorper- Oberflachen- Theoretische
Beschreibung und empfohlene Verwendung Farbton / MTT volumen VOC-Gehalt trocken Ergiebigkeit
% * 20 °C

Ist eine Eisenglimmer pigmentierte einkomponentige inorganische Beschichtung,

die im ausgehartetem Zustand bestandig gegen Temperaturen bis zu 650 °C ist. Zudem

ist VERSILINE CUI 56990 bestandig gegen zyklische Temperatur Belastungen sowohl in 10710* ) 5 m?/I
trockener als auch feuchter Atmosphare. dunkel grau matt ez L Ll SO 150 uym
« Schnelltrocknend Lufttrocknend bei Umgebungstemperatur

¢ Besonders geeignet zu Schutz vor Korrosion unter Isolierungen (CUI)

Festkorper- Oberflachen- Theoretische
Beschreibung und empfohlene Verwendung Farbton / MTT volumen VOC-Gehalt trocken o .
% * 20 °C Ergiebigkeit

2-Komponenten-Epoxidharz-Shopprimer flir den temporaren Schutz
von Stahloberflachen beim Lagern und Montieren.

¢ Mit korrosionsschitzendem Zinkphosphat pigmentiert ; .
: utze _ F g ) L 50890 Grifftrocken: 11 m/I
* Geeignet sowohl fur die Verarbeitung in automatischen Spritzanlagen als auch flr die matt 22 659 g/I 5_10 Min
manuelle Verarbeitung rot 20 °C 20 um
* Von Lloyd’s Register und Det Norske Veritas als Schweiprimer zugelassen
* Auf Ungiftigkeit von Schweifdédmpfen untersucht durch das dénische Schweiinstitut
* Entspricht der europaischen Brandschutznorm EN 13501-1; Klasse B-s1, dO

2-Komponenten-Zinksilikat-Shopprimer zum temporaren Schutz von gestrahltem Stahl
wahrend der Lagerung und Herstellung von Konstruktionen. UberschweiBbar (MIG/MAG)
und geeignet zum Plasmaschneiden.

¢ Schnelle Trocknung
* Sehr gute Bestandigkeit gegen Verwitterung
« Sehr gute Bestandigkeit gegen Ol und organische Ldsungsmittel
¢ Ausgezeichnete Hitzebestandigkeit
Verarbeitung in automatischen Spritzanlagen rotlich-grau
« Besonders geeignet, wenn die UberschweiRbarkeits- (MIG/MAG) und
Plasmaschneideigenschaften von Bedeutung sind
e Zugelassen als Schweiprimer / Shopprimer / Fertigungsbeschichtung
Entspricht der Richtlinie IMO MSC.215(82) als Shopprimer fir
Ballasttank-Beschichtungssysteme
* Erfullt die Richtlinie IMO MSC.288(87) als Shopprimer fir Ladedltank-Systeme

Handtrocken:
Y matt 28 620 g/| 4 -5 Min
20°C

18,7 m%/I
15 pm

Ist eine auf speziellen Kunstharzen basierende Farbe fir temporaren Korrosionsschutz fir
hochtemperaturbelastete Ausriistungsgegenstande.

 Als temporarer Korrosionsschutz wahrend der Lager- und Montagezeiten 50670 Handtroqken:
hochtemperaturbelasteter Ausriistungsgegenstande, wie z.B. Rohrleitungen, i e . matt 49+1 447 g/ 30 Min
Heizschlangen oder Beliftungskanale. 20°C

* Bei Hitzebeaufschlagung zersetzt sich die Farbe langsam unter geringfugiger

Gasabgabe.

8,2 m?/I
60 uym

Handtrocken:
matt 42 45 g/l 30 Min
20°C

Wassriger Styrolacrylat-Shopprimer, temporarer Schutz von gestrahltem 67120
Stahl wahrend der Lagerung und Herstellung von Konstruktionen. rot-braun

21 m¥/I
20 ym

Empfohlene
Schichtdicke

150 - 200 pm

Empfohlene

Schichtdicke

15-25 um

10-25pm

60-125 um

20-30 um

* Die maximale Schwankung der Werte betragt + 1%.
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Tankinnenbeschichtung/
Rohrbeschichtung/
Chemikalienbelastung



Tankinnenbeschich-

tung/ Rohrbeschich- Festkorper- Oberflachen-

Beschreibung und empfohlene Verwendung Farbton / MTT volumen VOC-Gehalt trocken e

Ergiebigkeit | Schichtdicke

tung/ Chemikalien-

Of *
belastung %

20 °C

Zweikomponentige, amin-addukt-gehartete Phenol-Epoxid-Farbe (Novolac)
flr die Tankinnenbeschichtung.
Angegebene

Schichtdicke:
100 pm

Hempadur 15500 * Exzellente Widerstandsfahigkeit gegen eine Vielzahl von Chemikalien 11150 I 68 3229/l o st 6,8 m%/I
(wie im Cargo Protection Guide angegeben) hellgrau 100 pm
¢ Entspricht der Sektion 175.300 des Code of Federal Regulations Titel 21 - flissige und
trockene Lebensmittel

Zweikomponentige, polyamin-addukt-gehartete Epoxidfarbe flr die Innenbeschichtung in
Trinkwassertanks und Rohrleitungen. Als selbstprimernde Dickschichtfarbe in erster Linie
flr Bereiche mit hohem Abrieb und/oder in stark korrosiver Umgebung, z. B.
Wasserwechsel- und Spritzwasserzone (Splash Zone), Pfeiler (Anleger, Briicken) und Decks.
o Losemittelfrei
* Gute Bestandigkeit gegen Frischwasser
* Benzylalkoholfrei
* Exzellente Korrosionsschutzeigenschaften 50900 glanzend
o Erflllt NORSOK M-501, Edition 6, System-Nr. 7A und 7B hellrot
* WRAS-Zulassung fur Trinkwasser bis 35 °C
Zertifiziert gemaf NSF International nach NSF/ANSI Standard 61 - Drinking Water
System Components - Health Effects
¢ Geprift nach Abschnitt 175.300 des Code of Federal Regulations Title 21 - flissige und
trockene Lebensmittel
* Vom norwegischen Institut fir 6ffentliche Gesundheit zur Offshore-Anwendung in
Trinkwasserbehaltern zugelassen

Handtrocken:
100 0g/l ca. 12 St.
20 °C

5 m%/I

Hempadur 35560 200 um

200 -400 um

2-Komponenten-Phenol-Epoxydharz zum Einsatz als Innenbeschichtung fir Tanks und
Rohrleitungen flir Wasser bei héheren Temperaturen und aggressiven Medien.

Die Bewertung der Medienresistenz obliegt einer Einzelbetrachtung. Externe Beschichtung
von isolierten (CUI) und nicht isolierten Prozessrohrleitungen und Behaltern, einschlieBlich
kryogenen Bedingungen. Bitte konsultieren Sie ihren Hempel Ansprechpartner.

¢ Hohe Chemikalienbestandigkeit 11150
Hempadur 85671 « Sehr gute Anhaftungseigenschaften und HeiRwasserbestandigkeit hellgrau matt 68 317 g/ 1,5 St
¢ Entspricht ARAMCO-Spezifikation APCS 2A, 2B und 2C
¢ Entspricht Norsok M-501, System-Nr. 3C, 3D, 3E und 3F
* Vom Wasserforschungszentrum (WRAS), GroRbritannien, flr Trinkwasser bis 23 °C
zugelassen
Entspricht der Sektion 175.300 des Code of Federal Regulations Titel 21 - flissige und
trockene Lebensmittel

6,8 m?/I

100 pm 100 - 160 um

2-Komponenten-Epoxydharz-Beschichtungsstoff zur Innenbeschichtung von Gasleitungen
flr trockenes Sufgas.

Hempel's HS Gas ° Polya_min-gehértet . . . . . 50890 - NEITCHEGIETE 11,7 m?/I Ang_egepene.
Pipe Coating 87831  * Entwickelt zur Verminderung des Stromungswiderstands in Rohrleitungen durch TN glanzend 82 155 g/I 4,5 ,,St' 70 um Schichtdicke:
Glattung der Rohrinnenwéande 20 °C 80 um
* Gem. Standard RP 5L2 des American Petroleum Institute formuliert
* Applikation mit beheizten Airless-Spritzgeraten mit doppelter Zufuhr

* Die maximale Schwankung der Werte betragt + 1%.
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/TV ING zugelassene
Systeme BLATT 87

/TV ING zugelassene
Systeme BLATT 97

/TV ING zugelassene
Systeme BLATT 81

/TV ING zugelassene
Systeme BLATT 86



Festkorper- Oberflachen-
Beschreibung und empfohlene Verwendung Farbton / MTT volumen VOC-Gehalt trocken
20 °C

ZTV ING zugelassene Theoretische | Empfohlene

Systeme BLATT 87 Ergiebigkeit | Schichtdicke

Zugelassenes Beschichtungssystem der Deutschen Bundesanstalt fir Straenwesen
(BASt), Stoff Nr. 687.03/04/05, TL/TP-KOR-Stahlbauten, Blatt 87 flr den Einsatz im
Stahlbriickenbau. Hohe Produktsicherheit durch regelmagige Uberwachung.

Hempadur TL/ZN Hervorragender Korrosionsschutz, im System bis zu 25 Jahren 19840 30 Min 9,4 m?/!|
87260 . g . ) Y _ . P matt 66 331¢/I 23 °C 7 Ui 40-80 um
¢ Zinkstaubreiche Epoxydharz-Grundbeschichtung
¢ Kurze Trocknungszeit
¢ Abriebfest
Zugelassenes Beschichtungssystem der Deutschen Bundesanstalt flr StraRenwesen
(BASt), Stoff Nr. 687.02, TL/TP-KOR-Stahlbauten, Blatt 87 fir den Einsatz im .
Hempadur TL87/zP ~ Stahlbrickenbau. Hohe Produktsicherheit durch regelmagige Uberwachung. 20470 . 30 I:/Im 8 m?/I
87430 Hervorragender Korrosionsschutz, im System bis zu 25 Jahren. F?ilr_]dlgoe(l)g seidenmatt 64 328 ¢/l (5(2)03/ I;DH) 80 um 75-120 ym
* Kurze Trocknungszeit ’
* Zinkphosphathaltiger Epoxydharz-Kantenschutz und Grundbeschichtung
Zugelassenes Beschichtungssystem der Deutschen Bundesanstalt fur Straenwesen (BASt),
Stoff Nr. 687.06, TL/TP-KOR-Stahlbauten, Blatt 87 fiir den Einsatz im Stahlbriickenbau. Hohe =00 .
Produktsicherheit durch regeimagige Uberwachung. Hervorragender Korrosionsschutz, im I 2
| o e 5 T eeimanie & ¢ rétiich-braun  seidenmat 64 353/l 23°C gomuﬁwl 75-120 ym
RAL 8012 50% RH
* Zinkphosphathaltige Epoxydharz-Grundbeschichtung (50% RH)
* Gute Haftung, schnelltrocknend und abriebfest
Zugelassenes Beschichtungssystem der Deutschen Bundesanstalt fir Strafenwesen
(BASt), Stoff Nr. 687.12/13/14, TL/TP-KOR-Stahlbauten, Blatt 87 fir den Einsatz im
Stahlbriickenbau. Hohe Produktsicherheit durch regelméige Uberwachung. Hervorragender 19990 v
Korrosionsschutz, im System bis zu 25 Jahren. n 2
Hempadur TL8T/EG T > : _ grau seidenmatt 65 347 g/I 2396 81 m/I 75 - 150 pm
87280 « Eisenglimmerhaltige Epoxydharz-Zwischenbeschichtung (DB 702) (50% RH) 80 pm
* Gute Haftung auf verzinkten Oberflachen durch spezielle Barriere-Pigmente
* AuBergewdhnliche Harte durch spezielle Barriere-Pigmente
¢ Gute Abrieb- und Schlagfestigkeit
Zugelassenes Beschichtungssystem der Deutschen Bundesanstalt fir Strafenwesen
(BASY), Stoff Nr. 687.30-74, TL/TP-KOR-Stahlbauten, Blatt 87 fir den Einsatz im
Hempathane TL87/ Stahlbriickenbau. Hohe Produktsicherheit durch regelmagige Uberwachung. 3§|460 seidenglan- - e lesotc 7,1 m?/| =0
EG 87480 Hervorragender Korrosionsschutz, im System bis zu 25 Jahren. oB ?61) o g/ GosR) 80 um =0 [
(]
« Eisenglimmerhaltige Polyurethan-Deckbeschichtung
* Gute Glanz-, Wetter- und Farbtonstabilitat
Zugelassenes Beschichtungssystem der Deutschen Bundesanstalt fur StraBenwesen
(BASt), Stoff Nr. 687.75-99, TL/TP-KOR-Stahlbauten, Blatt 87 flir den Einsatz im =
Hempathane TL87/ Stahlbriickenbau. Hohe Produktsicherheit durch regelmagige Uberwachung. seidenglan- > 7,5 m2/I
RAL 87481 Hervorragender Korrosionsschutz, im System bis zu 25 Jahren. hii;nQ:Igéu zend 60 380¢/1 (5?; I(?:H) 80 um 50-80 Hm
0
* Eisenglimmerfreie PUR-Deckbeschichtung RAL 5015

¢ Gute Glanz-, Wetter- und Farbtonstabilitat

* Die maximale Schwankung der Werte betragt + 1%.
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ZTV ING zugelassene

Systeme BLATT 97

Hempadur TL/ZN
87260

Hempadur TL97/ZP
87461

Hempadur TL97/EG
87270

Hempathane TL97/
EG 87590

Hempathane TL87/
RAL 87481

Beschreibung und empfohlene Verwendung

Zugelassenes Beschichtungssystem der Deutschen Bundesanstalt fiir StraBenwesen
(BASt), Stoff Nr. 687.03/04/05, TL/TP-KOR-Stahlbauten, Blatt 87 flr den Einsatz im
Stahlbriickenbau. Hohe Produktsicherheit durch regelmagige Uberwachung.
Hervorragender Korrosionsschutz, im System bis zu 25 Jahren.

¢ Zinkstaubreiche Epoxydharz-Grundbeschichtung
¢ Kurze Trocknungszeit
¢ Abriebfest

Zugelassenes Beschichtungssystem der Deutschen Bundesanstalt fiir StraBenwesen
(BASt), Stoff Nr. 697.06, TL/TP-KOR-Stahlbauten, Blatt 97 fir den Einsatz im
Stahlbriickenbau. Hohe Produktsicherheit durch regelmagige Uberwachung.
Hervorragender Korrosionsschutz, im System bis zu 25 Jahren. Systeme nach Blatt 97
zeichnen sich durch schnelle Trocknung, kurze Uberarbeitungsintervalle und Aushartung
bei niedrigen Temperaturen aus.

* Zinkphosphathaltiger Epoxydharz-Kantenschutz und Grundbeschichtung

Zugelassenes Beschichtungssystem der Deutschen Bundesanstalt fiir StraRenwesen
(BASt), Stoff Nr. 697.12/13/14, TL/TP-KOR-Stahlbauten, Blatt 97 flr den Einsatz im
Stahlbriickenbau. Hohe Produktsicherheit durch regelmégige Uberwachung.
Hervorragender Korrosionsschutz, im System bis zu 25 Jahren. Systeme nach Blatt 97
zeichnen sich durch schnelle Trocknung, kurze Uberarbeitungsintervalle und Aushartung
bei niedrigen Temperaturen aus.

* Amin-addukt-gehartete, Eisenglimmer (MIO) enthaltende Epoxidharzbeschichtung als
Zwischen- oder Deckschicht
* Abriebfest, zéhplastisch mit guter Schlagfestigkeit

Zugelassenes Beschichtungssystem der Deutschen Bundesanstalt fir Strafenwesen
(BASt), Stoff Nr. 697.30-74, TL/TP-KOR-Stahlbauten, Blatt 97 fiir den Einsatz im
Stahlbriickenbau. Hohe Produktsicherheit durch regelmégige Uberwachung.
Hervorragender Korrosionsschutz, im System bis zu 25 Jahren. Systeme nach Blatt 97
zeichnen sich durch schnelle Trocknung, kurze Uberarbeitungsintervalle und Aushartung
bei niedrigen Temperaturen aus.

* PUR-Acryl-Deckbeschichtung pigmentiert mit Eisenglimmer
¢ Ausgezeichnete Glanz-, Witterungs- und Farbtonbestandigkeit

Zugelassenes Beschichtungssystem der Deutschen Bundesanstalt fir Strafenwesen
(BASY), Stoff Nr. 687.75-99, TL/TP-KOR-Stahlbauten, Blatt 87 flr den Einsatz im
Stahlbriickenbau. Hohe Produktsicherheit durch regelméagige Uberwachung.
Hervorragender Korrosionsschutz, im System bis zu 25 Jahren.

« Eisenglimmerfreie PUR-Deckbeschichtung
¢ Gute Glanz-, Wetter- und Farbtonstabilitat

Farbton / MTT

19840
grau

67120
rétlich-braun
RAL 8012

19290
grau
(DB 702)

32460
blau
(DB 501)

37240/
himmelblau
RAL 5015

matt

seidenmatt

halbglanzend

seidenglan-
zend

seidenglan-
zend

volumen
% *

Festkorper-

66 331 g/l
61 332¢g/I
65 354 g/
57 365 g/l
60 380 g/

VOC-Gehalt

Oberfiachens Theoretische

Ergiebigkeit

trocken
20 °C

Empfohlene
Schichtdicke

30 Min 9,4 m¥/|
23 °C 70 um
30 Min 7,6 m/I
23°C 80
(50% RH) H
S0 Min 8,1 m?I
23°C o
(50% RH) H
LSt 7.1 m¥/I
23°C 80
(50% RH) H
£33 7,5 m/I
23°C 80 pm
(50% RH) H

40-80 um

75-120 um

75 - 150 ym

50-80 pm

50-80 pm

* Die maximale Schwankung der Werte betragt + 1%.
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ZTV ING zugelassene
Systeme BLATT 81

Beschreibung und empfohlene Verwendung

Farbton / MTT

Endanstrich

Festkorper-
volumen

Oberflachen-

VOC-Gehalt — Theoretische Empfohlene

Ergiebigkeit Schichtdicke

Hempadur TL81
17550

ZTV ING zugelassene

Systeme BLATT 86

Zugelassenes Beschichtungssystem der Deutschen Bundesanstalt fir Strafenwesen
(BASt), Stoff Nr. 681.11/12, TL/TP-KOR-Stahlbauten, Blatt 81 flr den Einsatz im
Stahlbriickenbau, flr Bereiche mit temporarer Wasserbelastung.

* Wasserbestandige Epoxydharz Deckbeschichtung

Beschreibung und empfohlene Verwendung

19990
schwarz

Farbton / MTT

matt

%*

78

Festkorper-
volumen

20 °C

6 St. 6,5 m?/I

213¢/1 23°C 120 ym

80 - 150 ym

Oberflachen-

VOC-Gehalt T Theoretische Empfohlene

Ergiebigkeit Schichtdicke

Hempel’s Galvosil
TL86/ZN 15860

Ist ein zweikomponentiges, I6semittelbasierendes und selbsthartendes anorganisches
Zinksilikat mit auBergewodhnlich hoher Bestandigkeit gegen Bewitterung und Abrieb. Das
Material besitzt exzellente Resistenz gegentber Chemikalien innerhalb des pH-
Wertbereichs 6 bis 9. Fir Einsatztemperaturen siehe die besonderen Anmerkungen.
Bietet kathodischen Schutz bei lokalen mechanischen Beschéadigungen.

1. Als schwerer Korrosionsschutzprimer mit vielfaltigen Anwendungsmaglichkeiten.

2. Als Einschichtsystem zum Langzeitschutz von Stahl in masig bis stark korrosiver
Umgebung.

19840
grau

matt

%*

64

20 °C

0,1 St. 6,4 m?%/I

434/ 20°C 100 pm

100 - 160 pym

* Die maximale Schwankung der Werte betragt + 1%.
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Dammschutzbildner/
Brandschutz

Stahlwasserbausysteme



Oberflachen-
Beschreibung und empfohlene Verwendung Farbton / MTT volumen VOC-Gehalt trocken
% * 20 °C

Festkorper-

Dammschutzbild- Theoretische | Empfohlene

ner/Brandschutz Ergiebigkeit | Schichtdicke

Ist eine einkomponentige, auf Losemittel basierende Intumeszenz Beschichtung fir den

passiven Brandschutz von Baustahl gegen Zellulosebrande.Es eignet sich fir Werkstatt- abhangig von
) und vor Ort-Anwendungen. 5 min 2 dem geforder-

l;:sn:%arf;/re PSS 1. Als intumeszierender Brandschutz flr Baustahl im Innen- und Auenbereich bis zu 182%0 matt 3 340 ¢g/I 20°C und 7150mu/r|n ten

C4-Bedingungen (1S012944-2). Geeignet fir offene Balken und Saulen und Hohlprofile. 750 um Feuerwider-

2. Als Reparatur- und Ausbesserungsbeschichtung fir beschadigte Bereiche von frisch stand

aufgetragenem Hempafire PRO 315 Fast Dry 43361.

Einkomponentige, physikalisch trocknende Brandschutzbeschichtung flir den passiven

Brandschutz von Stahlkonstruktionen gegen Zellulosebrande. Sie ist geeignet fir Werkstatt-

und Baustellenverarbeitung bis zu C4-Bedingungen (ISO 12944-2). Geeignet flr |-Trager,

|-Stltzen und Hohlprofile. Als Reparatur- und Ausbesserungsbeschichtung fir beschadigte

Bereiche des frisch applizierten Hempacore One 43600. Als Beschichtung wahrend der

Bauphase eines Gebaudes. Sie kann wahrend der Bauphase fir 12 Monate im

AuBenbereich ohne hohe Feuchtigkeit ohne Deckschicht belassen werden. abhéangig von
Hempacore One . Lbsupgsmittelbasierender D&mmschutzbildner 10000 3? Min 1l dem geforder-
43600 * Passiver Brandschutz ‘ weil matt 75 +3 320 g/| 20 °Cund 750 um tenl

« Werks- und Baustellenbeschichtung 750 um Feuerwider-

¢ Entspricht EN13381-8, BS476-21 flr bis zu 120 Minuten Brandschutz, ETA 12/0581 stand

nach ETAGO18 Teil 2 und Certifire-Zertifikat Nr. CF 5146

¢ Mit dem UL-EU-Zertifikat, Zertifikat-Nr. UL-EU-00832-A1, gelistet

* Entspricht EU-Richtlinie 2004/42/EG: Unterkategorie i

¢ Bis zu 4 Stunden Brandschutz kénnen gemaf U/A-Werten und verschiedenen kritischen

Temperaturen erreicht werden

¢ Genehmigt von GB14907-2002 bis zu 2¥> Stunden

Einkomponentige, physikalisch trocknende Brandschutzbeschichtung fir den passiven

Brandschutz von Stahlkonstruktionen gegen Zellulosebrande. Sie ist geeignet fur Werkstatt-

und Baustellenverarbeitung bis zu C4-Bedingungen (ISO 12944-2). Geeignet flr |-Trager,

|-Stltzen und Hohlprofile. Als Reparatur- und Ausbesserungsbeschichtung fir beschadigte

Bereiche des frisch applizierten Hempacore One FD 43601. Als Beschichtung wahrend

der Bauphase eines Gebaudes. Sie kann wahrend der Bauphase fur 12 Monate im L

AuBenbereich ohne hohe Feuchtigkeit ohne Deckschicht belassen werden. . abhangig von
M G | o 14 . . ‘. : 10000 5 min 1L m2 dem geforder-

pacore Une Losungsmittelbasierender Dammschutzbildner o /

43601 Passi weiR matt 75 3 310 g/I 20°Cund 750 um ten

. iver Brandschutz . 750 um & Feuerwider-

¢ Werks- und Baustellenbeschichtung stand

* Entspricht EN13381-8, BS476-21 fur bis zu 120 Minuten Brandschutz, ETA 12/0581

nach ETAGO18 Teil 2 und Certifire-Zertifikat Nr. CF 5146

Mit dem UL-EU-Zertifikat, Zertifikat-Nr. UL-EU-00832-A1, gelistet

Entspricht EU-Richtlinie 2004/42/EG: Unterkategorie i

¢ Bis zu 4 Stunden Brandschutz kénnen gemaf U/A-Werten und verschiedenen kritischen
Temperaturen erreicht werden.

* Die maximale Schwankung der Werte betragt + 1%.

26



Dammschutzbild-

ner/Brandschutz

Beschreibung und empfohlene Verwendung Farbton / MTT

Hempacore AQ
48860

Stahlwasserbau-

systeme

Hempadur
Avantguard 770

Hempadur 35620

Hempadur
Multi-Strength
GF 35870

Einkomponentige, wasserbasierende. chlorfreie, physikalisch trocknende

Brandschutzbeschichtung fir den passiven Brandschutz von Stahlkonstruktionen gegen

Zellulosebrande. Sie ist geeignet flr Werkstatt- und Baustellenverarbeitung.

Als aufschaumende Brandschutzbeschichtung fir Stahlkonstruktionen fur den

Innenbereich bis zu C2-Bedingungen (ISO 12944-2:1998): geeignet fur I-Trager, I-Stitzen

und Hohlprofile. Als Reparatur- und Ausbesserungsbeschichtung fir beschadigte Bereiche

(Hempacore AQ) . 10000

weiR matt

* Wasserbasierender Dammschutzbildner

* Passiver Brandschutz

¢ Werks- und Baustellenbeschichtung

* VOC-frei

¢ Entspricht EN13381-8, BS476-21 flr bis zu 90 Minuten Brandschutz, ETA 13/1054
nach ETAGO18 Teil 2

Beschreibung und empfohlene Verwendung Farbton / MTT | Endanstrich

Hempadur Avantguard 770 ist ein zweikomponenten Aktiv-Zinkreicher-Epoxy-Primer, in

Ubereinstimmung mit den Anforderungen der ISO 12944 Teil 5, 2007 und Level 2, Typ Il in

SSPC Paint 20, 2002. Kann geméaft ASTM D520 Typ Il Zinkstaub genutzt werden. 10830

« Als vielseitige Grundierung fir langfristigen Schutz von Stahl in stark korrosiven dunkelgrau
Umgebungen.

* Besonders geeignet flr die Verwendung in Offshore-Umgebungen.

matt

Zweikomponentige, selbstprimernde Dickschicht-Epoxidfarbe fir Bereiche

in stark korrosiver Umgebung. Geeignet fir die Aufen- und Innenbeschichtung von Tanks. =0

. Lt’)semilttelfrei i hellgrau glanzend
¢ Polyamin-addukt-gehéartet

* Gute Bestandigkeit gegen Abrieb, Seewasser und Frischwasser

Widerstandsféhige 2-komponentige Epoxidharzbeschichtung fir die Beanspruchung durch
extrem hohen Abrieb oder in stark korrosiver Umgebung wie Spritzwasserbereiche,
Pfahlgrindungen an maritimen Bauten und Arbeitsplattformen. Verwendbar als
Innenbeschichtung von Rohdl- und Kraftstofftanks.

* Verstérkt mit Glasfasern

* Extrem schlag-und abriebfest

* Geeignet fUr Frihwasserbelastung, hartet unter Wasser aus

* Niedriger VOC-Gehalt

Von Lloyds Register als ,Abrasion Resistant Ice Coating” anerkannt

Getestet auf Nicht-Kontamination von Getreideladungen durch Newcastle Occupational
Health & Hygiene, Grofbritannien

19990

lanzend
schwarz g

Festkorper-

Festkorper-

%*

20 °C

16 Min
67+3 0g/l 20 °Cund
750 um

Oberflachen-

volumen VOC-Gehalt trocken

%*

20 °C

66 + 2 328 ¢/l 10 Min
100 8¢/l ca. 7 St.
87 227 g/I ca. 4 St.

Oberflachen-
volumen VOC-Gehalt trocken

Theoretische
Ergiebigkeit

1 m?/I
750 um

Theoretische

Ergiebigkeit

11 m?/I
60 um

5 m%/I
200 um

2,5 m?/I
350 pm

Empfohlene

Schichtdicke

abhangig von
dem geforder-
ten
Feuerwider-
stand

Empfohlene
Schichtdicke

60 -90 um

200-400 um

350 -500 um

* Die maximale Schwankung der Werte betragt + 1%.
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Stahlwasserbau-
systeme

Hempadur
Multi-Strength 45701

Hempadur
Multi-Strength 45753

Hempadur Quattro
17634

Beschreibung und empfohlene Verwendung

Selbstprimernde, zweikomponentige, aluminiumpigmentierte, reine Dickschicht-
Epoxidfarbe fir Multi-Strength-Systeme flr permanente Wasserbelastung und die
Wasserwechsel-/Spritzwasserzone (Splash Zone).

* Bestandig gegen Abrieb und Korrosion

Selbstprimernde, zweikomponentige, reine Dickschicht-Epoxidfarbe, die zu

einer abriebbestandigen Korrosionsschutz-Beschichtung aushartet.

Als hoch belastbare Beschichtung auf Flachen, die Abrieb und aggressivem/korrosivem
Klima unterliegen, z. B. Rampen, Schiffsrimpfe und Laderdume von
Massengutfrachtschiffen. Als Ballasttankbeschichtung in besonderen Fallen, z. B. auf
Chemikalientankern, die heie Ladeglter befoérdern, und in anderen Anwendungsféllen,
wenn eine ,reine Epoxidbeschichtung” verlangt wird. Als Endanstrich, wenn die optische
Erscheinung von untergeordneter Bedeutung ist. Zugelassen bei der Bundesanstalt flr
Wasserbau (BAW).

* Bestandig gegen Abrieb und aggressive Medien

* Anwendungstemperatur ab -10° C bis 20° C

* Von Lloyd’s Register als Korrosionsschutzbeschichtung zugelassen

* Vom Teknologisk Institut AS, Norwegen, geprift und fir die Innenbeschichtung von
Rohrleitungen flir Wasserkraftwerke gemaf NS 5417 zugelassen

* Von Lloyds Register als ,Abrasion Resistant Ice Coating” anerkannt

¢ Entspricht EU-Richtlinie 2004/42/EG: Unterkategorie j

Ist eine zweikomponentige, hochgefilite, polyamid-addukt-gehartete Epoxidfarbe, die zu
einer harten und belastbaren Beschichtung mit guter Bestandigkeit gegen Abrieb,
Seewasser und Rohdl aushartet.

« Als universelle, selbstprimernde, Hochleistungs-Epoxidbeschichtung fir
atmospharische oder wasserbelastete Anwendung, einschlieflich Ballastwassertanks
und Ladetanks die entsprechend den IMO-PSPC Anforderungen (EntschlieBungen
MSC.215 (82) und MSC.288 (87)) beschichtet werden missen.

Auch empfohlen flr Langzeitkorrosionsschutz von Baustahl und Beton in stark
korrosiven und wasserbelasteten Umgebungen.

Ist fur die ganzjahrige Anwendung bis -10 °C und flr die Werkstattapplikation
einsetzbar, bei denen schnelle Uberbeschichtung und Handling erforderlich ist.

Festkorper-

%*

19880 R
dunkelaluminiym Naloglanzend 68 268 g/l
12340 .
grau halbglanzend 79 234 g/l
*
SO?OBEO Halbmatt 72 276 g/l

Farbton / MTT volumen VOC-Gehalt trocken

Oberfiachens Theoretische

Ergiebigkeit

20 °C

Empfohlene
Schichtdicke

Handtrocken: 3.4 m?|
7-8St. 200 um
20 °C .
Handtrocken: 4w
2 st 200 um
20 °C H
Handtrocken: 5.8 m?/I
2 st 125 um
20 °C !

150 - 250 ym

150 - 300 um

125-175 um

* Die maximale Schwankung der Werte betragt + 1%.
** Direkt anwendbar auf gehartetem Zinksilikat (Galvosil-Produkte) oder spritzmetallisierten Oberflachen zur Minimierung von Aufplatzen.
***Dieses Produkt ist in mehreren aluminiumpigmentierten Farbtdnen mit unterschiedlichen Festkdrpervolumen verfugbar.
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Anmerkung: Alle Informationen, Produkte und Hinweise, die in dieser Broschlre
verflgbar sind, kdnnen ohne weitere Mitteilung aktualisiert werden. Obwohl diese
Broschire regelmagig aktualisiert wird, kénnen die enthaltenen Informationen,
Produkte und Hinweise, unvollstandig, ungltig oder unrichtig sein. Bitte ru-

fen Sie die Hempel (Germany) GmbH direkt an, bevor Sie aufgrund der ent-
haltenen Informationen tatig werden. Die vorliegenden Informationen sind

als Empfehlungen und nicht als Angebote zu betrachten. Alle Vereinbarungen
unterliegen den , Aligemeinen Liefer- und Zahlungsbedingungen® der Hempel
(Germany) GmbH. Alle Informationen, Produkte oder Hinweise dieser Broschlre
werden ohne Rechtsanspriiche geliefert. Auch kénnen hieraus keine Rechte
abgeleitet werden. Weder Hempel (Germany) GmbH noch Tochtergesellschaften
oder Niederlassungen Ubernehmen die Haftung oder Garantie beziglich der
Richtigkeit der in dieser Broschlre enthaltenen Informationen, Produkte und
Hinweise.

IHRE NOTIZEN
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Ral / Farbtone Hempel

RAL 1005

RAL 1007
RAL 1011

RAL 1013

RAL 1019
RAL 1020

RAL 1024

RAL 1027

RAL 1032

RAL 1034
RAL 1035
RAL 1037
RAL 2000
RAL 2001
RAL 2002
RAL 2003
RAL 2004

27050

27070
27110

17130

27190
27200

27240

27270

27320

27340
19350
27370
22120
50060
57020
57030
50190

RAL 2005
RAL 2007
RAL 2008
RAL 2009
RAL 2010
RAL 2011
RAL 2012
RAL 2013
RAL 3000
RAL 3001
RAL 3002
RAL 3003
RAL 3004
RAL 3005
RAL 3007
RAL 3009
RAL 3011
RAL 3012
RAL 3013
RAL 3014
RAL 3015
RAL 3016
RAL 3017
RAL 3018
RAL 3020
RAL 3022
RAL 3024
RAL 3026
RAL 3027
RAL 3031
RAL 4001
RAL 4002
RAL 4003
RAL 4004

50180
57070
57080
57090
57100
57110
57120
59130
50170
57150
50740
51710
50100
51800
57370
53090
57310
57320
57330
57340
57350
57460
57470
57480
57200
57520
57540
50090
57570
57410
37010
57620
57630
57640

RAL 4005
RAL 4006
RAL 4007
RAL 4008
RAL 4009
RAL 4010
RAL 4012
RAL 5000
RAL 5001
RAL 5002
RAL 5003
RAL 5004
RAL 5005
RAL 5007
RAL 5008
RAL 5009
RAL 5010
RAL 5011
RAL 5012
RAL 5013
RAL 5014
RAL 5015
RAL 5017
RAL 5018
RAL 5019
RAL 5020
RAL 5021
RAL 5022
RAL 5023
RAL 5024
RAL 6000
RAL 6001
RAL 6002
RAL 6003

37050
57660
57670
57680
57690
57700
38120
37000
37020
30170
37030
37040
37150
30570
32080
32090
30180
37110
35120
33930
37140
37240
37170
45180
30350
45200
40210
37220
37230
37440
46000
40050
47020
47030

RAL 6004
RAL 6005
RAL 6006
RAL 6007
RAL 6008
RAL 6009
RAL 6010
RAL 6011
RAL 6012
RAL 6013
RAL 6014
RAL 6015
RAL 6016
RAL 6017
RAL 6018

RAL 6020
RAL 6021
RAL 6022
RAL 6024
RAL 6025
RAL 6026
RAL 6027
RAL 6028
RAL 6029
RAL 6032
RAL 6033
RAL 6034
RAL 7000
RAL 7001
RAL 7002
RAL 7003
RAL 7004
RAL 7005

41490
47050
47060
47070
47080
47090
40220
40840
47120
41130
47140
47150
47160
42600
42170

47200
47210
47220
47240
47250
47260
47270
47280
47290
47320
47330
47340
10390
10400
17020
17030
17160
17040

RAL 7006
RAL 7008
RAL 7009
RAL 7010
RAL 7011
RAL 7012
RAL 7013
RAL 7015
RAL 7016
RAL 7021
RAL 7022
RAL 7023
RAL 7024
RAL 7026
RAL 7030
RAL 7031
RAL 7032
RAL 7033
RAL 7034
RAL 7035
RAL 7036
RAL 7037
RAL 7038
RAL 7039
RAL 7040
RAL 7042
RAL 7043

RAL 7045
RAL 7046
RAL 7047
RAL 7048
RAL 8000
RAL 8001

17060
17080
17100
17110
17120
10270
17530
10380
10520
17210
17220
13230
17240
17260
17300
17310
11320
17330
17340
11150
11730
11370
17380
17390
17700
17720
17730

17750
17860
17770
17480
67000
67010

RAL 8002
RAL 8003
RAL 8004
RAL 8007
RAL 8008
RAL 8011
RAL 8012
RAL 8014
RAL 8015
RAL 8016
RAL 8017
RAL 8019
RAL 8022
RAL 8023
RAL 8024
RAL 8025
RAL 8028
RAL 9001

P
“

RAL 9003
RAL 9004
RAL 9005

RAL 9007
RAL 9010
RAL 9011
RAL 9016
RAL 9017

RAL 9022
RAL 9023

67020
67030
61810
67070
67080
67110
67120
67140
67150
60160
67170
60180
67220
67230
67240
67250

17680
17940
19990

19870
10470
17910
17760
17970

19360
19230
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hempel.de

Als weltweit fihrender Anbieter von zuverlassigen
Beschichtungslosungen ist Hempel ein globales
Unternehmen mit starken Werten, das mit Kunden aus

den Bereichen Korrosionsschutz, Industrie, Schifffahrt,
dekorative Endanstriche, Container und Yachten arbeitet.
Fabriken, R&D-Zentren (F&E-Zentren) und Lager von Hempel
sind in jeder Region angesiedelt.

Weltweit schiitzen Hempel-Beschichtungen Oberflachen,
Bauwerke und Gerate. Sie verlangern die Lebensdauer

von Anlagen, verringern Wartungskosten und machen
Wohnungen und Arbeitsplatze sicherer und bunter. Hempel
wurde 1915 in Kopenhagen, Danemark, gegriindet.

Das Unternehmen befindet sich im Besitz der Hempel-
Stiftung, die der Hempel-Gruppe eine solide wirtschaftliche
Basis sichert und kulturelle, soziale, humanitare und
wissenschaftliche Zwecke auf der ganzen Welt unterstutzt.

Hempel (Germany) GmbH
Haderslebener Strafle 9
D-25421 Pinneberg
Germany

Tel: +49 41 01 707 O
Fax: +49 41 01 78 49 410
E-mail: protective.de@hempel.com

DE 04/2020 DE



