Produktinformation

Beltidra 2K
Topcoat CDANL

Schnell aushartender, wasserverdiunnbarer
Topcoat mit extrem geringem Co-Losemittelgehalt

Produktbeschreibung

Beltidra 2K Topcoat CD4NL ist ein wasserverdinnbarer,
schnell aushartender 2K-Polyurethan-Topcoat. Er bietet
neben einem auRerst geringen Anteil an Co-Ldsemitteln
(<100 g/1), herausragende mechanische Eigenschaften
und ein glattes, glanzendes Oberflachenfinish. Er wurde fur
die automatisierte als auch manuelle Applikation optimiert.

Beltidra erflllt die hohen Qualitatsanspriiche,
|6semittelhaltiger Produkte, die flir Land- und Baumaschinen,
Lkw und deren Komponenten gestellt werden, insbesondere
in Kombination mit den wasserverdiinnbaren Hempel
2K-Epoxidharz-Grundierungen.

Typisches Einsatzgebiet

Beltidra 2K Topcoat wurde entwickelt um ein asthetisches
Erscheinungsbild, in Kombination mit geeigneten
Grundierungssystemen, einen sehr guten Korrosionsschutz
fur stark beanspruchte Ausristung zu gewahrleisten.
Dieser ist die perfekte Wahl fur verschiedene Teile

von Lkw’s, Land- und Baumaschinen, bei denen
Chemikalienbestandigkeit und hervorragende mechanische
Eigenschaften, einschliefllich Kratz- und Steinschlagfestigkeit,
erforderlich sind, um potenzielle Schaden durch Erde,
Steine und &hnliche Materialien zu verhindern. Dank dieser
Eigenschaften erflllt er die technischen Spezifikationen
fUuhrender Lkw-Hersteller.

Beltidra 2K Topcoat ist mit verschiedenen KTL-
Beschichtungen kompatibel und eignet sich daher gut
als Deckanstrich auf KTL-beschichteten Untergriinden.

Er bildet einen glatten und glanzenden Endanstrich
mit guter Farb- und Glanzbestandigkeit.

Beltidra 2K Topcoat hat sich seit Gber 20 Jahren
unter anspruchsvollen Bedingungen bewahrt, z. B.
als Deckanstrich fur Lkw-Karosserien, einschliefllich
KTL-beschichteter Bauteile.

Eigenschaften

Sehr geringer Anteil an Flichtigen
organischen Verbindungen (VOC)

Schnell aushartend bei
unterschiedlichen Bedingungen

Ausgezeichnete mechanische
Eigenschaften

Breites Applikationsfenster

Gute Glanz- und Farbbestandigkeit
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Kundenvorteile

Erfullt die strengen Grenzwerte
flr VOC-Emissionen;
nachhaltige Produktion

Schneller Durchsatz, héhere Produktivitat

Bestandig gegenlber Steinschlag und
anderen mechanischen Einwirkungen;
erflllt die Spezifikationen namenhafter
Lkw-Hersteller

Fir verschiedene Anwendungs- und
Aushartungsbedingungen und -methoden;
einfache Verwendung ohne Anderungen
am Produktionsprozess

Ansprechendes Erscheinungsbild auch
nach jahrelanger Nutzung



Flexibilitat, um individuellen
Kundenbedurfnissen
gerecht zu werden

Beltidra 2K Topcoat wurde fur unterschiedliche Applikations-
und Trocknungsbedingungen optimiert:

v/ Geeignet fiir verschiedene Applikationsbedingungen:
automatisierte und manuelle Lackierung

v~ Geeignet flr unterschiedliche Applikationsmethoden:
Airless, Airmix und Becherpistole

v/ Fur verschiedene Trocknungsbedingungen: bei
Raumtemperatur, forcierte Aushartung; gewahrleistet
schnelles Ausharten* selbst bei 18 - 20 °C/ 50 %
relativer Feuchte

*Abhangig vom Harter.

Verfugbar in RAL-Uni-Farbténen, individuellen Farbtonen
und auf Anfrage auch als Mischbank-System.

Da es uns wichtig ist, individuelle KundenbedUrfnisse zu
erflllen, bieten wir auch maRgeschneiderte Versionen fur

besondere Anforderungen an, z. B. verschiedene Glanzgrade.

Typische Beschichtungsaufbauten

System mit KTL-Beschichtung

Beltidra 2K Topcoat

KTL-Beschichtung

Stahl sandgestrahlt

Wasserbasiertes System

Beltidra 2K Topcoat
CD4NL 50 ym

Beltidra 2K Grundierung
P1WN9 60 pm
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Eigenschaften

Farbton Mischbank-System

Glanzgrad Hochglanzend > 80 «60° (matt, halbglanzend

oder glanzend auf Anfrage)

Grifffest (20 °C) 3 - 4 Std.

Montagefest (60 °C): 20 - 30 Min. (Objekttemperatur)

TSD-Bereich: 40 - 60 Mikron

Festkdrpervolumen: 43°% +/- 2%

Theoretische Ergiebigkeit: 11 m?/I - 40 ym Mikrometer TSD

Sperzifisches Gewicht: 1,47 kg/l

Losemittelanteil (VOC): <1007g/I (72 g/ in Mischung inkl. 13%

Wasser)

Topfzeit (20 °C): Min. 8" Std.

Applikationsgerate: Becherpistole, Airless und Airmix

*Mit Standardhéarter H12NL oder H1LNL. Kann bei anderen Hartern abweichen.

Losemittelhaltiges/wasserbasiertes System

Beltidra 2K Topcoat

Ipanox 1675 Grundierung POXNL
oder 1441 Duapox Grundierung
POQNL 60 pm

Stahl sandgestrahlt
(SA 2,5)
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