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Jsme predni
svetovy
dodavatel natéru

Reseni sita na miru

V rdmci naseho vyzkumu a vyvoje neustale hledame zpUsoby, jak
optimalizovat proces aplikace, aby se zvySila produktivita nanaseni
natéru i kvalita vysledného povlaku. Kombinaci nasich modernich

a Gcinnych produktd jsme vytvorili natérové systémy, které vam
pomohou optimalizovat aplikacni proces a poskytnou dlouhodobou
protikorozni ochranu v jakémkoli koroznim prostredi. Nase systémy jsou
navrzeny pro nejriznéjsi klimatické podminky s ohledem na mistni
specifické poZadavky, Gcinnost a dalSi faktory.

Vlastnosti a vyhody nasich natéri

* Nabizime komplexni fadu ochrannych natérovych systém
prizpUsobenych konkrétnim prostredim.

¢ Rychlejsi schnuti zkracuje dobu aplikace a kratké pretiraci
intervaly zvySuji produktivitu.

| pres rychlé schnuti je vysledny povlak odolny a umoznuje
bezproblémovou manipulaci a prepravu po aplikaci.

¢ Snadné nanaseni pfi pouZiti standardnich aplikacnich metod
a vybaveni.

¢ Moderni produkty s posilenymi protikoroznimi vliastnostmi poskytuji
spolehlivou ochranu.

» Kromé natérovych systému poskytujeme rovnéz odborné poradenstvi
pfi aplikaci.






SO 12944:2018

Cést 5: Ochranné natérové systémy

Prehled miniméalniho poctu vrstev a minimalni bézné tloustky suché vrstvy
(NDFT) natérového systému na abrazivné tryskanych ocelovych podkladech
v zavislosti na poZadované Zivotnosti a stupni korozni agresivity prostredi
(ref. 1ISO 12944-5:2018).

Uhlikovéa ocel - atmosféricka koroze

Nizka () Stiedni (m) Vysoka (h) Velmi vysoka (vh)
Typ zakladniho natéru Zn (R) RUzné Zn (R) Razné Zn (R) RUzné Zn (R) Rizné
Pojivova baze zakladnino ESI EP AK ESI EP AK ESI EP AK ESI EP AK
natéru EP PUR AY EP PUR AY EP PUR AY EP PUR AY

PUR ESI PUR ESI PUR ESI PUR ESI
Pojivovéa baze EP EP AK EP EP AK EP EP AK EP EP AK
naslednych natéru PUR PUR AY PUR PUR AY PUR PUR AY PUR PUR, AY
AY AY AY AY AY AY AY AY
Cc2 MNOC - - 1 1 1 1 2 2 2
a
NDFT - - 100 60 120 160 160 180 200
Cc3 MNOC - - 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2
NDFT - - 100 60 120 160 160 180 200 200 240 260
c4 MNOC 1 1 1 2 2 2 2 2 2 3 2 -
NDFT 60 120 160 160 180 200 200 240 260 260 300 -
C5 MNOC 2 2 - 2 2 - 8 2 - 3 3 -
NDFT 160 180 - 200 240 - 260 300 - 320 360 -

AK: alkyd

EP: epoxid

ESI: etylsilikat

PUR: polyuretan

Zn(R): zakladni natér s vysokym obsahem zinku

Rlzné: zakladni natéry s rliznymi typy antikoroznich pigmentt

NDFT: BéZna tloustka suché vrstvy natérového filmu / MNOC: minimalni pocet vrstev




Hempadur Speed-dry ZP 500 Mt
Hempathane Speed-dry Topcoat 250 | 'H !l 'WH}H

Systém zaloZeny na vysoce nanasivych rychleschnoucich produktech
vam pomuZe dosahnout zkraceni vyrobnich ¢asl a poskytuje optimalni
antikorozni vlastnosti.

Systém je testovan aZ do stupné korozni agresivity C3 - velmi vysoka
Zivotnost, coZ pomaha sniZovat naklady na UudrZzbu diky prodlouzenym
intervallm Gdrzby.

Odstin 17330/ Sedy Multitint
Koneény vzhled Matny Leskly
Objem susiny 75% 62%
Obsah tékavych

. 235 g/I 366 g/|
organickych latek (VOC) &/ &/
Teoreticka vydatnost 6 m2/1, 125 um 12,4 m?/1, 50 um
R h tloustk; hé

ozean Housty suehe 70-200" um 50-125 um
vrstvy
Min. pfetiraci interval . .
2h 4 h

DFi 20 °C odiny odiny
Doba proschnuti pfi 20 °C 1 hodina 1 hodina

1 Zkontrolujte poZadavky na pfipravu povrchu v Udajovém listu produktu.
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Hempadur
Speed-dry ZP 500

Tloustka

Hempadur Speed-dry ZP 500 120 um

Celkova tloustka suchého filmu 120 ym Povrch

Hempathane Speed-dry

___ Topcoat 250 Hempadur

dry ZP 500

Epoxid / Polyuretan Tloustka

Hempadur Speed-dry ZP 500 100 um
Hempathane Speed-dry Topcoat 2502 80 um
Celkova tloustka suchého filmu 180 ym Povrch

Hempathane Speed-dry
Topcoat 250

Epoxid / Polyuretan Tloustka Hempadur
Speed-dry ZP 500

Hempadur Speed-dry ZP 500 180 um
Hempathane Speed-dry Topcoat 250? 60 um
Celkova tloustka suchého filmu 240 ym Povrch

Piuthpiubi-.

1 Zkontrolujte pozadavky na pfipravu povrchu v Udajovém
listu produktu.

2 Pro pololeskly vzhled Ize vrchni natér Hempathane Speed-dry
Topcoat 250 nahradit natérovou hmotou Hempathane Fast Dry
55750. Doby schnuti zGstavaji stejné, dalsi podrobnosti viz
strana 22 - 23.

Stredni Vysoka Velmi vysoka
7-15 let 15-25 let > 25 let




Aplikace
priMmo na kov

reseni, které maximalné
ziednodusi aplikacni proces

Hempathane Speed-dry Topcoat 250

Natéry pro aplikaci pfimo na kov aZ do stupné korozni agresivity C3

- velmi vysoka Zivotnost, navic s velmi dobrou pfilnavosti k oceli.

Toto feSeni vyznamné prispiva ke zvysSeni produktivity prace v lakovné
a zajiStuje dlouhodoby esteticky vzhled. To vSe pfi pouZiti jediného
produktu.

Fyzikalni konstanty a doba schnuti
Hempathane Speed-dry Topcoat 250
Polyuretan

Odstin Multitint
Koneény vzhled Leskly
Objem susiny 62%
Obsah tékavych
366 g/l

organickych Idtek (VOC) &
Teoreticka vydatnost 12,4 m?/1, 50 ym
R h tloustk; hé

ozsah tloustky suché 50-125 ym
vrstvy
Min. pfetiraci interval

in. pretiraci interv. 4 hodiny

pfi 20 °C
Doba proschnuti pfi 20 °C 1 hodina
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Hempathane Speed-dry
Topcoat 250

Polyuretan Tloustka

Hempathane Speed-dry Topcoat 250? 120 ym

Celkova tloustka suchého filmu 120 pm Povrch

Hempathane Speed-dry
Topcoat 250

Hempathane Speed-dry

Polyuretan Tloustka

Topcoat 250
Hempathane Speed-dry Topcoat 2502 9QOum S ‘
Hempathane Speed-dry Topcoat 2502 90 um
Celkova tloustka suchého filmu 180 ym Povrch

PRt

Hempathane Speed-dry
Topcoat 250

Hempathane Speed-dry
Topcoat 250

Polyuretan Tloustka

Hempathane Speed-dry Topcoat 2502 120um ‘
Hempathane Speed-dry Topcoat 250? 120 ym
Celkova tloustka suchého filmu 240 pm Povrch

2 Pro pololeskly vzhled Ize vrchni natér Hempathane
Speed-dry Topcoat 250 nahradit natérovou hmotou
Hempathane Fast Dry 55750. Doby schnuti zGstavaji stejné,
dalSi podrobnosti viz strana 22 - 23.

Stredni Vysoka Velmi vysoka
15-25 let > 25 let

C3
C4

C5

@ Vypocet doby schnuti viz strana 25.




Snadna
aplikace

jednoslozkovy akrylat
vhodny pro vnéjsi prostredi

Hempatex Hi-build 46410

NasSe jednoslozkové feSeni nabizi vysokou Zivotnost
a dobré antikorozni vlastnosti ve stfedné naro¢nych
koroznich prostfedich. Jeho velkou vyhodou je velmi
snadna aplikace. Je vhodné rovnéz pro rychlé

a ekonomicky vyhodné opravy a poskytuje
dlouhodoby esteticky vzhled.

Fyzikalni konstanty a doba schnuti
Hempatex Hi-build 46410
Akryl

Odstin Multitint
Konecny vzhled Matny
Objem susiny 42%
Obsah tékavych organickych latek

508 g/I
(VOC) ¢/
Teoreticka vydatnost 4,2 m?/1, 100 um
Rozsah tloustky suché vrstvy 50-125 um
Min. pfetiraci interval )

4 h
pi 20 °C odiny
Doba proschnuti pfi 20 °C 45 minut
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Hempatex
Hi-build 46410
o T ¢ Hempatex
Akryl Tloustka ' Hi-build 46410

Hempatex Hi-build 46410 80 um
Hempatex Hi-build 46410 80 um
Celkova tloustka suchého filmu 160 pm

Hempatex
Hi-build 46410

: Hempatex
: Hi-build 46410

Akryl Tloustka

Hempatex Hi-build 46410 100 um
Hempatex Hi-build 46410 100 pum
Celkova tloustka suchého filmu 200 ym Povrch

Hempatex
Hi-build 46410

Hempatex
Hi-build 46410

Akryl Tloustka

Hempatex Hi-build 46410 120 um
Hempatex Hi-build 46410 120 um
Celkova tloustka suchého filmu 240 ym

Stredni Vysoka
7-15 let 15-25 let
C1-2
C3
ca
C5

@ Vypocet doby schnuti viz strana 25.

11




Extrémné

rychlé schnuti a snadna aplikace

Hempel's Speed-dry Alkyd 43140 nebo

Hempel's Speed-dry Alkyd 43141 |_ =4/ 5\
e A A

P

1_;_.

Vysoce rychleschnouci jednoslozkovy alkydovy natér s dobrymi
antikoroznimi vlastnostmi a prodlouZenou Zivotnosti v mirné koroznich
prostredich.

Fyzikalni konstanty a doba schnuti

Hempel‘s Speed-dry Alkyd Hempel‘s Speed-dry Alkyd

43140 43141
Alkyd Alkyd
Odstin Multitint Multitint
Konecny vzhled Matny Pololeskly
Objem susiny 49% 48%
Obsah tékavych
444 g/ 463 g/l
organickych latek (VOC) & &/
Teoreticka vydatnost 7 m?/1, 70 um 6 m?/l, 100 uym
R h tloustk: hé
ozsah tloustky suché 60-80 ym 60-120 um
vrstvy
Min. pfetiraci interval ) .
DFi 20 °C 15/30 minut 1 hodina
Doba proschnuti pfi 20 °C 15 minut 20 minut
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Hempel’s Speed-dry
Alkyd 43140

Tloustka Hempel’s Speed-dry

Alkyd 43140

Hempel's Speed-dry Alkyd 431402 80 um
Hempel's Speed-dry Alkyd 431402 80 um
Celkova tloustka suchého filmu 160 ym Povrch

SPokud poZadujete pololeskly vzhled, Ize alternativné
pouzit Hempel’s Speed-dry Alkyd 43141.

@ Doba schnuti vySe uvedeného systému s Hempel’s
Speed-dry Alkyd 43141 je 3 hodiny.

Nizka Stredni Vysoka Velmi vysoka
<7 let 7-15 let 15-25 let > 25 let
C1-2
C3
ca
©5

@ Vypocet doby schnuti viz strana 25.
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DVOuVrstvé
reseni

s inovativni proveérenou
technologii Avantguard

Avantguard 550
Hempathane Speed-dry Topcoat 250

Rychleschnouci dvouvrstvé feSeni zaloZzené na patentované technologii
Avantguard s aktivovanym zinkem nabizi vynikajici antikorozni ochranu

a dlouhou Zivotnost ve vysoce koroznich prostredich az do tfidy C3 -

velmi vysoka Zivotnost. Dvouvrstvy natérovy systém zkracuje vyrobni ¢asy
a zvySuje produktivitu. Oproti béZnym epoxidovo-polyuretanovym systémdm
se vyznacuje delSimi intervaly Udrzby.

Fyzikalni konstanty a doba schnuti

Avantguard 550 Hempathane Speed-dry
Epoxid s vysokym Topcoat 250
obsahem zinku Polyuretan

QOdstin 19840 / Tmavé Sedy Multitint
Koneény vzhled Matny Leskly
Objem susiny 65% 62%
Obsah tékavych

325 g/l 366 g/
organickych Idtek (VOC) &/ &/
Teoreticka vydatnost 10,8 m?/I, 60 um 12,4 m?/I, 50 um
R h tloustk: hé

ozsan toustiy suene 40-100 pm 50-125 um

vrstvy
Min. pretiraci interval . .

1h 4 h
DFi 20 °C odina odiny
Doba proschnuti pfi 20 °C 10 minut 1 hodina
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. - Hempathane Speed-dry
Epoxid s vysokym obsahem @ Tloustka )

zinku / Polyuretan

Avantguard 550 60 um
Hempathane Speed-dry Topcoat 250? 100 um
Celkova tloustka suchého filmu 160 ym Povrch

.

2 Pro pololeskly vzhled Ize vrchni natér Hempathane Speed-dry
Topcoat 250 nahradit natérovou hmotou Hempathane Fast
Dry 55750. Doby schnuti ztstavaji stejné, dalsi podrobnosti
viz strana 22 - 23.

Hempathane
Fast Dry 55750

Epoxid s vysokym obsahem

zinku / Polyuretan UilelEt e : Avantguard 550
Avantguard 550 60 um

Hempathane Fast Dry 55750* 140 ym

Celkova tloustka suchého filmu 200 ym

4 Pokud je poZadovana aplikace vy$sitloustky suchého
natérového filmu v jedné vrstve, je potieba pozit produkt
Hempathane Fast Dry 55750. DalSi podrobnosti viz. strana
22 - 23.

Stiedni Vysoka Velmi vysoka
7-15 let 15-25 let > 25 et

C1-2

C3

:
- NENEEE

@ Vypocet doby schnuti viz strana 25.
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Efektivni reseni
pro vysoce korozni prostredi

Avantguard 550
Hempaprime Multi 500
Hempathane Speed-dry Topcoat 250

Rychleschnouci feSeni s vysoce nanasivym zakladnim natérem (mezivrstvou)
Hempaprime Multi 500, ktery je odolny vici vzniku prasklin. Tvofi odolny povlak,
ktery poskytuje dlouhodobou bariérovou ochranu i ve vysoce koroznich prostredich.
Pokud je Hempaprime Multi 500 aplikovan jako zakladni natér, je systém tolerantni
k pfipravé povrchu, coZ pomaha zrychlit a optimalizovat vase procesy. Pro vysoce
narocna prostredi se jako zakladni natér doporucuje aplikovat Avantguard 550

s aktivovanym zinkem, ¢imZ dosahnete vétSi ochrany proti korozi a prodlouZzené
Zivotnosti. ReSeni se vyznaduje deldimi intervaly GdrZby oproti konvenénim
systémium EP/PU nebo Zn (R) / EP / PU.

Fyzikalni konstanty a doba schnuti

Avantguard 550 Hempaprime Hempathane Speed-dry
Epoxid s vysokym Multi 500 Topcoat 250
obsahem zinku Epoxid Polyuretan

Odstin 19840 / Tmavé Sedy 50630/ Cerveny® Multitint
Koneény vzhled Matny Pololeskly Leskly
Objem susiny 65% 85% 62%
Obsah tékavych

325 g/l 196 g/I 366 g/I
organickych latek (VOC) g/ &/ &/
Teoreticka vydatnost 10,8 m?/1, 60 pm 5,7 m?/1, 150 um 12,4 m?/I, 50 um
R h tloustk; hé

ozsah tloustky suche 40-100 pm 100-225 pm 50-125 pm

vrstvy
Min. pretiraci interval . ) )
DFi 20 °C 1 hodina 3 hodiny 4 hodiny
Doba proschnuti pfi 20 °C 10 minut 3 hodiny 1 hodina

5 K dispozici je také odstin s obsahem Zelezité slidy (MIO) - 12430 - GervenoSedy.
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Hempathane Speed-dry
Topcoat 250

Hempaprime
Multi 500

Epoxid / Polyuretan @ Tloustka

Hempaprime Multi 500 180 um )

i
Hempathane Speed-dry Topcoat 2502 60 um =
Celkova tloustka suchého filmu 240 ym

Hempaprime
Tloustka Multi 500

zinku / Epoxid / Polyuretan Hempathane Speed-dry ;------------------- ©
/Ep / Y Topcoat 250

Epoxid s vysokym obsahem

Avantguard 550 60 um ,_Avantguard 550
Hempaprime Multi 500 120 um ‘ _
Hempathane Speed-dry Topcoat 2502 80 um ; e

Celkova tloustka suchého filmu 260 ym Povrch =%

2 Pro pololeskly vzhled Ize vrchni natér Hempathane
Speed-dry Topcoat 250 nahradit natérovou hmotou
Hempathane Fast Dry 55750. Doby schnuti zUistavaji
stejné, dalsi podrobnosti viz strana 22 - 23.

Nizka Stredni Vysoka Velmi vysoka
<7 let 7-15 let 15-25 let > 25 et

C1-2

C3

C4

C5

C Vypocet doby schnuti viz strana 25.
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Vysoce

s Vo

s

N

nanasivé reseni

S moderni a ovérenou
protikorozni technologii Avantguard

Avantguard 750
Hempaprime Multi 500

Tento dvouvrstvy rychleschnouci a vysoce nanasivy systém je zalozen na
patentované technologii Avantguard s aktivovanym zinkem. Nabizi vynikajici
protikorozni ochranu a dlouhou Zivotnost v naroénych koroznich prostredich
az do stupné korozni agresivity C4 - velmi vysoka Zivotnost. To pfispiva

ke zkraceni vyrobnich ¢asll a zvySeni produktivity. Vyznacuje se dobrou
odolnosti v{ci prasklinam, diky ¢emuz se snizuji naroky na nasledné opravy
a tim i naklady na pracovni silu. Jedna se o efektivni volbu pro konstrukce,
kde neni vyzadovan esteticky vzhled.

Fyzikalni konstanty a doba schnuti

Avantguard 750
Epoxid s vysokym
obsahem zinku

Hempaprime Multi 500
Epoxid

Odstin
Konecny vzhled
Objem susiny

Obsah tékavych organickych
latek (VOC)

Teoreticka vydatnost

Rozsah tloustky suché vrstvy
Min. pfetiraci interval

pfi 20 °C

Doba proschnuti pfi 20 °C

19840 / Tmavé Sedy
Matny
65%

330 g/I

10,8 m?/1, 60 um
40-100 um

1 hodina

10 minut

50630 / Cerveny®
Pololeskly
85%

196 g/I

5,7 m?/l, 150 ym
100-225 uym

3 hodiny

3 hodiny

5 K dispozici je také odstin s obsahem Zelezité slidy (MI0) - 12430 - ¢ervenoSedy.
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Hempaprime
Multi 500

Epoxid s vysokym obsahem

Tloustka Avantguard 750

zinku / Epoxid

Avantguard 750 60 uym
Hempaprime Multi 500 140 uym
Celkova tloustka suchého filmu 200 pm Povrch

-

Hempaprime
Multi 500

Avantguard 750

zinku / Epoxid

Epoxid s vysokym obsahem @ Tloustka

Avantguard 750 60 um
Hempaprime Multi 500 200 uym
Celkova tloustka suchého filmu 260 um

Nizka Stredni Velmi vysoka
<7 let 7-15 let 15-25 let > 25 let
C1-2
C3
c4

!C5 @

Q Vypocet doby schnuti viz strana 25.
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Vysoka
produktivita

a reseni vhodné i pro nejnarocnéjsi
specifikace

Avantguard 750
Hempadur Speed-dry ZP 500
Hempathane Speed-dry Topcoat 250

Rychleschnouci feSeni zaloZené na patentované technologii Avantguard s aktivovanym
koroznich prostfedich, aZ do stupné korozni agresivity C5 - velmi vysoka Zivotnost.
Diky kombinaci rychleschnoucich a vysoce nanasivych produktd se vyznacuje vysokou
produktivitou pfi aplikaci. Splfuje poZadavky ISO 12944, ¢ast 5, 2018 a Level2,

typ Il v SSPC 20, 2002. Obsahuje zinkovy prach typu ASTM D520, typ Il

Fyzikalni konstanty a doba schnuti

Avantguard 750 Hempadur Speed-dry Hempathane Speed-dry
Epoxid s vysokym ZP 500 Topcoat 250
obsahem zinku Epoxid Polyuretan

Odstin 19840 / Tmave Sedy 17330 / Sedy Multitint
Koneény vzhled Matny Matny Leskly
Objem susiny 65% 75% 62%

Obsah tékavych

organickych latek (vog) -0 &1 235¢/1 366¢/1
Teoreticka vydatnost 10,8 m?/1, 60 pm 6 m?/l, 125 pm 12,4 m?/1, 50 ym
Rozsah tiousthy suehe 45100 m 70-200" ym 50-125 ym
vrstvy

Min. pfetiraci interval ) ) )

pfi 20 °C 1 hodina 2 hodiny 4 hodiny
Doba proschnuti pfi 20 °C 10 minut 1 hodina 1 hodina

1 Zkontrolujte pozadavky na pfipravu povrchu v Udajovém listu produktu.
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Epoxid s vysokym obsahem
zinku / Epoxid / Polyuretan

Avantguard 750
Hempadur Speed-dry ZP 500
Hempathane Speed-dry Topcoat 2502

Celkova tloustka suchého filmu

Epoxid s vysokym obsahem
zinku / Epoxid / Polyuretan

Avantguard 750
Hempadur Speed-dry ZP 500
Hempathane Speed-dry Topcoat 250?

Celkova tloustka suchého filmu

Tloustka

60 um
120 pm
80 um
260 ym

Tloustka

60 um
150 um
110 ym
320 ym

Hempadur

Speed-dry ZP 500

Hempathane Speed-dry ;------------------- .
Topcoat 250 :

Povrch

Pt

Hempadur
Speed-dry ZP 500

Hempathane Speed-dry
Topcoat 250

Povrch

Puutob ...

2 Pro pololeskly vzhled Ize vrchni natér Hempathane
Speed-dry Topcoat 250 nahradit natérovou hmotou
Hempathane Fast Dry 55750. Doby schnuti z(stavaji
stejné, dalsi podrobnosti viz strana 22 - 23.

Nizka Stredni Vysoka Velmi vysoka
<7 let 7-15 let 15-25 let > 25 let
C1-2
C3
c4
€5

@ Vypocet doby schnuti viz strana 25.
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Nase rychleschnouci
polyuretanové vrchni natery

Hempathane Speed-dry Topcoat 250
Hempathane Fast Dry 55750

Hempathane Speed-dry Topcoat 250 je nas prémiovy produkt s vysokou odolnosti proti
poskrabani a velmi dobrou stalosti barvy a lesku. Je preferovanym feSeni vdude, kde je
pozadovan leskly vzhled.

Alternativné Ize také pouzit Hempathane Fast Dry 55750. Tento produkt je vhodny vSude,
kde je preferovan pololeskly vzhled. Je také dobrym feSenim v pfipadech, kdy je tfeba
nanést vyssi tloustku natéru v jedné vrstvé - viz rozsah tlousték v tabulce niZe.

Natéry Hempathane Fast Dry 55750 a Hempathane Speed-dry Topcoat 250 byly
testovany v natérovych systémech podle ISO 12944:2018 a oba tyto produkty splfiuji
pozadavky testl na ochranu proti korozi pfedepsané normou. Proto je mdZzeme z hlediska
antikoroznich vlastnosti povazovat za zaménitelné. Vysoce

nanasivy
Fyzikalni konstanty a doba schnuti
Hempathane Speed-dry Topcoat 250 | Hempathane Fast Dry 55750
Polyuretan Polyuretan

Odstin Multitint Multitint

Konecny vzhled Leskly Pololeskly Ap| | ka ce
Objem susiny 62% 65% p‘r'l’mo
Cl)ébtseirl\t/eolgvych organickych 366 8/I 328 g/l na kOV
Teoreticka vydatnost 12,4 m?/1, 50 ym 6,5 m?/I, 100 um

Rozsah tloustky suché vrstvy 50-125 um 60-160 um

Min. pretiraci interval pfi 20 °C 4 hodiny 4 hodiny

Doba proschnuti pfi 20 °C 1 hodina 1 hodina
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Technologie Avantguard

7 -~

Novy standard protikorozni ochrany diky vynikajici Gcinnosti

Avantguard je naSe inovativni, antikorozni technologie, ktera ziskala prestizni cenut. Technologie Avantguard
pouziva inovativni kombinaci zinku, dutych sklenénych kuli¢ek a patentovaného aktivatoru, ktery aktivuje zinek
a zvySuje jeho ochranné schopnosti.

Novy standard produktivity

Avantguard je rychleschnouci produkt s nejkratSimi pfetiracimi intervaly ve své tfidé2. Snadno se aplikuje, a to
i pri vysokych teplotach a vihkosti, jak prokazaly testy aplikace pfi téchto podminkach. Natér je odolny vUci
tvorbé trhlin, proto vysledny poviak vyZzaduje méné oprav po aplikaci, a to i pfi vySSich tloustkach suché vrstvy.

Novy standard ochrany

Avantguard vykazuje vynikajici protikorozni vlastnosti pfi testech v solné komore (ISO 12944-6), a nizsi miru
podkorodovani i lepsi ochranu proti korozi v cyklickych testech koroze (ISO 12944, ¢ast 9) a testech

dle NORSOK M501 revize 6.

Novy standard odolnosti

Natérovy systém s Avantguardem vykazuje zlepSenou mechanickou pevnost a zvysenou odolnost vigci
trhliném. Také test tvorby trhlin NACE (zkouska odolnosti pfi cyklickych teplotach) a svafovaci zkouska
Hempel prokéazaly vyrazné sniZzeni miry vzniku trhlin jak pfi nizké, tak i pfi vysoké tloustce suché vrstvy.

Oproti standardnim zinkepoxidovym natérim Avantguard G¢inné vyuziva vsech tfi zptsobl
protikorozni ochrany.

Bariérova Inhibicni Galvanicka
ochrana ochrana ochrana

* Avantguard ziskal v roce 2014 prestiZni evropskou cenu Frost & Sullivan v kategorii Novy inovativni produkt a v roce 2015 cenu
NACE Inovace roku v oblasti koroze.

2 Interval pfetirani hmoty Avantguard je pfi porovnavani Gdajovych listi minimalné o 33 % kratsi neZ u konkurencnich
zinkepoxidovovych natérd s vyS$Sim obsahem zinku.
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Informace o dobé schnuti

Informace o dobé schnuti zahrnuje pouze ¢as

(v hodinach) pro schnuti jednotlivych vrstev natéru.
Doba pfipravy natérové hmoty a doba aplikace
nejsou zahrnuty.

Vrchni natér

Mezivrstva

Zakladni natér

Povrch

Doby schnuti uvadéné v této brozure jsou

pocitany nasledovné:

Pro zakladni natér a mezivrastvu je pocitan minimaini
pretiraci interval pfi 20 °C.

U vrchniho natéru je poéitana doba schnuti

pro manipulaci pfi 20 °C.

Vylouéeni odpovédnosti

Udaje, specifikace a doporugeni uvedené v tomto prehledu
sortimentu evropskych ochrannych natérd spole¢nosti Hempel jsou
ziskany z Gdajovych listl jednotlivych produktd. Toto je pouze shrnuti,
nikoli GpIné informace a (daje zde uvedené se mohou zménit. Proto je
vyluénou odpovédnosti uzivatele, aby ziskal pfesné, Gplné a vhodné
informace tykajici se konkrétniho zamysleného poufZiti t€chto a jinych
produktd spoleénosti Hempel. Pokud neni vyslovné pisemné
dohodnuto jinak, jsou vyrobky dodavany a vesSkery technicky servis

je poskytovan v souladu s obecnymi podminkami prodeje, dodavky

a sluzeb spole¢nosti Hempel. Kromé toho, jak je uvedeno

ve zminénych vSeobecnych podminkach, vyrobce a prodejce
neodpovida za jakékoliv naroky, které zahrnuji jakoukoli odpovédnost,
vcetné, ale nikoli vyhradné, z nedbalosti, za vSechny vysledky, zranéni
nebo piimé ¢i nepfimé ztraty nebo Skody vyplyvajici z pouZiti produktd,
jak je doporugeno vyse nebo jinak. Udaje o produktech podiéhaji
zménam bez pfedchoziho upozornéni a v Zzadném pfipadé by nemély
byt povazovany za platné tfi roky od data vydani téchto informaci.

Aktualni idajové listy najdete na naSem webu:
hempel.cz
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Technicky servis

Vase podnikani, nase odborné znalosti
— partnerstvi pro vyssi efektivitu

Ochrana vaseho zarizeni je pro nas prioritou

V dnesnim vysoce konkurenc¢nim prostredi se neustale
snazime maximalizovat i¢innost a odolnost vSech nasich
ochrannych natérd. A neopominame ani otazku sniZovani
nakladu pfi jejich aplikaci. V tom je hlavni pfidana hodnota
Technického servisu Hempel.

Nasi odborni poradci pro nanaseni natérovych hmot vam
pomohou zajistit aplikaci natért podle specifikace a podpofi
vas ve vsech fazich procesu - od pocatecniho planovani

pres nanaseni natéru aZ po konecné vytvrzeni. Pomohou vam
zkrétit vyrobni Gasy, sniZit naklady, minimalizovat mnozstvi
odpadu a dobu nutnych odstavek. Vy pak diky nasim sluzbam
ziskate prodlouZenou Zivotnost vasSich zafizeni a optimalizované
intervaly Udrzby. Mizeme vam rovnéz pomoci s optimalizaci
vyrobni linky, aby jednotlivé faze vyrobniho procesu dobre
navazovaly a zvySila se rychlost vyroby.

Vice informaci na services.hempel.com
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Proc vyuzivat technicky servis
spole¢nosti Hempel?

Pro zvySeni navratnosti investic

e Zkraceni doby, kdy je vaSe zafizeni mimo provoz

* SniZeni nakladl na Udrzbu a prodlouZeni jejich
intervalll

¢ ProdlouZeni Zivotnosti vaSeho zafizeni

Pro zajisténi spravné aplikace natéru
 Zkraceni ¢asu a snizeni nakladu
na aplikaci natéru
¢ Eliminace zpozdéni a pripadnych smluvnich pokut
* ProdlouZeni Zivotnosti natéru

Pro Gsporu ¢asu a zdrojh

* ZajiSténi dodrzeni harmonogrami a rozpocltu
projektd

» ZvySeni rychlosti a efektivity aplikace natérd

 Uvolnéni zdrojd abyste se mohli pIné soustredit
na své podnikani



Technicky servis Hempel - globalni dosah - lokalni pritomnost

* NACE
* FROSIO

Technicky servis pro
primyslové natéry

Standardni poradenstvi pro natéry

Poskytujeme podporu béhem hlavnich fazi projektu.
Pomahame vam se zajisténim spravné aplikace, aby
vysledny povlak poskytoval dlouhodobou G&innou
ochranu.

Prémiové poradenstvi pro natéry

Asistujeme vam ve vSech fazich aplikace natéru.
Pomahame vam snizit naklady na aplikaci, zlepsit
kvalitu aplikace a minimalizovat potfebné odstavky.

Natérovy management

Ridime cely proces aplikace natérovych hmot pro
dosazeni maximalnich Uspor pfi aplikaci, zvySeni
kvality povlaku a minimalizace nutnych odstavek.

Prehled pridané hodnoty

@ TV I
Zkraceni doby | B
odstavek .
OiETAE2 I
O e e I I
LA Cl 04 DT [ |
P D e I I

Standardni Prémiové Natérovy
poradenstvi poradenstvi management
pro natéry D

natér.
Monitorovani Poradenstvi Rizeni

Specializované poradenstvi

Posouzeni vyrobni linky

Vyhodnocujeme aplikacni ¢ast vyrobni linky,
abychom zvysili rychlost aplikace, sniZili naklady
a minimalizovali mnozZstvi odpadu.

Posouzeni stavu povrchu

Posuzujeme strukturu a stav natérového systému

na vasem zarizeni. Pomahame vam planovat budouci
Gdrzbu s cilem zvysit Zivotnost zafizeni a snizit
poZadavky na udrzbu.

Technicka skoleni

organizujeme fadu odbornych kurzd pro aplikatory,
vedouci a technické pracovniky a kontrolory.

Prehled pridané hodnoty

e Vynosa -

NiZsi provozni
naklady

Zkraceni doby
odstavek

Snizeni dlouhodobych
nakladl na udrzbu
Posouzeni Posouzeni stavu | Technicka
vyrobni linky povrchu Skoleni
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Optimalizace
postupu nanaseni
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Hempel je predni svétovy dodavatel spolehlivych
natérovych reseni. Jsme globalni spole¢nosti

s pevnymi hodnotami. Spolupracuje se zakazniky

v celé fadé odvétvi; ve stavebnim, strojirenském

a namornim prdmysilu, v oblasti dekorativnich natérd
i natérd pro kontejnery a jachty. Nase tovarny,
vyzkumna a vyvojova centra a sklady najdete

v kazdém regionu po celém svete.

Natéry Hempel chrani povrchy, konstrukce

a zarizeni vSude ve svété. Prodluzuji jejich zivotnost,
snizuji naklady na Gdrzbu, zvySuji bezpecénost
nasich domov i pracovist a vnaseji do nich hravou
barevnost.

Spole¢nost Hempel byla zaloZena v roce 1915
v Kodani. Jejim hrdym vlastnikem je Nadace
Hempel, ktera predstavuje solidni ekonomickou
zakladnu pro celou skupinu spole¢nosti Hempel
a podporuje kulturni, socialni, humanitarni

a védeckeé aktivity po celém svété.

Hempel (Czech Republic) s.r.o. Hempel (Czech Republic) s.r.o.
Bohunicka 133/50 Organizacna zlozka zahrani¢nej osoby
CZ-619 00 Brno Buzulucka 3

SK-960 01 Zvolen

Tel.: +420 545 423 611

Fax: +420 545 215 035 Tel.: +421 455 400 290
E-mail: general.cz@hempel.com Fax: +421 455 323 023
E-mail: rto@hempel.com
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